
8115 T-Flex

Tricot aramide

Non enduit

DESCRIPTION

• Sans enduction

• Poignet élastiqué

• Finition standard

• Non traité

• Tricot sans couture

• Approuvé pour contact alimentaire

• Doublure extensible Kevlar Spandex

• Polyéthylène hautes performances (HPPE)

• Ambidextre

POINTS FORTS

• Gant souple et facile d'entretien, protégeant efficacement des

coupures, avec une très bonne durée de vie

• Dextérité optimale et tactilité préservée

• Risques d'allergies minimisés

• Pas d'irritations par des coutures au contact de la peau

• Entièrement lavable, grand confort

• Peut facilement être utilisé à une main

• Poignet bien protégé

TAILLES DISPONIBLES

6 • 7 • 8 • 9 • 10
LONGUEUR

Selon la taille, en mm (à plat) 240
COULEUR SUPPORT/ENDUCTION

Gris

CONSEILS D'UTILISATION

• Stocker à l'abri de la lumière et de l'humidité

• Nettoyage : les gants peuvent être lavés à 40 - 60°C maximum. Toutefois, le

client ou le blanchisseur est responsable des performances des gants après le

nettoyage. Nous ne pouvons pas être tenus pour responsables de celles-ci.

• Ne pas porter les gants lorsqu’ils risquent de se coincer entre les pièces en

mouvement d’une machine.

[ Date de mise à jour 13/10/11 ]

RECOMMANDÉ CONTRE LES RISQUES :

Protection contre les coupures

RECOMMANDÉ POUR LES SECTEURS :

AlimentationAlimentation

MétallurgieMétallurgie

Attestation d'examen CE

délivrée par l’organisme notifié

0321

SATRA House - Rockingham Road, Kettering - Northampshire NN16 9JH - Royaume-Uni

SHOWA BEST GLOVE

Tour Franklin - La Défense 8 - 92042 Paris La Défense Cedex - France

Tél. +33 (0)1 55 62 14 20 - Fax +33 (0)1 55 62 14 29

info@showabestglove.eu - www.showabestglove.eu

Les descriptions, caractéristiques, applications et photos sont données à titre indicatif et ne sauraient constituer un

engagement contractuel. Le fabricant se réserve le droit d'y apporter toutes les modifications jugées par lui nécessaires.

89/686/CEE

Cat.II EN 388 - 2003

0342

ABRASION

0 1 2 3 4 

DÉCHIRURE

0 1 2 3 4

COUPURE

0 1 2 3 4 5 

PERFORATION

0 1 2 3 4 


