
6784R Neo Grab

Matière coton

Enduction néoprène

DESCRIPTION

•

Enduction totale

• Bord surpiqué

• Finition rugueuse sur toute la surface

• Traitement antibactérien et antiodeur

• Coupé cousu

• Polyéthylène hautes performances (HPPE)

POINTS FORTS

• Un gant flexible qui offre une grande dextérité avec une bonne

résistance aux déchirures

• Protège la main des huiles, des hydrocarbures, des graisses et

des abrasions, avec une adhérence durable et inégalée

• Imperméabilité pour les travaux en milieux humides ou

graisseux

• Surface assurant une tactilité et une préhension meilleure

• Hygiène préservée

• Poignet bien protégé

• Couleur peu salissante

TAILLES DISPONIBLES

10
LONGUEUR

Selon la taille, en mm (à plat) 355
CONDITIONNEMENT

Paires par sachet/carton 12/36
COULEUR SUPPORT/ENDUCTION

Bleu

CONSEILS D'UTILISATION

• Stocker à l'abri de la lumière et de l'humidité

• Rincer les gants à l'eau courante avant de les enlever, avec un détergent neutre

si nécessaire

• Ne pas porter les gants lorsqu’ils risquent de se coincer entre les pièces en

mouvement d’une machine.
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RECOMMANDÉ CONTRE LES RISQUES :

Préhension

Protection chimique

RECOMMANDÉ POUR LES SECTEURS :RECOMMANDÉ POUR LES SECTEURS :

AutomobileAutomobile

ChimiqueChimique

MétallurgieMétallurgie

PétrochimiePétrochimie

Attestation d'examen CE

délivrée par l’organisme notifié

0072

IFTH - Institut Français du Textile et de l'HabillementAvenue Guy de Collongue - 69134 Ecully Cedex - France
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Les descriptions, caractéristiques, applications et photos sont données à titre indicatif et ne sauraient constituer un

engagement contractuel. Le fabricant se réserve le droit d'y apporter toutes les modifications jugées par lui nécessaires.

89/686/CEE

Cat.II EN 388 - 1994

3221

ABRASION

0 1 2 3 4 

DÉCHIRURE

0 1 2 3 4 

COUPURE

0 1 2 3 4 5 

PERFORATION

0 1 2 3 4 

EN 374-2 - 1994


