
8814 CharGuard

Doublure non tissée

Spray néoprène

DESCRIPTION

• Enduction totale

• Manchette amovible

• Finition texturée

• Non traité

• Coupé cousu

• Approuvé pour contact alimentaire

POINTS FORTS

• Un gant confortable et souple offrant une protection efficace

contre les abrasions et avec une bonne adhérence

• Protège la main des fortes températures

• Imperméabilité pour les travaux en milieux humides ou

graisseux

• Facile à enfiler et à retirer

• Surface offrant une meilleure adhérence

• Risques d'allergies minimisés

• Poignet bien protégé

• Couleur peu salissante

TAILLES DISPONIBLES

7 • 8 • 9 • 10
LONGUEUR

Selon la taille, en mm (à plat) 355
CONDITIONNEMENT

Paires par sachet/carton 12
COULEUR SUPPORT/ENDUCTION

Noir

CONSEILS D'UTILISATION

• Stocker à l'abri de la lumière et de l'humidité

• Nettoyage : les gants peuvent être lavés à 40 - 60°C maximum. Toutefois, le

client ou le blanchisseur est responsable des performances des gants après le

nettoyage. Nous ne pouvons pas être tenus pour responsables de celles-ci.

• Ne pas porter les gants lorsqu’ils risquent de se coincer entre les pièces en

mouvement d’une machine.

• Les gants ne doivent pas entrer en contact avec une flamme nue.

• Allergènes potentiels : carbamate

[ Date de mise à jour 18/10/13 ]

RECOMMANDÉ CONTRE LES RISQUES :

Préhension

Protection contre la chaleur

RECOMMANDÉ POUR LES SECTEURS :RECOMMANDÉ POUR LES SECTEURS :

AutomobileAutomobile

AlimentationAlimentation

Attestation d'examen CE délivrée par l’organisme notifié 0321

SATRA House - Rockingham Road, Kettering

Northampshire NN16 9JH - Royaume-Uni

SHOWA BEST GLOVE

Tour Franklin - La Défense 8 - 92042 Paris La Défense Cedex - France

Tél. +33 (0)1 55 62 14 20 - Fax +33 (0)1 55 62 14 29

info@showabestglove.eu - www.showabestglove.eu

Les descriptions, caractéristiques, applications et photos sont données à titre indicatif et ne sauraient constituer un

engagement contractuel. Le fabricant se réserve le droit d'y apporter toutes les modifications jugées par lui nécessaires.

89/686/CEE

Cat.II EN 388 - 2003

3232

ABRASION

0 1 2 3 4 

DÉCHIRURE

0 1 2 3 4 

COUPURE

0 1 2 3 4 5 

PERFORATION

0 1 2 3 4 

EN 407 - 2004

X2XXXX

COMPORTEMENT AU FEU

X 1 2 3 4 

CHALEUR CONVECTIVE

X 1 2 3 4 

PETITES PROJECTIONS DE MÉTAL EN FUSION

X 1 2 3 4 

CHALEUR DE CONTACT

0 1 2 3 4 

CHALEUR RAYONNANTE

X 1 2 3 4 

IMPORTANTES PROJECTIONS DE MÉTAL EN FUSION

X 1 2 3 4 

          


