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SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

Q WARNING @
Read & Understand All Instructions Before Using

Flip-up leather welding masks are designed to protect the eyes and face from sparks, spatter
and harmful radiation under normal welding conditions.

The flip-up leather welding masks comes assembled. But before use, it must be adjusted
properly. Check battery surfaces and contacts and clean it if necessary. Verify if the battery
is in good condition and installed properly. Set up for delay time, sensitivity and shade
number for your application (For W1114 only).

The flip-up leather welding masks should be stored in dry, cool and dark area. Remove the
battery when not using it for long time (For W1114 only).

& WARNING &
In order to protect wearer, correct selection, training, use and

maintenance of product are very necessary, please read
instructions before using this product.

« Use of this product for other operations, such as laser welding/cutting, may cause
permanent eyes injury and visual loss.

* Materials in contact with skin may cause skin allergic reactions in a small number of
people.

* Do not make any modifications to either the filter or mask, unless specified in this manual.
Do not use replacement parts other than those specified in this manual. Unauthorized
modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the
risk of personal injury.

- Dispose of waste product parts in accordance with local regulations.

WARNING

Severe personal injury could occur if the user fails to follow the above
mentioned warnings, and/or fails to follow the operating instructions.

COMMON PROBLEMS AND REMEDIES

* Irregular Darkening Dimming
Headgear has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the
filter lens (Reset the headgear to reduce the difference to the filter).

* Auto-Darkening filter does not darken or flickers (For W1114 only)
(@ Front cover lens is soiled or damaged (Change the cover lens).
@ Sensors are soiled (Clean the sensors surface).
(3 Welding current is too low (Reset the sensitivity level to higher).
(@ Check battery and verify they are in good condition and installed properly. Also, check
battery surfaces and contacts and clean if necessary. Please refer to the "POWER" on
page 3.

* Slow response
Operating temperature is too low (Do not use at temperatures below -10 °C or 14 °F).

* Poor vision
@ Front cover lens or the filter is soiled (Change lens).
@ There is insufficient ambient light.



(3 Shade number is incorrectly set (Reset the shade number).
(@ Check if removing the film on the front cover lens.

* Welding mask slips
Headgear is not properly adjusted (Readjust the headgear).

INSTRUCTIONS FOR USE

WARNING! Before using the mask for welding, ensure that you have read and understood the safety instructions.

* HEADGEAR ADJUSTMENT
Adjust the headgear to fit the wearer's head circumference (See fig.1a & fig.1b).

fig.1a fig.1b

W1114
LEATHER MASK FLIP UP 105x50 Variable Shade 8-13

* BATTERY INSTALLATION
Open the battery cover and install batteries

according to positive and negative terminal Install batteries according to

marking on the battery cover(See fig.2). *+"and *" on the battery cover (5~
* POWER ' If‘*x,' I “\

This ADF cartridge is powered by solar cell o\ U U

and 2 CR1025 lithium batteries. Replace
batteries when LOW BATTERY light is lit
(See fig.3).

—

fig.
* SELECTING SHADE LEVEL 9-2
Select the shade level you require according to the welding process you will use by
referring to the "Shade Guide Table" below for settings. Rotate the shade control knob on
the cartridge, white point on knob indicating the level (See fig.3).



* SENSITIVITY

The sensitivity can be set to “HI" (high) or “LO" (low) by using the infinitely dial knob on the
back of the shade cartridge, white point on knob indicating the level. The “Mid-High"
setting is the normal setting for everyday use. The maximum sensitivity level is
appropriate for low welding current work, TIG, or special applications. Where the operation
of the mask is disturbed by excess ambient light, or another welding machine close by, use
the “LO" setting. (See fig.3). As a simple rule for optimum performance, it is recommended
to set sensitivity to the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the
filter reacts only to the welding light flash and without annoying spurious triggering due to
ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light, neighbouring welder's arcs

etc)).

* SELECTING DELAY TIME

When welding ceases, the viewing window automatically changes from dark back to light
but with a pre-set delay to compensate for any bright afterglow on the workpiece. The
delay time / response can be set to “S" (short: 0.1 sec.) or “L" (long: 1.0 sec.). As you
require using the infinitely dial knob on the back of the shade cartridge, white point on knob
indicating the level (See fig.3). It is recommended to use a shorter delay with spot welding
applications and a longer delay with applications using higher currents. Longer delays can
also be used for lower current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.
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SHADE GUIDE TABLE (NO.1)
ARC CURRENT (Amperes)
Welding Process 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
L [ O O I
SMAW 9 101 i1 | 12 [ 13 [1a ]
[ MiG(heavy) | pol 1 12 | 13 [1a ]
[ MIG(ight) | Mol 11 [ 12 [ 33 [ & ] 15|
TIG,GTAW 9 TI0T 31 T 37 ] 13 [ 14 |
[ MAG/COZ | 0 o T O 5 O O 2 13 TN 15 |
[ saw | o Tz a3 a4 15 |
| PAC | | 1 | 12 I 13 |
| PAW | [8T910 M 12 1 13 [ 14 [ 15 ]
NOTE:

SMAW — Shielded Metal Arc Welding

MIG (Heavy) — MIG on Heavy Metals

PAW — Plasma Arc Welding

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding

TIG, GTAW — Gas Tungsten Arc Welding
MIG (Light) — MIG on Light Alloys

PAC — Plasma Arc Cutting

MAG/CO2 - Metal Active Gas
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Light state scale no |
Lightest dark state scale no
Darkest state scale no
Manufacturer's identification

Optical class

Diffusion of light class

Variations in luminous transmittance class

Angle dependence of luminous transmittance class
Number of this standard

Marking on front cover lens:
"LE1B": LE: manufacturer's identification
1: optical class
B: resistance to medium energy impact

Marking on Inside cover lens:
"LE1B": LE: manufacturer's identification
1: optical class
B: resistance to medium energy impact

. 2 ECS GmbH
Marking on Grind cover lens:
"LE1B": LE: manufacturer's identification ?&?{ﬁ%}s&as* %
1: optical class Germany
B: resistance to medium energy impact NB 1883

MAINTENANCE

* Eye pad replacement
When disassemble the eye pad, tear it off from one end. When replace with new eye pad,
fold eye pad in half, align it with middle of back shell and attach it, then unfold it along both

sides and attach it to the velcro on back holder (See fig.4).

* Grind cover lens replacement
Flip up and push out grind cover lens, replace with new lens (See fig.5a/h).

fig.4 flg 5a fig.5b

* Outer cover lens replacement
Remove spring, filter and old outer cover lens, replace with new outer cover lens, install the

filter and spring(See fig.6a/b).



* Inner cover lens replacement(if applicable)
Remove spring, replace with new inner cover lens, install the spring (See fig.6a/b).

fig.6b

TECHNICAL SPECIFICATION

W1113 w1114
MODEL LEATHER MASK FLIP UP LEATHER MASK FLIP UP 105x50
105x50 SHADE 11 Variable Shade 8-13

Optical Class —— 1/1/1/2
Viewing Area 95 x 42 mm 92.1x 35.1 mm

(3.74"x 1.65") (3.63"x 1.38")

. . 108 x 50.8 x 8 mm
Cartridge Size — (4.25" x 2.00" x 0.31")
Arc Sensor =5 2
Light State - DIN 3
Dark State DINT1 DIN8 ~13
Shade Control == Internal, Variable Shade
Power On/Off e Fully Automatic
Sensitivity Control —— Low — High, by infinitely dial knob
UV/IR Protection Up to Shade DIN16 at all times
Solar cell. Battery replaceable,

Power Supply " 2 x CR1025 lithium battery
Low Battery Alarm o Yes, red light indicator
Switching Time o 1/25,000 s. from Light to Dark
Dark to Light — 0.1~1.0 s by infinitely dial knob
Low Amperage TIG Rated —— = 5 amps (DC); = 5 amps (AC)
Operating Temp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Storing Temp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Mask Material Split leather
Total Weight 351g | 363g

Application Range

Stick Welding (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC; TIG Pulse AC;
MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulse; Plasma Arc Cutting (PAC);
Plasma Arc Welding (PAW); Air Carbon Arc Cutting (CAC-A)

Approved

CE, EN 166, DIN 58214, EAC




PARTS LIST & ASSEMBLY

Part List
ITEM | PART No. DESCRIPTION ary

A WP111-1 Front Holder 1
B WP111-2 Cover Lens (108+50.8+1.5mm) 1
C WP111-3 Frame 1

WP111-4 " Shade Glass DINT1 1
D WP111-5 " Auto-Darkening Filter 1
g WP111-6 2 Shade Glass Inner Cover Lens (108+50.8+1.0mm) 1

WP111-7 2'W1114 Inner Cover Lens (109+52+1.0mm) 1
F WP111-8 Clamp Spring 1
G WP111-2 Cover Lens (108+50.8+1.5mm) 1
H WP111-9 Leather Mask 1
I WP111-10 Back Holder 1
J WP111-11 Eye Pad 1

" Optional filters. Refer to actual product.
2) Optional inner cover lens. Refer to actual product.



EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:
-Automatic welding filter, variable shade ADF 110P

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia 5.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1114

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Motified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Ill PPE only] Annex VIl (Module D)
No assessment

9. Additional information:
The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained

in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24" November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques
-Shade glass DIN11

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1113

.

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:
EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category 11l PPE only] Annex VIII (Module D)
No assessment

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained
in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24™ November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Linceln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com
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Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANELSKO
www.lincolnelectric.eu



BEZPECNOSTNI UPOZORNENI - PRED POUZITIM SI PRECTETE

Q Upozornéni @
Pred pouzitim si prectéte a pochopte viechny pokyny

Kozené preklapéci svarecské masky jsou navrzeny tak, aby chranily o¢i a oblicej pred
jiskrami, kapkami roztaveného materialu a skodlivym zarenim za normalnich podminek
svarovani.

Kozené preklapéci svarecské masky se dodavaji smontované. Pied pouzitim je vSak treba ji
seridit. Zkontrolujte povrchy baterie a kontakty a pfipadné je vycCistéte. Zkontrolujte, zda je
baterie v dobrém stavu a spravné nainstalovana. Nastavte dobu zpozZdéni, citlivost a Cislo
ztmaveni pro své potieby (pouze pro W1114).

Preklapéci kozené svarecské masky by se mély skladovat v suchu, chladu a temnu. Pokud
baterii del$i dobu nepouZivate (pouze pro W1114), vyjméte ji.

Upozornéni &
V zajmu ochrany uzivatele je velmi dulezity spravny vybér, Skoleni,
pouZivani a tdrzba produktu. Pied pouzitim tohoto produktu si
prosim prectéte navod.

* Pouziti tohoto produktu k jinym uceltim, jako je svarovani/fezani laserem, méze zptsobit
trvalé poskozeni oci a ztratu zraku.

« Materialy prichazejici do styku s kizi mohou u malého poctu osob vyvolat kozni alergické
reakce.

* Neprovadéjte zadné upravy na filtru ani na masce, pokud to neni uvedeno v tomto navodu.
Nepouzivejte jiné nahradni dily nez ty, které jsou uvedeny v tomto navodu. Neautorizované
upravy a nahradni dily vedou ke ztraté zaruky a vystavuji provozovatele riziku zranéni.

* Odpad z produktu likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

Upozornéni

Pokud uZivatel nedodrzi vySe uvedena varovani a/nebo se nebude fidit
pokyny k obsluze, miize dojit k vaznému zranéni.

BEZNE PROBLEMY A RESENI

* Nepravidelné ztmavovani
Nahlavni upeviovaci souprava byla nastavena nerovhomérné a vzdalenost od o¢i k
€occe filtru je nerovnomérna (prenastavte celenku, aby se rozdil ve filtru zmensil).

* Automaticky ztmavovaci filtr neztmavuje ani neblika (pouze pro W1114)
(D CGoéka predniho krytu je zneéisténa nebo poskozena (vyméiite kryci ocku).
@ Senzory jsou znegi§téné (vycistéte povrch senzord).
(® Svaiovaci proud je pfili§ nizky (resetujte uroven citlivosti na vy3si).
@ Zkontrolujte baterii a zkontroluijte, zda je v dobrém stavu a spravné nainstalovana.
Rovnéz zkontrolujte povrchy baterie a kontakty a pfipadné je vygistéte. Viz ,NAPAJEN|"
na strané 3.



* Pomala odezva
Provozni teplota je pfilis§ nizka (NepouZivejte pfi teplotach nizsich nez -10 °C nebo 14 °F).

* Spatné vidéni
@ Predni kryci oéka nebo filtr jsou zneéiténé (vyménte Eocku).
@ Neni dostatek okolniho svétla.
@ Cislo ztmaveni je nespravné nastaveno (resetujte &islo ztmaveni).
@ Zkontrolujte, zda jste sejmuli film na éoéce predniho krytu.

* Svarovaci maska sklouzava
Nahlavni upevilovaci souprava neni spravné nastavena (soupravu znovu upravte).

NAVOD K POUZITI

UPOZORNENI! Pfed pouZitim svafedské masky se ujistéte, Ze jste si pfedetli bezpe@nostni pokyny a porozuméli jim.

* SERIZENI NAHLAVNI UPEVNOVACI SOUPRAVY
Sefidte nahlavni upeviiovaci soupravu tak, aby odpovidala obvodu hlavy uZivatele (viz obr.
laaobr. 1b).




w1114

KOZENA MASKA PREKLAPECI 105x50 variabilni odstin 8—13

* VLOZENI BATERIE
Otevrete kryt baterie a nainstalujte baterie
podle oznaceni kladného a zaporného polu Nainstalujte baterie podie
na krytu baterie (viz obr. 2). ormerenl¥" " e eyl ekl

* NAPAJENI ( ) {: :j. i )
Tato kazeta ADF je napajena solarnim = = =
¢lankem a 2 lithiovymi bateriemi CR1025. ‘J‘
Kdyz sviti kontrolka SLABE BATERIE, — 1 \ 4

vymeéiite baterie (viz obr. 3).
obr. 2

* VYBER UROVNE ODSTINU
Zvolte pozadovanou uroven odstinu podle svafovaciho procesu, ktery budete pouzivat,
podle nize uvedené tabulky ,Priivodce odstiny”, kde jsou uvedena nastaveni. Otacejte
knoflikem pro ovladani odstinu na kazeté, bily bod na oto¢ném ovladaci ukazuje uroven
(viz obr. 3).

* CITLIVOST

Citlivost Ize nastavit na ,HI" (vysoka) nebo ,LO" (nizka) pomoci plynule otoéného ovladace
na zadni strané stinici kazety, bily bod na ovladaci oznacuje uroven. Nastaveni ,Mid-High"
je normalni nastaveni pro kazdodenni pouziti. Maximalni aroven citlivosti je vhodna pro
svarovaci prace s nizkym proudem, TIG nebo specialni aplikace. Pokud je provoz masky
narusen nadmérnym okolnim svétlem nebo jinym svarfovacim strojem v blizkosti, pouzijte
nastaveni ,LO". (viz obr. 3). Jako jednoduché pravidlo pro optimalni vykon se doporucuje
na zacatku nastavit citlivost na maximum a poté ji postupné sniZzovat, dokud filtr
nereaguje pouze na zablesk svarovaciho svétla a bez nepfijemného faleSného spousténi v
dtisledku okolnich svételnych podminek (pfimé slunce, intenzivni umélé svétlo, oblouky
sousednich svarec( atd.).

* VYBER DOBY ZPOZDENI

Po ukonceni svafovani se priizor automaticky zmeéni z tmavého stavu zpét do svétlého, ale
s pfednastavenym zpozdénim |ze kompenzovat jasny dosvit na obrobku. Dobu zpoZdéni /
odezvu Ize nastavit na ,S" (kratka: 0,1 s) nebo ,L" (dlouha: 1,0 s). Podle potfeby pouZijte
plynule otocny ovladac na zadni strané stinici kazety, bily bod na ovladaci oznacuje uroven
(viz obr. 3). Doporucuje se pouZit kratsi zpozdéni u bodového svarovani a del$i zpozZdéni
pii vyssich ampérech. DelSi zpozdéni Ize pouzit také pro nizkoproudé TIG svafovani a
pulzni TIG / MIG / MAG svarovani.also be used for lower current TIG welding, and TIG / MIG
/ MAG pulse.
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obr. 3
TABULKA ZTMAVENI (NO.1)
i i OBLOUKOVY PROUD (ampéry)
g . 05 25 10 20 40 80 126 175 225 275 350 450
Svafovaci proces
P 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Ll | ]

POZNAMKA:

SMAW — Obloukove svarovani v ochranné atmosfére

MIG (Heavy) — MIG na tézké kovy
PAW — Svarovani plazmovym obloukem

SAW - Stinéné poloautomatické obloukové svafovani

TIG, GTAW — Svarovani plynovym wolframovym obloukem

MIG (Light) — MIG na lehké slitiny
PAC - Rezani plazmovym obloukem
MAG/CO2 — Aktivni kovovy plyn



UDRZBA

* Vyména ocni podlozky
Pfi demontazi ocni podlozky ji na jednom konci odtrhnéte. Pfi vyméné za novou ocni

podloZku prelozte ocni podlozku na polovinu, zarovnejte ji se stfedem zadni skorepiny a
pripevnéte ji, poté ji rozloZte po obou stranach a pripevnéte ji na suchy zip na zadnim

drZaku (viz obr. 4).

* Vymeéna kryci cocky na brouseni
Vyklopte a vytlaéte kryci éocku na brouseni, nahradte ji novou ¢ockou (viz obr. 5a/b).

* Vyména cocky vnéjsiho krytu
Odstrante pruzinu, filtr a staré ¢ocky vnéjsiho krytu, vymeénte je za nové c¢ocky vnéjsiho

krytu, namontujte filtr a pruZinu(viz obr. 6a/b).

* Vymeéna vnitini kryci ¢ocky (je-li k dispozici)
Vyjméte pruZinu, vymeénte ji za novou ¢ocku vnitiniho krytu, namontujte pruZinu (viz obr.

6a/b).

Pfeklop# .
tLTiﬁﬁ -

obr. 6b

obr. 6a



TECHNICKA SPECIFIKACE

w1113 w1114
MODEL KOZENA MASKA PREKLAPECI | KOZENA MASKA PREKLAPECI 105x50
105x50 ODSTIN 11 Variabilni odstin 8-13

Opticka tiida —c 1/1/1/2

i 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
P20 (3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")

. 108 x 50.8 x 8 mm

Velikost kazety e (425" x2.00" x0.317)
Senzor oblouku —— 2
Svétly stav = DIN 3
Tmavy stav DINTT DIN8 ~ 13

Ovladani ztmaveni

Vnitini, variabilni odstin

Zapnuti / vypnuti

PIné automatické

Regulace citlivosti

Nizka - Vysoka, plynulym otoénym ovladacem

Ochrana proti UV/IR

Az do ztmaveni DIN16 za vSech okolnosti

Zdroj napajeni

Solami élanek Vyménna baterie,
2 x lithiova baterie CR1025

Alarm vybité baterie — Ano, ¢ervena kontrolka

Spinaci ¢as =5 1/10 000 s ze svétléeho do tmavého stavu
Tma az svétlo ez 0,1 ~ 1,0 s plynulym otoénym ovladacéem
TIG s nizkym proudem - > 5 ampéry (DC); = 5 ampéry (AC)

Provozni teplota.

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

-10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Skladovaci teplota.

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Material masky

Stipenka

Celkova hmotnost

3519

[ 363g

Rozsah pouziti

Rucni obloukové svafovani (SMAW); TIG DC a AC; TIG pulzni DC;
TIG pulzni AC; MIG / MAG / CO2; MIG / MAG pulzni;
fezani plazmovym obloukem (PAC); fezani plazmovym obloukem (PAW);
fezani uhlikovym obloukem na vzduchu (CAC-A)

Schvaleno

CE, EN 166, DIN 58214, EAC




SEZNAM DILU A MONTAZ

Seznam dili
POLOZKA | C. dilu POPIS MNOZ.
A WP111-1 Predni drzak 1
B WP111-2 Kryci ¢ocka (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Ram 1
D WP111-4 ") Stinici sklo DIN11 1
WP111-5 ") Samozatmavovaci filtr 1
E WP111-6 2 Vnitini kryci ¢ocka stiniciho skla (108+50,8+1,0 mm) 1
WP111-7 2 Vnitini kryci ¢ocka W1114 (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Pruzina svorky 1
G WP111-2 Kryci ¢ocka (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Kozena maska 1
| WP111-10 Drzak na zada 1
J WP111-11 0cni podlozka 1

" Volitelné filtry. Viz skutegny produkt.
2 Volitelna vnitini kryci ¢ocka. Viz skuteény produkt.




PROHLASENI 0 SHODE EU
20231124-01

1. Osobni ochranné prostiedky (OOP):

Svareci kukly RADY LE Leather mask ve sloZeni:

-Automaticky svarecsky filtr, variabilni odstin ADF 110P

-Oblicejovy 5tit, Bezpeénostni kukla pro svafovani a souvisejici techniky

2. Jméno a adresa vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirg 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

3. Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirg 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

4. Predmét prohlaseni: RADA LE Leather mask W1114

5. Predmét prohlaeni popsany v bodé 4 je v souladu s pfisludnymi harmoniza€nimi pravnimi predpisy Unie:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prisluéné pouzité harmonizované normy nebo odkazy na jiné technické specifikace, v souvislosti s
nimiZ se shoda prohlasuje:

EN 379:2003+A1:2009 ,Zakladni poZadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU"

EN 166 DIN 58214:1997 ,Zakladni poZadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU"

7. oznameny subjekt(subjekty):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstrale 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo oznameného subjektu 1883

provedl piezkouZeni typu EU (modul B) a vydal certifikat(y) EU pfezkouZeni typu
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. 00P podiéha postupu posuzovani shody: [pouze pro OOP kategorie llI] pfiloha Vill (modul D)

9. Dodatecné informace:

Osobni ochranné prostiedky jsou v souladu s uvedenymi evropskymi smérnicemi a nafizenimi, pokud jsou
poufivany a udrZovany v souladu s pfiloZenymi pokyny, platnymi zakony, normami a osvédenymi technickymi
postupy. Jakekoli zneuZiti a/nebo jakakoli zména ¢ini toto prohlaseni neplatnym.

Podepsano za a jménem spoleénosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazer pfislu3enstvi a osobnich ochrannych prostiedk EMEAR

V Barceloné dne 24. listopad 2023
Podepsano za a jménem: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Znatky Lincoln Electric and Equipment jsou majetkem Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




PROHLASENI O SHODE EU
20231124-01

1. Osobni ochranné prostredky (OOP):

Svafeci kukly RADY LE Leather mask ve sloZeni:

-Obliéejovy tit, Bezpeénostni kukla pro svafovani a souvisejici techniky
-svareci filtr DIN 11

2. Jméno a adresa vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir¢ 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

3. Toto prohlageni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce
Lincoln Electric Iberia S.L Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

4. Predmét prohlaseni: RADA LE Leather mask W1113

5. Predmét prohlaseni popsany v bodé 4 je v souladu s piisludnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy Unie:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na piislusné pouzité harmonizované normy nebo odkazy na jiné technickeé specifikace, v souvislosti s
nimiz se shoda prohlasuje:
EN 166 DIN 58214:1997 ,Zakladni poZadavky podle prilohy Il nafizeni 2016/425/EU*

7. oznameny subjekt(subjekty):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstra3e 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo oznameného subjekiu 1883

proved| piezkouZeni typu EU (modul B) a vydal certifikat(y) EU piezkouZeni typu
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. 0OP podiéha postupu posuzovani shody: [pouze pro OOP kategorie IlI] piiloha VIIl (modul D)

9. Dodatecné informace:

Osobni ochranné prostiedky jsou v souladu s uvedenymi evropskymi smérnicemi a nafizenimi, pokud jsou
pouZivany a udrZovany v souladu s piiloZenymi pokyny, platnymi zakony, normami a osvédéenymi technickymi
postupy. Jakékoli zneuZiti a/nebo jakakoli zména €ini toto prohlaseni neplatnym.

Podepsano za a jménem spole€nosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manaZer piisluSenstvi a osobnich ochrannych prostiedki EMEAR

V Barceloné dne 24. listopad 2023
Podepsano za a jménem: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Znatky Lincoln Electric and Equipment jsou majetkem Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com
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m OPKLAPPELIGE
ELECTRIC /] SVEJSEMASKER | LADER

Galdende model

w1113

OPKLAPPELIG LADERMASKE
105x50

NEDBLAENDING 11

EUROPA

w1114

OPKLAPPELIG LADERMASKE
105x50

Variabel nedblsending 8-13

—

Lincoln Electric Iberia S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIEN
www.lincolnelectric.eu



SIKKERHEDSADVARSLER - LAS FOR BRUG

& ADVARSEL @
Laes og forsta alle instruktioner fgr brug

Opklappelige lzedersvejsemasker er konstrueret til at beskytte gjne og ansigt mod gnister,
sprejt af smeltet materiale og skadelig straling under normale svejseforhold.

De opklappelige laedersvejsemasker leveres i samlet stand. Men fer brug skal den justeres
korrekt. Kontrollér batteriets overflader og kontakter, og renger efter behov. Kontrollér, at
batteriet er funktionsdygtigt og korrekt monteret. Konfigurer forsinkelsestid, felsomhed og
nedblaendingsnummer til dit anvendelsesformal (kun for W1114).

De opklappelige laedersvejsemasker skal opbevares pa et tert, keligt og merkt sted. Fjern
batteriet, nar den ikke skal bruges i laengere tid (kun for W1114).

& ADVARSEL &
For at beskytte beereren er korrekt valg, treening, brug og
vedligeholdelse af produktet meget nedvendigt, laes

instruktionerne fgr brug af dette produkt.

* Brug af dette produkt til andre operationer, sdsom lasersvejsning/skaering, kan forarsage
permanent gjenskade og synstab.

« Materialer, der kommer i kontakt med huden kan forarsage hudallergiske reaktioner hos et
lille antal mennesker.

* Foretag ikke sendringer p& hverken filteret eller masken, medmindre det er angiveti denne
vejledning. Brug ikke andre reservedele end dem, der er angivet i denne vejledning.

Uautoriserede sendringer og reservedele ger garantien ugyldig og udsaetter brugeren for
risiko for personskade.

* Bortskaf de brugte produktdele i overensstemmelse med lokale bestemmelser.

ADVARSEL
Alvorlige personskader kan muligvis forekomme, hvis brugeren undlader at
felge de ovenstaende advarsler, og/eller ikke fglger betjeningsvejledningen.

ALMINDELIGE PROBLEMER 0G AFHJZALPENDE FORANSTALTNINGER

* Uregelmaessig nedblaending
Fastspaendingsanordningen er blevet indstillet ujsevnt, og der er en ujeevn afstand fra
gjnene til filterlinsen (Juster fastspaendingsanordningen for at reducere forskellen til
filteret).

* Filteret med automatisk nedblaending bliver ikke morkere eller flimrer (kun for W1114)
(@ Forreste daeklinse er beskidt eller beskadiget (udskift daeklinse).
@ Sensorerne er beskidte (renger sensorernes overflade).
(@ Svejsestremmen er for lav (szet falsomhedsniveauet til hajere).
@ Kontrollér batteriet, og bekraeft at det er funktionsdygtigt og korrekt monteret.
Kontrollér ogsa batteriets overflader og kontakter, og renggr efter behov. Se venligst "STR@M"
pa side 3.



* Langsom reaktion
Driftstemperaturen er for lav (ma ikke bruges ved temperaturer under -10 °C eller 14 °F).

* Ringe udsyn
(@ Forreste daeklinse eller filteret er beskidt (udskift linse).
@ Lyset i rummet er for svagt.
(3 Nedblaendingsnummer er indstillet forkert (juster skyggenummeret).
@ Kontrollér, om filmen pé forreste daeklinse er blevet fjernet.

* Svejsemaske glider
Fastspaendingsanordningen er ikke korrekt justeret (juster fastspaendingsanordningen

igen).

BRUGSANVISNING

ADVARSEL! Fgr du bruger masken til svejsning, skal du sikre dig, at du har leest og forstaet sikkerhedsvejledningen.

* JUSTERING AF FASTSPANDINGSANORDNING
Juster fastspaendingsanordningen, sa den passer til baererens hovedomkreds (se fig.1a &
fig.1b).
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* MONTERING AF BATTERI

Abn batteridaekslet og installer batterierne i
henhold til positive og negative polmaerker Iszet b«::grieg?ﬁki Tetnhﬂld til"+" og
pa batteridaekslet (se fig.2). " P beeidericle
. N Y Oy
STROMFORSYNING _ 5 'x,‘j U k‘w”l
Denne ADF-patron drives af en solcelle og
2 CR1025 litiumbatterier. Udskift ‘J‘
batterierne, nar lampen LAVT BATTERI — 1 \ 4
lyser (se fig. 3).
JReTEgS) fig. 2

* VALG AF NEDBLANDINGSNIVEAU
Veelg det nedblaendingsniveau, du har brug for i henhold til den svejseproces, du vil
bruge, ved at se pa "Vejledende nedblzendingstabel” nedenfor for indstillinger.
Drej nedbleendingskontrolknappen péa patronen, det hvide punkt pa knappen viser
niveauet (se fig.3).

* FOLSOMHED
Folsomheden kan indstilles til "HI" (hgj) eller "LO" (lav) ved at bruge den trinlgse drejeknap
pa bagsiden af nedblaendingspatronen, hvidt punkt pa knappen angiver niveauet.
"Mid-High"-indstillingen er den normale indstilling til daglig brug. Det maksimale
felsomhedsniveau er passende til arbejde med lav svejsestrgm, TIG eller specielle
anvendelser. Hvis maskens funktion forstyrres af for meget lys fra omgivelserne eller en
anden svejsemaskine i naerheden, skal du bruge indstillingen "LO". (Se fig.3). Som en nem
regel for optimal ydeevne, anbefaler vi at indstille fglsomheden til maksimum i
begyndelsen, og s& gradvist reducere den, indtil filteret kun reagerer pa svejselysets blink,
og uden irriterende forstyrrelser, der udlgses pga. det omgivende lys (direkte sol, staerkt
kunstigt lys, sidemandens svejsebuer osv.).

* VALG AF FORSINKELSESTID
Nar svejsningen ophgrer, aendres vinduet automatisk fra markt og tilbage til lyst, men
med en forudindstillet forsinkelse for at kompensere for eventuelt genskzer pa emnet.
Forsinkelsestiden/svaret kan indstilles til "S" (kort: 0,1 sek.) eller "L" (lang: 1,0 sek.). Efter
behov ved hjeelp af den trinlgse drejeknap pa bagsiden af nedblasndingspatronen, hvor
det hvide punkt pa drejeknappen angiver niveauet (se fig. 3). Vi anbefaler at bruge en
kortere forsinkelse ved punktsvejsningsarbejder og laengere forsinkelse ved
anvendelsermed starre stremstyrker. Laengere forsinkelser kan ogsa bruges til
TIG-svejsningmed lav stremstyrke og TIG/MIG/MAG puls.
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fig. 3
VEJLEDENDE NEDBLANDINGSTABEL (NR.1)
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SMAW - Afskaermet metalbuesvejsning
MIG (Tung) - MIG pa tungmetaller
PAW - Plasmalysbuesvejsning

TIG, GTAW - Gaswolframbuesvejsning
MIG (Let) - MIG pa lette legeringer
PAC - Plasmalysbueskzering

SAW - Afskzermet semi-automatisk lysbuesvejsning MAG/CO2 - Metal aktiv gas



VEDLIGEHOLDELSE

* Udskiftning af gjenpude
Nar gjenpuden skilles ad, skal du rive den af fra den ene ende. Nar du udskifter med en ny
gjenpude, skal du folde gjenpuden pa midten, justere den med midten af bagstykket og
seette den p3, derefter folde den ud langs begge sider og fastgere den til velcroen pa
bagholderen (se fig.4).

* Udskiftning af slibedaeklinse
Klap slibedaeklinsen op og skub den ud, udskift den med en ny linse (se fig.5a/b).

fig. 4 fig. 5a fig. 5b

* Udskiftning af ydre daeklinse
Fjern fjederen, filteret og det gamle ydre daeklinse, udskift den med en ny ydre daeklinse,
installer filteret og fjederen (se fig.6a/b).

* Udskiftning af indre daeklinse (hvis relevant)
Fjern fjederen, udskift med en ny indre daeklinse, monter fjederen (se fig. 6a/b).

fig. 6a fig. 6b



TEKNISK SPECIFIKATION

W1113 W1114
MODEL OPKLAPPELIG LADERMASKE OPKLAPPELIG LADERMASKE 105x50
105x50 NEDBLAENDING 11 Variabel nedblaending 8-13

Optisk klasse ez 1/1/1/2

d 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
Udsyn (3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")

| 108 x 50.8 x 8 mm

Patronsterrelse e (4.25"x2.00"x 0.317)
Buesensor —= 2
Lys tilstand = DIN 3
Merk tilstand DINT1 DIN8 ~ 13
Nedblaendingskontrol ez Indvendig, variabel nedblzending
Teendt/Slukket e Fuldautomatisk
Felsomhedskontrol <o Lav - Hgj, med trinlgs drejeknap

UV/IR-beskyttelse

Altid op til nedblaending DIN16

Stremforsyning

Solcelle. Udskifteligt batteri,
2 x CR1025 lithium batteri

oy - Ja, rodt lys indikator
batteriniveau
Skiftetid ez 1/10.000 s. fra lys til merk
Mark til Lys e 0,1~1,0 s med trinlgs drejeknap
;a;_itl;ﬂ:;ﬁ?::; = =5 ampere (DC); =5 ampere (AC)
Driftstemp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Opbevaringstemp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Maskemateriale Splitleder
Totalvaegt 351g 363g
Stavsvejsning (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC; TIG Pulse AC;
Anvendelsesomrade MIG/MAG/C02; MIG/MAG Pulse; Plasma Bueskzering (PAC);
Plasma Buesvejsning (PAW); Luft Kulstof Lyshueskaering (CAC-A)
Godkendt CE, EN 166, DIN 58214, EAC




KOMPONENTLISTE OG SAMLING

®

K “ _' T ®

Komponentliste
DEL Delnummer BESKRIVELSE ANT

A WP111-1 Forreste holder 1
B WP111-2 Daklinse (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Ramme 1
b WP111-4 " Nedblaendingsglas DINT1 1

WP111-5 " Automatisk markningsfilter 1
E WP111-6 2 Nedblzndingsglas indre dzeklinse (108+50,8+1,0 mm) 1

WP111-7 2 W1114 indre daeklinse (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Klemmefjeder 1
G WP111-2 Daklinse (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Leedermaske 1
| WP111-10 Bagholder 1
J WP111-11 @jenpude 1

" Valgffri filtre. Se det faktiske produkt.
2 Valgfri indvendige daeklinse. Se det faktiske produkt.



EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
20231124-01

1. Personlige vaememidler (PPE):

Svejsehjelme | LE Leather mask bestaende af:

-Ansigtsskaerm, Sikkerhedshaette til svejsning og relaterede teknikker
-Automatisk svejsefilter, variabel nuance ADF 110P

2. Producentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Denne overensstemmelseserklaering udstedes pé fabrikantens ansvar.
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Genstanden for erklaeringen: LE Leather mask W1114
5. Genstanden for erklaeringen, som beskrives i punkt 4, opfylder kravene i den relevante
EU-harmoniseringslovgivning:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referencer til de anvendte relevante harmoniserede standarder eller referencer til de gvrige tekniske
specifikationer, som der erkleeres overensstemmelse med:

EN 379:2003+A1:2009  "Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997  "Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU"

7. Bemyndigede organ(er):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Nummer pa bemyndiget organ 1883

foretog EU-typeafprevning (Modul B), og udstedte EU-typeafprgvningsattest(er)
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. Det personlige veememiddel er underlagt proceduren for overensstemmelsesvurdering: [kun for kategori Ill PPE]
Bilag VIl (modul D)

9. Yderligere oplysninger:

De personlige vaernemidler opfylder kravene i de anf@grte europeeiske direktiver og forordninger, hvis de anvendes og
vedligeholdes i overensstemmelse med vedlagte instruktioner, gaeldende love, standarder og god teknisk praksis.
Enhver misbrug og/eller eventuel sendring annullerer denne garanti.

Underskrevet af og pa vegne af Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tilbeher og personlige veememidler EMEAR

Udfert i Barcelona, den 24 November 2023
Underskrevet af og pa vegne af: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S L.

Varemarkeme Lincoln Electric and Equipment tilharer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
20231124-01

1. Personlige vaernemidler (PPE):

Svejsehjelme | LE Leather mask bestdende af:

-Ansigtsskaerm, Sikkerhedshaette til svejsning og relaterede teknikker
-Svejsefilter DIN 11

2. Producentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

3. Denne overensstemmelseserklzering udstedes pa fabrikantens ansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Genstanden for erkleeringen: LE Leather mask W1113
ﬂl.

5. Genstanden for erklaeringen, som beskrives i punkt 4, opfylder kravene i den relevante
EU-harmoniseringslovgivning:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Referencer til de anvendte relevante harmoniserede standarder eller referencer til de gvrige tekniske
specifikationer, som der erkdaeres overensstemmelse med:
EN166 DIN 58214:1997  "Veesentlige krav i henhold til bilag I1 til forordning 2016/425/EU"

7. Bemyndigede organ(er):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Nummer pa bemyndiget organ 1883

foretog EU-typeafprgvning (Modul B), og udstedte EU-typeafprgvningsattest(er)
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. Det personlige veernemiddel er underlagt proceduren for overensstemmelsesvurdering: [kun for kategori Il PPE]
Bilag VIl (modul D)

9. Yderligere oplysninger:

De personlige vaernemidler opfylder kravene i de anfarte europaeiske direktiver og forordninger, hvis de anvendes og
vedligeholdes i overensstemmelse med vedlagte instruktioner, geeldende love, standarder og god teknisk praksis.
Enhver misbrug og/eller eventuel aendring annullerer denne garanti.

Underskrevet af og pa vegne af Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tilbeher og personlige veememidler EMEAR

Udfart i Barcelona, den 24 November 2023
Underskrevet af og pa vegne af: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

varemarkerne Lincoln Electric and Equipment tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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‘ ELECTRIC | AUFKLAPPBARE

SCHWEISSERSCHUTZMASKE AUS LEDER

Zutreffendes Modell

w1113

AUFKLAPPBARE
SCHWEISSERSCHUTZMASKE AUS
LEDER 105x50

SHADE 11

EUROPA

w1114

AUFKLAPPBARE
SCHWEISSERSCHUTZMASKE AUS
LEDER 105x50

Variable Shade 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro, 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIEN
www.lincolnelectric.eu



SICHERHEITSHINWEISE - VOR GEBRAUCH LESEN

Q WARNUNG @
Vor der Benutzung alle Anweisungen lesen & verstehen

Die aufklappbare Schweisserschutzmaske aus Leder wurde entwickelt, um Augen und
Gesicht vor Funken, Splittern und gesundheitsgefahrdender Strahlung unter normalen
Schweissbedingungen zu schiitzen.

Die aufklappbare Schweisserschutzmaske aus Leder wird montiert geliefert. Vor Gebrauch
muss diese jedoch richtig eingestellt werden. Uberpriifen Sie die Akku-Oberflachen und die
Kontakte und reinigen Sie sie ggf. Kontrollieren Sie, ob sich der Akku in gutem Zustand
befindet und richtig eingelegt worden ist. Stellen Sie die Verzogerungszeit, die Empfindlichkeit
und die Schattierungsnummer fir lhre Verwendung ein (nur fiir W1114).

Die aufklappbare Schweisserschutzmaske aus Leder sollte an einem trockenen, kiihlen
und dunklen Ort gelagert werden. Nehmen Sie die Batterie heraus, wenn Sie diese iiber
einen langeren Zeitraum nicht benutzen (nur fir W1114).

& WARNUNG &
Um den Trager zu schiitzen, sind die richtige Auswahl, Schulung,

Verwendung und Wartung des Produkts sehr wichtig. Bitte lesen
Sie die Anweisungen, bevor Sie dieses Produkt verwenden.

« Die Verwendung dieses Produkts fiir andere Arbeiten, wie z.B. Laserschweissen/
-schneiden, kann zu dauerhaften Augenschaden und Sehverlust fiihren.

* Materialien, die mit der Haut in Beriihrung kommen, kénnen unter einer geringen
Personenanzahl allergische Hautreaktionen hervorrufen.

* Nehmen Sie keine Anderungen am Filter oder an der Maske vor, es sei denn, dies ist in dieser
Anleitung angegeben. Verwenden Sie keine anderen als die in diesem Handbuch
aufgefiihrten Ersatzteile. Eigenméchtige Anderungen und Ersatzteile fiihren zum Erléschen
der Garantie und setzen den Bediener der Gefahr von Personenschéden aus.

« Entsorgen Sie die Altteile des Produkts gemaR den geltenden Vorschriften.

WARNUNG
Schwere Verletzungen konnen auftreten, wenn der Benutzer die oben genannten
Warnhinweise nicht beachtet und/oder die Betriebsanleitung nicht befolgt.

HAUFIG AUFTRETENDE PROBLEME UND IHRE LOSUNG

* UnregelmaBige Lichtabdammung
Das Kopfband wurde ungleichmaRig eingestellt; die Augen habe einen ungleichen Abstand
zum Visierfilterglas (das Kopfband zuriicksetzen, um den Unterschied zum Filter zu
reduzieren).

* Der selbstverdunkelnde Filter verdunkelt nicht und flackert nicht (nur fir W1114)
(D Das Abdeckglas vorne wurde verschmutzt oder beschadigt (die Abdeckung austauschen).
(@ Die Sensoren sind verschmutzt (die Sensoroberflache reinigen).
(@ Der Schweissstrom ist zu niedrig (eine héhere Empfindlichkeitsstufe einstellen).
@ Den Akku tiberpriifen und sicherstellen, dass er sich in gutem Zustand befindet und
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richtig eingesetzt wurde. Auch die Akku-Oberflachen und die Kontakte tiberpriifen und
ggf. reinigen. Bitte beachten Sie den Abschnitt ,EINSCHALTEN" auf Seite 3.

* Langsame Gerdtereaktion
Zu niedrige Betriebstemperatur (nicht bei Temperaturen unter -10 °C (14 °F) verwenden).

* Schlechte Sicht
(D Abdeckglas vorne oder innen oder Filter verschmutzt (Visierglas austauschen).
(2 Das Umgebungslicht ist unzureichend.
(3 Schattierungsnummer wurde falsch eingestellt (Schattierungsnummer zuriicksetzen).
@ Uberpriifen, ob die Folie des Abdeckglases vorn abgezogen wurde.

* Schweissmaske verrutscht
Kopfband wurde nicht richtig eingestellt (Kopfband neu einstellen).

BEDIENUNGSANWEISUNG

WARNUNG! Vergewissern Sie sich vor Gebrauch der Maske fur das Schweissen,
dass Sie die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.

* EINSTELLUNG DES KOPFBANDS
Stellen Sie das Kopfband auf den Kopfumfang des Tragers ein (siehe Abb. 1a und Abb. 1b).
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* AKKU EINLEGEN
Offnen Sie den Akkufachdeckel und legen

z : Legen Sie die Batterien
Sie den Akku entsprechenq de( Markierung entsprechend den Angaben .+ und
der Plus- und Minuspole ein (siehe Abb.2). _-* auf dem Batteriefachdeckel ein

000
Diese ADF-Patrone wird mit einer — — —
Solarzelle und 2 CR1025-Lithiumbatterien ‘J‘
betrieben. Tauschen Sie die Batterien aus, — 1 /- 1,
wenn die Anzeige LOW BATTERY
aufleuchtet (siehe Abb. 3). Abb. 2

* AUSWAHL DER ABDUNKELUNGSSTUFEN
Wahlen Sie die gewiinschte Abdunkelungsstufe je nach dem von lhnen verwendeten
Schweissverfahren aus, indem Sie die nachstehende ,Abdunkelungsstufenskala” fiir die
Einstellungen heranziehen. Drehen Sie den Farbregler an der Kartusche, der weille Punkt
auf dem Regler zeigt die Hohe an (siehe Abb. 3).

* EMPFINDLICHKEIT

Die Empfindlichkeit kann mit dem stufenlos verstellbaren Drehknopf auf der Riickseite der
Farbkartusche auf ,HI* (hoch) oder ,LO" (niedrig) eingestellt werden, wobei der weille
Punkt auf dem Drehknopf die Stufe anzeigt. Die Einstellung ,Mittel-Hoch" ist die normale
Einstellung fiir den taglichen Gebrauch. Die maximale Empfindlichkeitsstufe ist fiir
Arbeiten mit niedrigem Schweissstrom, TIG oder spezielle Anwendungen geeignet. Wenn
der Betrieb der Maske durch zu viel Umgebungslicht oder ein anderes Schweissgerat in
der Nahe gest6rt wird, verwenden Sie die Einstellung ,LO". (Siehe Abb. 3). Als einfache
Regel fiir eine optimale Leistung des Atemschutzgerdtes wird empfohlen, die
Empfindlichkeit zu Beginn der Arbeiten auf das Maximum einzustellen und dann so lange
allmahlich zu reduzieren, bis der Filter nur auf den Schweillichtblitz reagiert und keine
stérende Auslosung aufgrund von Umgebungslichtverhaltnissen (direkter Sonneneinfall,
intensives kiinstliches Licht, benachbartes Licht usw.) verursacht.

* AUSWAHL DER VERZOGERUNGSZEIT

Wenn aufgehort wird zu Schweissen, wechselt das Sichtfenster automatisch von Dunkel
zuriick zu Hell, allerdings mit einer voreingestellten Verzégerung, um eventuelles helle
Nachgliihen am Werkstiick zu kompensieren. Die Verzégerungszeit/Reaktion kann auf ,S"
(kurz) eingestellt werden: 0.1 Sek.) oder ,L* (lang: 1,0 Sek. Je nach Bedarf mit dem
stufenlos verstellbaren Drehknopf auf der Riickseite der Farbkartusche, wobei der weille
Punkt auf dem Drehknopf die HGhe anzeigt (siehe Abb. 3). Es wird empfohlen, bei
PunktschweilRanwendungen eine kiirzere Verzégerung und bei Anwendungen mit héherer
Stromstarke eine langere Verzégerung zu verwenden. Langere Verzigerungen kdnnen
auch beim TIG- Niederstromschweillen sowie beim TIG- oder MIG-/MAG-Pulsschweillen
eingesetzt werden.
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Schwach
Batterie Lo H 78 13 L

Abb. 3

SCHATTIERUNGSTABELLE (LEITFADEN) (NO.T)

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

Schweissverfahren

HINWEIS:

SMAW - bedeutet Shielded Metal Arc Welding (Metall-Lichtbogenschweissen)

MIG (schwer) - MIG auf Schwermetallen

PAW - Plasma-Lichtbogenschweissen

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding (Halbautomatisches Lichtbogenschweissen mit Schutzgas)

TIG, GTAW - bedeutet Gas Tungsten Arc Welding (Wolfram-Inertgas-Schweissen)
MIG (leicht) - MIG auf Leichtmetalllegierungen

PAC - Plasma-Lichtbogenschneiden

MAG/CO2 - Metal Active Gas (Metallisches Aktivgas)



WARTUNG

* Austausch der Augenpads
Wenn Sie die Augenpads demontieren, reissen Sie es an einem Ende ab. Wenn Sie die
Augenpads durch ein neues ersetzen, falten Sie es in der Halfte, richten Sie es an der Mitte
der Riickenschale aus und befestigen Sie es. Falten Sie es dann an beiden Seiten auf und
befestigen Sie es am Klettverschluss des Riickenhalters (siehe Abb.4).

* Austausch der Schleifabdeckungslinse
Klappen Sie die Linse der Schleifabdeckung nach oben und schieben Sie sie heraus;
setzen Sie eine neue Linse ein (siehe Abb. 5a/b).

Abb. 4 Abb. 5a Abb. 5b

* Austausch der duBeren Abschlussscheibe
Entfernen Sie die Feder, den Filter und die alte dulere Abdeckscheibe, ersetzen Sie sie
durch eine neue dulere Abdeckscheibe und setzen Sie den Filter und die Feder ein (siehe
Abb. 6a/b).

* Austausch der inneren Abdeckscheibe (falls zutreffend)
Entfernen Sie die Feder, ersetzen Sie sie durch eine neue innere Abdeckscheibe und setzen
Sie die Feder ein (siehe Abb. 6a/b).

Abb. 6a Abb. 6b



TECHNISCHE DATEN

W1113 W1114
MODELL LEDERMASKE ZUM AUFKLAPPEN AUFKLAPPBARE
105x50 SCHATTEN 11 SCHWEISSERSCHUTZMASKE AUS
LEDER 105x50 Variable Schutzstufe 8-13
Optikklasse = 1/1/1/2
. 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
Sichtield (3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")
N . 108 x 50.8 x 8 mm
GroBe der Filterkartusche —= (4.25" x 2.00" x 0.317)
Lichtbogensensoren —— 2
Lichtzustand == DIN 3
Dunkler Status DIN11 DIN8~13
Schattierungssteuerung = Interne, variable Beschattung

Ein-/Ausschalten

Vollautomatisch

Empfindlichkeitssteuerung

Niedrig - Hoch, mit stufenlosem Drehknopf

UV-/IR-Schutz Jederzeit bis Schattierung DIN16
T L Solarzelle. Batte.rie. austauscl!bar,
2 x CR1025 Lithium-Batterie

Alarm bei schwacher Batterie == Ja, rote Lichtanzeige

Schaltzeit —— 1/10.000 Sek. von Hell nach Dunkel

Dunkelheit zu Licht = 0,1 bis 1,0 Sek. mit stufenlosem Drehknopf

Niederstrom, TIG-Einstufung - =5 Ampére (DC); = 5 Ampére (AC)

Betriebstemp. -20°Cbis+70°C(-4°Fbis 158 °F)| -10 °C bis +55 °C (14 °F bis 131 °F)

Aufbewahrungstemp. -20°Cbis+70°C (-4 °Fbis 158 °F)| -20 °C bis +70 °C (-4 °F bis 158 °F)

Material der Maske Spaltleder

Gesamtgewicht 351g [ 363g
Stabschweissen (SMAW); TIG-Schweissen DC- und AC;

TIG-Pulsschweissen DC; TIG-Pulsschweissen AC;
’ y MIG-/MAG-/C0O2-Schweissen; MIG-/MAG-Pulsschweissen;
Einsatzbereiche Plasma-Lichtbogenschweissen (PAC);
Plasma-Lichtbogenschweissen (PAW);
Luft-Kohle-Lichtbogenschweissen (CAC-A);
Genehmigt CE, EN 166, DIN 58214, EAC




TEILELISTE & MONTAGE

TEILELISTE
ARTIKEL | Teilenr. BESCHREIBUNG MENGE

A WP111-1 Front-Halterung 1
B WP111-2 Abdecklinse (108+50,8+1,5mm) 1
C WP111-3 Rahmen 1
D WP111-4 ") Glasschattierung DIN11 1

WP111-5 ! Selbstverdunkelnder Filter 1
E WP111-6 2 Innere Abdeckscheibe aus Glas (108+50,8+1,0mm) 1

WP111-7 2 W1114 Innenabdeckungsobjektiv (109+52+1,0mm) 1
F WP111-8 Klammerfeder 1
G WP111-2 Abdecklinse (108+50,8+1,5mm) 1
H WP111-9 Ledermaske 1
| WP111-10 Hintere Halterung 1
J WP111-11 Augenpad 1

") Optionale Filter. Siehe das aktuelle Produkt.
2 Optionale innere Abdeckscheibe. Siehe das aktuelle Produkt.




EU-KONFORMITATSERKLARUNG
20231124-01

1. PPersonenschutzausriistung (PSA):

Schweilterschutzhelme LE Leather mask bestehend aus:

-Automatischer Schweiltfilter, variabler Farbton ADF 110P
-Gesichtsschutz, Schutzhaube zum Schweillen und verwandte Techniken

2. Name und Anschrift des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Diese Konformitatserklarung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Gegenstand der Erkldrung: LE Leather mask W1114
5. Der Gegenstand der in Punkt 4 beschriebenen Erklarung entspricht den einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verweise auf die betreffenden harmonisierten Normen oder Verweise auf die anderen technischen
Spezifikationen, fiir die die Konformitat erklart wird:

EN 379:2003+A1:2009 ,Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997 ,Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"

7. Die benannte(n) Stelle(en):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Benannte Stelle 1883

hat die EU-Baumusterpriifbescheinigung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung(en)
ausgestellt

N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. Die PSA dem Konformitétsbewertungsverfahren unterliegt: [nur fiir PSA der Kategorie Il] Anhang VIl (Modul D)

9. Weitere Informationen:

Die Personenschutzausrustung entspricht den gelisteten europaischen Richtlinien und Vorschriften, sofern dies
gemal den beigefugten Anweisungen, den geltenden Gesetzen, Normen und Gesetzen sowie der guten
Ingenieurpraxis verwendet und gewartet wird. Durch jeden Missbrauch und/oder jede Anderung wird diese Erklarung
ungiiltig.

Unterzeichnet fiir und im Auftrag von Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Zubehor und Personenschutzausriistung, Produktmanager EMEAR

Angefertigt in Barcelona am 24 November 2023
Unterzeichnet fiir und im Namen von: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Die Markenartikel von Lincoln Electric and Equipment befinden sich im Besitz von Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com




EU-KONFORMITATSERKLARUNG
20231124-01

1. Personenschutzausriistung (PSA):

Schweilerschutzhelme LE Leather mask bestehend aus:

-Schweiftfilter DIN 11

-Gesichtsschutz, Schutzhaube zum Schweilten und verwandte Techniken

2. Name und Anschrift des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

3. Diese Konformitétserklarung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Gegenstand der Erklarung: LE Leather mask W1113
ﬂl.

5. Der Gegenstand der in Punkt 4 beschriebenen Erklarung entspricht den einschldgigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europaischen Union:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Verweise auf die betreffenden harmonisierten Normen oder Verweise auf die anderen technischen
Spezifikationen, fiir die die Konformitat erklart wird:
EN166 DIN 58214:1997 ,Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"

7. Die benannte(n) Stelle(en):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Benannte Stelle 1883

hat die EU-Baumusterpriifbescheinigung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung(en)
ausgestellt

N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. Die PSA dem Konformititsbewertungsverfahren unterliegt: [nur fiir PSA der Kategorie Il Anhang VIl (Modul D)

9. Weitere Informationen:

Die Personenschutzausristung entspricht den gelisteten europaischen Richtlinien und Vorschriften, sofern dies
gemall den beigefiigten Anweisungen, den geltenden Gesetzen, Normen und Gesetzen sowie der guten
Ingenieurpraxis verwendet und gewartet wird. Durch jeden Missbrauch und/oder jede Anderung wird diese Erklarung
unguiltig.

Unterzeichnet fiir und im Auftrag von Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Zubehor und Personenschutzausriistung, Produktmanager EMEAR

Angefertigt in Barcelona am 24 November 2023
Unterzeichnet fir und im Namen von: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Die Markenartikel von Lincoln Electric and Equipment befinden sich im Besitz von Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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m MASCARAS DE SOLDADURA
ELECTRIC DE PIEL ABATIBLES

Modelo aplicable

w1113

MASCARA DE PIEL ABATIBLE
105x50

TONO 11

EUROPA

w1114

MASCARA DE PIEL ABATIBLE
105x50

Tono variable 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
ESPANA
www.lincolnelectric.eu



ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD: LEER ANTES DEL USO

Q ADVERTENCIA @
Lea y comprenda todas las instrucciones antes del uso

Las mascaras de soldadura de piel abatibles se han disefiado para proteger los ojos y el
rostro frente a chispas, salpicaduras y radiaciones nocivas en condiciones normales de
soldadura.

Lasmascaras de soldadura de piel abatibles se suministranmontadas. No obstante, antes
de usarla, debe ajustarse correctamente. Compruebe las superficies y los contactos de
las pilas y limpielos si es necesario. Compruebe si la pila esta en buen estado e instalada
correctamente. Configure el tiempo de espera, la sensibilidad y el nimero de tono para su
aplicacion (solo para W1114).

Las mascaras de soldadura de piel abatibles deben guardarse en un lugar seco, fresco y
oscuro. Extraiga la pila cuando no vaya a utilizarla durante un periodo prolongado (solo
para W1114).

& ADVERTENCIA &
Para proteger al usuario, es muy necesario seleccionar, entrenar,

utilizar y mantener correctamente el producto. Lea las
instrucciones antes de utilizar este producto.

* El uso de este producto para otras operaciones, como la soldadura o el corte por laser,
puede provocar lesiones oculares permanentes y pérdida de vision.

 Los materiales en contacto con la piel pueden causar reacciones alérgicas cutaneas
en un pequeno numero de personas.

» No realice ninguna modificacion ni en el filiro ni en la mascara, a menos que se
especifique en este manual. No utilice piezas de repuesto distintas de las especificadas
en este manual. Las modificaciones y piezas de repuesto no autorizadas anularan la
garantia y expondran al operario al riesgo de lesiones personales.

« Elimine las piezas de desecho del producto de acuerdo con la normativa local.

ADVERTENCIA

Podrian producirse lesiones personales graves si el usuario no respeta las
advertencias mencionadas y/o no sigue las instrucciones de funcionamiento.

PROBLEMAS HABITUALES Y SOLUCIONES

= Atenuacion de oscurecimiento irregular
El arnés se ha ajustado de forma desigual y hay una distancia desigual de los ojos a la
lente del filtro (Reajuste el arnés para reducir la diferencia con el filtro).

* El filtro de oscurecimiento automatico no se oscurece o fluctua (solo para W1114)
@ La lente de la cubierta frontal esta sucia o dafiada (Cambie la lente de la cubierta).
@ Los sensores estan sucios (Limpie la superficie de los sensores).
(3 La corriente de soldadura es demasiado baja (Reajuste el nivel de sensibilidad a un valor
mas alto).
(@ compruebe la pila y verifique que esta en buen estado e instalada correctamente.
Compruebe también las superficies y los contactos de las pilas y limpielos si es necesario.

1



Consulte la seccion "ALIMENTACION" en la pagina 3.

* Respuesta lenta
La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (No utilizar a temperaturas inferiores
a-10°Co 14 °F).

* Vision deficiente
(D La lente de la cubierta frontal o el filiro estan sucios (Cambie la lente).
@ La luz ambiental es insuficiente.
(3 El nimero de tono esta mal ajustado (Reajuste el nimero de tono).
(@ Compruebe si retira la pelicula de la lente de la cubierta frontal.

* La mascara de soldadura se resbala
El arnés no esta bien ajustado (Reajuste el arnés).

INSTRUCCIONES DE USO

ADVERTENCIA Antes de utilizar la mascara para soldar, asegirese de haber leido y comprendido
las instrucciones de seguridad.

* AJUSTE DEL ARNES
Ajuste el arnés a la circunferencia de la cabeza del usuario (consulte la fig. 1a y fig. 1b).




, w1114
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* INSTALACION DE LAS PILAS
Abra la tapa de las pilas e instale las pilas

de acuerdo con las marcas de los bornes Instale las pilas de acuerdo con las
- . . indicaciones "+" y "-" en la tapa de
positivo y negativo en la tapa de las pilas las pilas

(consulte la fig. 2).

if‘-’\‘l I'f'%"i |‘f-‘\|
« ALIMENTACION D e N
Este cartucho ADF funciona con célula
solary 2 pilas de litio CR1025. Sustituya — { {
las pilas cuando se encienda la luz de

NIVEL BAJO DE LA PILA (consulte la fig. 3). fig. 2

N

* SELECCION DEL NIVEL DE TONO
Seleccione el nivel de tono que necesita segun el proceso de soldadura que vaya a utilizar
consultando la "Tabla de guia de tonos" que figura a continuacion para realizar los ajustes.
Gire la rueda de ajuste continuo de tono en el cartucho; el punto blanco de la rueda indica
el nivel (consulte la fig. 3).

* SENSIBILIDAD

La sensibilidad puede ajustarse a "HI" (alta) o "LO" (baja) mediante la rueda de ajuste
continuo situada en la parte posterior del cartucho de tono; el punto blanco de la rueda
indica el nivel. El ajuste "Mid-High" (Medio-alto) es el ajuste normal para el uso diario. El
nivel de sensibilidad maximo es apropiado para trabajos con baja corriente de soldadura,
TIG o aplicaciones especiales. Cuando el funcionamiento de la mascara se vea perturbado
por un exceso de luz ambiental, o por la proximidad de otra maquina de soldar, utilice el
ajuste "LO" (bajo). (Consulte la fig. 3). Como regla general para un rendimiento éptimo, se
recomienda ajustar la sensibilidad al maximo al principio y luego reducirla gradualmente,
hasta que el filtro reaccione solo al parpadeo de la luz de soldadura sin que se active
erroneamente debido a las condiciones de luz ambiente (sol directo, luz artificial intensa,
arcos de soldadura cercanos, etc.).

* SELECCION DEL TIEMPO DE ESPERA

Cuando la soldadura se detiene, la ventana de visualizacién cambia automaticamente de
oscura a clara, pero con un retardo predefinido para compensar los brillos posteriores en
la pieza trabajada. El tiempo de espera / respuesta puede ajustarse en "S" (corto: 0,1 s) 0
"L" (largo: 1,0 s). Segun sus necesidades, utilice la rueda de ajuste continuo situada en la
parte posterior del cartucho de tono; el punto blanco de la rueda indica el nivel (consulte la
fig. 3). Se recomienda utilizar un tiempo de espera mas corto en aplicaciones de soldadura
por puntos y un tiempo de espera mas largo en aplicaciones que utilizan corrientes mas
elevadas. También se pueden utilizar tiempos de espera mas largos para soldaduras TIG
de corriente mas baja y TIG / MIG / MAG pulsadas.
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Nivel baj
Pyl @ A HO % B L
fig. 3
TABLA DE GUIA DE TONOS (N°1)
i T CORRIENTE DE ARCO (Amperios)
Proceso de 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Ll rrrr et e
[ sMaw | o Mo 1™ 91 [~ 92 338 (74
[ MIG (pesada) | Mol T [ 32 T 13 [14]
[ MIG (ligera) | Mol 97 92 [ 33" [ 34 | 15|

—
w

NOTA:

SMAW: soldadura por arco con electrodo protegido
TIG, GTAW: soldadura por arco de tungsteno de gas
MIG (pesada): MIG en metales pesados

MIG (ligera): MIG en aleaciones ligeras

PAW: soldadura por arco de plasma

PAC: corte con arco de plasma

SAW: soldadura semiautomatica por arco con electrodo protegido
MAG/CO2: soldadura en atmosfera activa



MANTENIMIENTO

* Sustitucion de la almohadilla ocular
Cuando desmonte la almohadilla ocular, arranquela por un extremo. Para sustituir la
almohadilla ocular por una nueva, déblela por la mitad, alinéela con el centro de la carcasa
trasera y fijela; a continuacion, despliéguela por ambos lados y fijela al velcro del soporte
trasero (consulte la fig. 4).

« Sustitucion de la lente de la cubierta de amolado

Gire hacia arriba y empuje hacia fuera la lente de la cubierta de amolado, sustitiyala por
una nueva lente (consulte la fig. 5a/b).

Girar hacia

arriba t —

fig. 4

* Sustitucion de la lente de la cubierta exterior
Retire el muelle, el filtro y la lente de la cubierta exterior antigua, sustitiyalos por la nueva
lente de la cubierta exterior, instale el filtro y el muelle (consulte la fig. 6a/b).

= Sustitucion de la lente de la cubierta interior (si procede)
Retire el muelle, sustitdyalo por una nueva lente de la cubierta interior, instale el muelle
(consulte la fig. 6a/b).

Girar hacla/ ;\

\
arrlba |

(= |

fig. 6a fig. 6b



ESPECIFICACIONES TECNICAS

W1113 w1114
MODELO MASCARA DE PIEL ABATIBLE MASCARA DE PIEL ABATIBLE 105x50
105x50 TONO 11 Tono variable 8-13
Clase dptica - 1/1/172
Caitjio devisii 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
(3.74"x 1.65") (3.63"x1.38")
" 108 x 50.8 x 8 mm
Tamafio del cartucho - (4.25"x2.00°x 0.31")
Sensor de arco - 2
Estado de la luz - DIN 3
Estado oscuro DINT1 DIN8~13
Control de oscurecimiento - Interior, tono variable
Encendido / apagado —— Totalmente automatico
Control de la sensibilidad —_— Bajo - Alto, mediante la rueda de ajuste continuo
Proteccion UV/IR Hasta el Tono DIN16 en todo momento
. o Célula solar. Pila reemplazable,
Alimentacion -

2 pilas de litio CR1025

Alarma de nivel bajo de

Si, indicador luminoso rojo

las pilas

Tiempo de conmutacion —— 1/10.000 s de claro a oscuro

De oscuro a claro —— 0,1~1,0 s mediante la rueda de ajuste continuo
Clasificacion TIG de . .

bajo amperaje - = 5 amperios (CC); = 5 amperios (CA)

Temp. de funcionamiento

-20°C~+70°C (-4 °F ~ 158 °F)

-10°C ~+55°C (14 °F~ 131 °F)

Temp. de almacenamiento

-20°C~+70°C (-4 °F ~ 158 °F)

-20°C ~ +70 °C (-4 °F ~ 158 °F)

Material de la mascara

Piel de serraje

Peso total

351g

3639

Gama de aplicaciones

Soldadura de varilla (SMAW); TIG CCy CA; TIG pulsada CC;
TIG pulsada CA; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG pulsada;
Corte con arco de plasma (PAC); Soldadura por arco de plasma (PAW);
Corte por arco de carbon con aire (CAC-A)

Homologado

CE, EN 166, DIN 58214, EAC




LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE

Lista de piezas

ITEM N.° DE PIEZA DESCRIPCION CANTIDAD
A WP111-1 Soporte frontal 1
B WP111-2 Lente de la cubierta (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Montura 1
D WP111-4 " Cristal de tono DINT1 1

WP111-5 Y Filtro de oscurecimiento automatico 1
2 Lente de la cubierta interior del cristal de tono
E | WPTlL6 (108+50,8+1,0 mm) ]
WP111-7 2 Lente de la cubierta interior W1114 (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Muelle de abrazadera 1
G WP111-2 Lente de la cubierta (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Mascara de piel 1
| WP111-10 Soporte trasero 1
J WP111-11 Almohadilla ocular 1

" Filtros opcionales. Consulte el producto real.
2 ente de la cubierta interior opcional. Consulte el producto real.




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE
20231124-01

1. Equipos de proteccion individual (EPI):

Pantallas de soldadura LE Leather mask compuestas por:

-Filtro de soldadura automatico, tonalidad variable ADF 110P

-Pantalla facial, Capucha de seguridad para soldadura y técnicas afines

2. Nombre y direccion del fabricante:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espana

3. La presente declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad exclusiva del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espana

4. Objeto de la declaracion: LE Leather mask W1114

5. El objeto de la declaracion que se describe en el punto 4 es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente

de la Union Europea:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las demas especificaciones
técnicas, en relacion con las cuales se declara la conformidad:

EN 379:2003+A1:2009 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»
EN166 DIN 58214:1997 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»

7. El organismo o los organismos notificados:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Numero de organismo notificado 1883

ha realizado el analisis de tipo UE (médulo B) y ha expedido el certificado o los certificados de exploracion de tipo
UE

N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. El EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacion de la conformidad: [solo para EPI de categoria IlI] Anexo VIII
(modulo D)

9. Informacion adicional:

El equipo de proteccion individual cumple con las directivas y regulaciones europeas enumeradas si se usa y
mantiene de acuerdo con las instrucciones adjuntas, las leyes aplicables, las normas y las practicas de ingenieria
razonables. Cualquier uso indebido y/o modificacion invalidara esta declaracion.

Firmado por y en nombre de Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Responsable de producto de accesorios y equipos de proteccion individual para la region EMEAR

Hecho en Barcelona el 24th Noviembre 2023
Firmado en nombre y representacion de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Los nombres de marca Lincoln Electric y Equipment son propiedad de Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, EE. UL
www lincolnelectric.com




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE
20231124-01

1. Equipos de proteccién individual (EPI):

Pantallas de soldadura LE Leather mask compuestas por:

-Filtro de soldadura DIN 11

-Pantalla facial, Capucha de seguridad para soldadura y técnicas afines

2. Nombre y direccion del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Espana

3. La presente declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad exclusiva del fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Espana

4. Objeto de la declaracion: LE Leather mask W1113
'ﬂ-_

5. El objeto de la declaracion que se describe en el punto 4 es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente
de la Unidon Europea:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las demas especificaciones
técnicas, en relacion con las cuales se declara la conformidad:
EN166 DIN 58214:1997 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»

T. El organismo o los organismos notificados:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Nimero de organismo notificado 1883

ha realizado el analisis de tipo UE (modulo B) y ha expedido el certificado o los certificados de exploracion de tipo

UE
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. El EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacion de la conformidad: [solo para EPI de categoria IlI] Anexo VIl
(médulo D)

9. Informacion adicional:
El equipo de proteccion individual cumple con las directivas y regulaciones europeas enumeradas si se usa y

mantiene de acuerdo con las instrucciones adjuntas, las leyes aplicables, las normas y las practicas de ingenieria
razonables. Cualquier uso indebido y/o modificacién invalidara esta declaracion.

Firmado por y en nombre de Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Responsable de producto de accesorios y equipos de proteccion individual para la region EMEAR

Hecho en Barcelona el 24th Noviembre 2023
Firmado en nombre y representacidon de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L

Los nombres de marca Lincoln Electric y Equipment son propiedad de Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, EE UL
www lincolnelectric.com
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YLOSTAITETTAVA NAHKAINEN
MASKI 105 x 50
Saadettava tummuusaste 8—13
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Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
ESPANJA
www.lincolnelectric.eu



TURVALLISUUSVAROITUKSET - LUE ENNEN KAYTTOA

& VAROITUS A
Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen kayttoa

Ylostaitettavat nahkaiset hitsausmaskit on suunniteltu suojaamaan silmia ja kasvoja
kipingilta, roiskeilta ja haitalliselta sateilyltda normaaleissa hitsausolosuhteissa.

Ylostaitettavat nahkaiset hitsausmaskit toimitetaan valmiiksi koottuina. Ennen kaytt6a
se on viela saadettava sopivaksi. Tarkista paristojen pinnat ja koskettimet ja puhdista
ne tarvittaessa. Tarkista, ettd paristo on hyvassa kunnossa ja asennettu oikein. Saada
viiveaika, herkkyys ja tummuusaste kayttokohteen mukaan (vain W1114).

Ylostaitettavat nahkaiset hitsausmaskit on sailytettava kuivassa, viileAssa ja pimedssa.
Poista paristo, kun et kayta tuotetta pitkaan aikaan (vain W1114).

VAROITUS &
Kayttajan suojaamisen kannalta tuotteen oikea valinta, koulutus,
kaytto ja huolto ovat erittain tarpeellisia, lue ohjeet ennen taman

tuotteen kayttoa.

* Taman tuotteen kayttdé muihin toimintoihin, kuten laserhitsaukseen/leikkaukseen, voi
aiheuttaa pysyvia silmavammoja ja naon menetyksen.

« Ihon kanssa kosketuksiin joutuvat materiaalit voivat aiheuttaa ihoallergisia reaktioita
pienelle osalle ihmisia.

« Al tee suodattimeen tai maskiin muutoksia, ellei niita ole mainittu tassa kayttGoppaassa.
Ala kayta muita kuin tassa kayttdoppaassa mainittuja varaosia. Luvattomat muutokset ja
varaosat mitatoivat takuun ja altistavat kayttajan henkildvahingon vaaralle.

» Havita tuotteesta jaljelle jadvat jateosat paikallisten maaraysten mukaisesti.

VAROITUS

Voi ilmeta vakavien henkilovahinkojen vaara, jos kayttaja ei noudata
edella mainittuja varoituksia ja/tai kayttoohjeita.

YLEISET ONGELMAT JA KORJAUSTOIMENPITEET
* Epasaannollisesti tummeneva himmennys
Paahine on asetettu epatasaisesti, ja silmien ja suodatinlinssin vélinen etéisyys vaihtelee

(Saada paahine uudelleen suodattimen erojen pienentamiseksi).

* Automaattisesti tummeneva suodatin ei tummene tai valkkyy (vain W1114)
(D Etusuojalasi on likainen tai vaurioitunut (Vaihda kannen linssi).
(@ Anturit ovat likaantuneet (Puhdista anturien pinta).
(3@ Hitsausvirta on liian alhainen (Saada herkkyystaso uudelleen korkeammaksi).
@ Tarkista paristo ja varmista, ettd se on hyvassa kunnossa ja oikein asennettu. Tarkista
myds pariston pinnat ja koskettimet ja puhdista tarvittaessa. Katso "VIRTA" sivulla 3.

* Hidas vaste
Kayttolampétila on liian alhainen (Ala kayta alle -10 °C:n lampétiloissa).



* Huono nakyvyys
@ Etusuojalasi tai suodatin on likainen (Vaihda linssi).

@ Ympéristén valo ei riita.

(3 Tummuuden numero on s&&detty vaarin (Saada tummuuden numero uudelleen).
@ Tarkista, oletko poistanut kalvon etusuojalasin paalta.

* Hitsausmaski luistaa
Pazhine ei ole oikein saadetty (Saada pashine uudelleen).

KAYTTOOHJEET

VAROITUS! Ennen kuin kaytat maskia hitsaukseen, varmista, etta olet lukenut ja ymmartanyt turvallisuusochjeet.

* PAAHINEEN SAATO
Saada paahine kayttajan paan ymparysmitan mukaan (katso kuvat 1a ja 1b).
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w1114

YLOSTAITETTAVA NAHKAINEN MASKI 105 x 50 Saadettéva tummuusaste 8—13

* PARISTON ASENNUS
Avaa paristokansi ja asenna paristot
paristokannessa olevien positiivisten ja Asenna paristot paristokannen
negatiivisten napamerkintdjen mukaisesti mosiiion 1" Ja ™ ket
(katso kuva 2).

OO0
* VIRTA e
Tama ADF-kasetti saa virtansa ‘J‘
aurinkokennosta ja kahdesta — 1 \ 4
CR1025-litiumparistosta. Vaihda paristot,
kun LOW BATTERY -merkkivalo palaa kuva 2

(katso kuva 3).

* TUMMUUSASTEEN VALINTA "SHADE"
Valitse tarvitsemasi tummuusaste kayttamasi hitsausprosessin mukaan tarkistamalla
asetukset alla olevasta "Tummuusasteen ohjetaulukosta”. K&aanna tummennuksen
saatonuppia kasetissa, valkoinen piste nupissa osoittaa tummuusasteen (katso kuva 3).

* HERKKYYS "SENSI"

Herkkyytta voidaan saataa valilla "HI" (korkea) ja "LO" (matala) portaattomalla valitsimella
tummennuskasetin takaa, valkoinen piste saatimessa osoittaa tason. "Keskitason" herkkyys
on normaali asetus paivittdiseen kaytt6on. Enimmaisherkkyystaso soveltuu matalan
hitsausvirran tydhon, TIG-hitsaukseen tai erikoissovelluksiin. Jos ympériston likka valo tai
toinen Iahella oleva hitsauskone hairitsee maskin toimintaa, kayta "LO"-asetusta. (Katso kuva
3). Parhaan mahdollisen suorituskyvyn vuoksi on suositeltavaa asettaa herkkyys maksimiin
alkuvaiheessa ja vahentaa sita sitten vahitellen, kunnes suodatin reagoi vain hitsausvalon
vilkkumiseen ilman aiheetonta laukaisua ymparistén valon vuoksi (suora auringonvalo,
voimakas keinovalo, vieressa olevat hitsauskaaret jne.).

* VIIVEAJAN VALITSEMINEN "DELAY"

Kun hitsaus paattyy, katseluikkuna vaihtuu automaattisesti tummasta takaisin vaaleaksi,
mutta esiasetetulla viipeelld tyokappaleen kirkkaiden jalkihehkujen vaimentamiseksi.
Viive-/vasteaikaa voidaan saataa valilla "S" (Iyhyt: 0,1 s) tai "L" (pitka: 1,0 s). Kayta tarpeen
mukaan tummennuskasetin takana olevaa portaatonta s@aténuppia, valkoinen piste
sAatonupissa osoittaa tason (katso kuva 3). On suositeltavaa kayttaa lyhyempaa viivetta
pistehitsauksessa ja pitkaa viivetta suurilla hitsausvirroilla. Pitkia viipeita voidaan kayttaa
myds pienemman virran TIG-hitsauksessa ja TIG-/MIG-/MAG-pulsseilla.

37 s?“'""i L

Low 13
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kuva 3



TUMMUUSASTEEN OHJETAULUKKO (NRO 1)
VALOKAARIVIRTA (AMPEERIA)

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

Hitsausprosessi

-

SELITE:

SMAW - Puikko-/metallikaarihitsaus TIG, GTAW - Kaasukaarihitsaus volframielektrodilla
MIG (raskas) - MIG raskasmetalleille MIG (kevyt) - MIG kevyille metalliseoksille

PAW - Plasmakaarihitsaus PAC - Plasmakaarileikkaus

SAW - Jauhekaarihitsaus MAG/CO2 - Kaasukaarihitsaus CO2-suojakaasulla



HOITO

* Silmdapehmusteen vaihto
Kun purat silm@pehmustetta, repaise se irti toisesta paasta. Kun vaihdat uuden
silmapehmusteen, taita silmapehmuste kahtia, kohdista se takakuoren keskelle ja
kiinnita se, avaa se sitten molemmilta puolilta ja kiinnita se takatelineen tarranauhaan
(katso kuva 4).

* Hiontasuojalasin vaihto
Taita ylGs ja tyonna ulos hiontasuojalasi, vaihda uusi lasi (katso kuva 5a/b).

Taitaylos| ‘ \ C@.\ ‘ \

= o] |

///
tr_\-}_: =] _EFI ‘ ‘ — __L ‘
| | —
| " 1 )
— ) L. |/ 2w |/
kuva 4 kuva 5a kuva 5b

* Ulkosuojalasin vaihto
Irrota jousi, suodatin ja vanha ulkosuojalasi, vaihda uusi ulkosuojalasi, asenna suodatin ja
jousi (katso kuva 6a/b).

* Sisdsuojalasin vaihto (tarvittaessa)
Irrota jousi, vaihda uusi sisasuojalasi, asenna jousi (katso kuva 6a/b).

Taita f/ o _;\ ( ._ ) |
- |

ylos LF__; |
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kuva 6a kuva 6b



TEKNISET TIEDOT

MALLI

w1113

YLOSTAITETTAVA
NAHKAINEN MASKI

105 x 50 TUMMUUS 11

Wi114

YLOSTAITETTAVA NAHKAINEN
MASKI 105 x 50
Saadettava tummuusaste 8—13

Optinen luokka e 1/1/1/2
Katschasliie 95 x 42 mm 92.1 x 35.1 mm
(3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")

. 108 x 50.8 x 8 mm
Kasetin koko T (4.25" x 2.00" x 0.31)
Kaarianturit == 2
Kirkas tila —— DIN 3
Tumma tila DINT1 DIN8 ~ 13
Tummuuden s&ato e Sisdinen, sdddettava tummuusaste
Paakatkaisin —— Tdysin automaattinen
Herkkyyden s#ato —— Matala - Korkea, portaaton saadin

UV-/IR-suojaus

ikissa olosuhteissa

Virtaldhde

Aurinkokenno. Vaihdettavat paristot,
2 x CR1025-litiumparisto

Alhaisen virran halytys

Kylla, punainen merkkivalo

Kytkentdaika . 1/10 000 s. vaaleasta tummaan
Tummasta vaaleaan e 0,1~1,0 s portaaton sdadin
‘T’:gjgh‘glr;z?(itus - DC = 5 ampeeria; AC = 5 ampeeria
Kayttolampotila -20°C ~+70°C -10°C ~ +55°C
Siilytyslampotila -20°C ~+70°C -20°C ~ +70°C

Maskin materiaali Haljasnahka

Kokonaispaino 351g | 363g

Puikkohitsaus (SMAW); TIG DC ja AC; TIG-pulssi DC; TIG-pulssi AC;

Kayttoalue MIG/MAG/CO2; MIG-/MAG-pulssi; plasmakaarileikkaus (PAC);
plasmakaarihitsaus (PAW); hiilikaaritalttaus (CAC-A)
Hyvéksynnat CE, EN 166, DIN 58214, EAC




OSALUETTELO JA KOKOONPANO

®

&

z

Osaluettelo
TUOTE | OSANRO KUVAUS LKM

A WP111-1 Etupidike 1
B WP111-2 Suojalasi (108 * 50,8 *1,5 mm) 1
C WP111-3 Kehys 1
D WP111-4 ) Tummentava lasi DIN 11 1

WP111-5 V Automaattinen tummennussuodatin 1
. WP111-6 2 Tummentavan lasin sisasuojalasi (108 * 50,8 * 1,0 mm) 1

WP111-7 2 W1114-sisasuojalasi (109 * 52 * 1,0 mm) 1
F WP111-8 Puristinjousi 1
G WP111-2 Suojalasi (108 * 50,8 *1,5 mm) 1
H WP111-9 Nahkamaski 1
| WP111-10 Takaosan pidike 1
J WP111-11 Silmapehmuste 1

" Lisdvarusteena saatavat suodattimet. Tarkista varsinaisesta tuotteesta.
2 Lisavarusteena saatava sisasuojalasi. Tarkista varsinaisesta tuotteesta.



VYHLASENIE O ZHODE EU
20231124-01

1. Osobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly LE Leather mask v zloZeni:

-Automaattinen hitsaussuodatin, vaihteleva savy ADF 110P
-Kasvosuojus, turvahuppu hitsaukseen ja siihen liittyviin tekniikoihin

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Predmet vyhlasenia: LE Leather mask W1114

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stilade s prisluSnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi Unie:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prisluéné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v sivislosti s
ktorymi sa zhoda vyhlasuje: .

EN 379:2003+A1:2009 «Zakladné poZiadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*

EN 166 DIN 58214:1997 .Zakladné poZiadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU"

7. notifikovany(-é) organ(-y):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo notifikovanej osoby 1883 .
vykonal(-i) typowii skizku EU (modul B) a vydal(-i) osved&enie(-a) o typovej skiigke EU
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. OOP podlieha postupu na posudenie zhody: [len pre OOP kategorie IlI] priloha ViII (modul D)

9. DodatoEné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v sulade s uvedenymi eurdpskymi smernicami a nariadeniami, ak sa pouZivaju a
udrZiavaijli v stilade s priloZenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek
zZneuzitie a/alebo akakolvek zmena robi toto vyhlasenie neplatnym.

Podpisané za a v mene spolo€nosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazeér prisluSenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 24. Marraskuu 2024
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a ndzvy znatiek prisluzenstva s majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




VYHLASENIE O ZHODE EU
20231124-01

1. Osobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly LE Leather mask v zloZeni:

-Hitsaussuodatin DIN 11

-Kasvosuojus, turvahuppu hitsaukseen ja siihen liittyviin tekniikoihin

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Predmet vyhlasenia: LE Leather mask W1113
ﬂl.

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stlade s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v sivislosti s
ktorymi sa zhoda vyhlasuje: .
EN 166 DIN 58214:1997 «Zakladné pozZiadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU"

7. notifikovany(-é) organ(-y):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstrale 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo notifikovanej osoby 1883 :
vykonal(-i) typovi skasku EU (modul B) a vydal(-i) osvedéenie(-a) o typovej skuSke EU
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. 0OOP podlieha postupu na postidenie zhody: [len pre OOP kategérie lli] priloha VilI (modul D)

9. Dodatoné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v silade s uvedenymi eurdpskymi smemicami a nariadeniami, ak sa pouZivaji a
udrZiavaju v stlade s priloZenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek
zneuZitie a/alebo akakolvek zmena robi toto vyhlasenie neplatnym.

Podpisané za a v mene spolo€nosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazeér prisludenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 24. Marraskuu 2024
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a nazvy znatiek prislu3enstva =i majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
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AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT UTILISATION
AVERTISSEMENT &

Veillez a lire et comprendre toutes les instructions avant |'utilisation

Les masques de soudure en cuir rabattables sont congus pour protéger les yeux et le
visage des étincelles, des projections et des radiations nocives dans des conditions de
soudure normales.

Les masques de soudure en cuir rabattables sont livrés assemblés. Mais avant de les
utiliser, vous devez les ajuster correctement. Vérifiez les surfaces et contacts de la
batterie, et nettoyez-les si nécessaire. Vérifiez si la batterie est en bon état et installée
correctement. Définissez le temps de latence, la sensibilité et le numéro de teinte en
fonction de votre application (pour 'W1114 uniquement).

Les masques de soudure en cuir rabattables doivent étre conservés dans un endroit sec,
frais et sombre. Retirez la batterie si vous ne I'utilisez pas pendant une longue période
(pour I'W1114 uniquement).

& AVERTISSEMENT &
Afin de protéger l'utilisateur, la sélection, la formation, l'utilisation

et 'entretien corrects du produit sont indispensables, veuillez lire
les instructions avant d'utiliser ce produit.

« L'utilisation de ce produit pour d'autres opérations, telles que le soudage ou la découpe
au laser, peut entrainer des Iésions oculaires permanentes et la perte de la vue.

« Les matériaux en contact avec la peau peuvent provoquer des réactions allergiques
cutanées chez un nombre restreint de personnes.

« N'apportez aucune modification au filtre ou au masque, sauf si cela est spécifié dans
le présent manuel. N'utilisez pas de pieces de rechange autres que celles spécifiées
dans le présent manuel. Les modifications et les pieces de rechange non autorisées
annulent la garantie et exposent I'opérateur a des risques de blessures.

« Eliminez les déchets des piéces du produit conformément aux réglements locaux.

AVERTISSEMENT
Des blessures graves peuvent survenir si l'utilisateur ne respecte pas les
avertissements susmentionnés et/ou ne suit pas les instructions d'utilisation.

PROBLEMES COURANTS ET SOLUTIONS

* Gradation irreguliere de I'obscurcissement
Le harnais n'a pas été réglé uniformément et la distance entre les yeux et la lentille du
filtre n'est pas identique (réglez le harnais pour réduire la différence avec le filtre).

* Le filtre auto-obscurcissant ne s’assombrit pas ou scintille (pour I'W1114 uniquement)
@ La lentille de protection avant est souillée ou endommagée (changez la lentille de
protection).

@ Les capteurs sont souillés (nettoyez la surface des capteurs).
(3 Le courant de soudage est trop faible (augmentez le niveau de sensibilité).
@ veérifiez la batterie et assurez-vous qu'elle est en bon état et correctement installée.

1



Veérifiez également les surfaces et contacts de la batterie, et nettoyez-les si nécessaire.
Veuillez vous reporter a la section « ALIMENTATION », page 3.

* Réponse lente
La température de fonctionnement est trop faible (ne pas utiliser a des températures
inférieures a -10 °C ou 14 °F).

* Vision insuffisante
@ La lentille de protection avant ou le filtre est souillé (changez de lentille).
(@ L'éclairage ambiant est insuffisant.
@ Le numéro de teinte défini n'est pas adapté (définissez un numéro de teinte différent).
@ Vérifiez que vous avez retiré le film sur la lentille de protection avant.

* Glissement du masque de soudage
Le harnais n'est pas correctement ajusté (réglez le harnais).

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

AVERTISSEMENT ! Avant d'utiliser le masque pour le soudage, assurez-vous d'avoir lu et compris les consignes de sécurité.

* REGLAGE DU HARNAIS
Ajustez le harnais a la circonférence de la téte du porteur (voir fig. 1a et fig. 1b).

B
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w1114
MASQUE EN CUIR RABATTABLE 105x50 Teinte variable 8213

* INSTALLATION DE LA BATTERIE

Ouvrez le logement de la batterie et . .
installez les piles en respectant le JOLE ks Dhcyen syl o8
marquage des bornes positives et couvercle du logement
négatives sur le couvercle du logement e
i ™ f
(voir fig. 2). O QO Q
* ALIMENTATION ‘J‘
Cette cartouche ADF est alimentée par une — 1 \ 4
cellule solaire et 2 piles au lithium CR1025. :
Remplacez les piles lorsque le voyant LOW fig. 2

BATTERY (batterie faible) est allumé (voir fig. 3).

SELECTION DU NIVEAU DE TEINTE

Sélectionnez le niveau de teinte nécessaire en fonction du procédé de soudage que vous
allez utiliser, en vous référant au « Tableau de sélection des teintes » ci-dessous pour les
réglages. Tournez le bouton de contréle de teinte sur la cartouche, le point blanc sur le
bouton indiquant le niveau (voir fig. 3).

SENSIBILITE

La sensibilité peut étre réglée sur « Hl » (élevée) ou « LO » (basse) a I'aide du bouton de réglage
continu situé a l'arriere de la cartouche de teinte, le point blanc sur le bouton indiquant le
niveau. « Mid-High » est le réglage normal pour une utilisation quotidienne. Le niveau de
sensibilité maximal est approprié pour les travaux a faible courant de soudage, le soudage
TIG ou les applications spéciales. Larsque le fonctionnement du masque est perturbé par un
exces de lumiére ambiante ou par la présence d'une autre machine a souder a proximité, il
convient d'utiliser le réglage « LO ». (Voir fig. 3). En régle générale, pour une performance
optimale, il est recommande de régler la sensibilité au maximum au début, puis de la réduire
progressivement, jusqu'a ce que le filtre réagisse uniquement a la lumiére émise par le
soudage et sans provoquer de déclenchements intempestifs en fonction de ['éclairage
ambiant (soleil direct, lumiére artificielle intense, arcs de soudure du travailleur voisin, etc.).

SELECTION DU TEMPS DE LATENCE

A l'arrét du soudage, la vitre passe automatiquement d'une teinte foncée a claire, mais avec
une latence prédéfinie pour compenser toute persistance lumineuse sur la piece. Le temps de
latence/réponse peut étre réglé sur « S» (court: 0,1 s.) ou « L » (long : 1 s.). Selon vos besoins,
utilisez le bouton de réglage en continu situé a l'arriere de la cartouche de teinte, le point blanc
sur le bouton indiquant le niveau (voir fig. 3). Il est recommandé d'utiliser une latence plus
courte avec les applications de soudage ponctuel et une latence plus longue avec les
applications utilisant des courants plus élevés. Des latences plus longues peuvent également
étre utilisées pour le soudage TIG a faible courant et I'impulsion TIG/MIG/MAG.
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TABLEAU DE SELECTION DES TEINTES (N.1)
i i COURANT D'ARC (Ampéres)

Procédé de 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

soudage 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

N T T T I I O O O e

[ smaw | [e T3 % [ 792 [ 33 T[34]
[ MIG (fourd) | mor W T 32 [ 33 T34
[ MIG (léger) | Aol 92 [T a3 [ a4 ] 15

REMARQUE :

SMAW - Soudage a l'arc avec électrode enrobée

TIG, GTAW - Soudage a I'arc sous gaz tungstene

MIG (lourd) - MIG sur métaux lourds

MIG (léger) - MIG sur alliages légers

PAW - Soudage a l'arc plasma

PAC - Découpe a I'arc plasma

SAW - Soudage a I'arc semi-automatique avec électrode enrobée
MAG/CO2 - Gaz métal actif



MAINTENANCE

* Remplacement du rembourrage oculaire
Lorsque vous démontez le rembourrage oculaire, détachez-le d'un c6té. Pour remplacer le
rembourrage oculaire par un nouveau, pliez le rembourrage oculaire en deux, alignez-le
sur le milieu de la coque arriére et fixez-le, puis dépliez-le des deux c6tés et fixez-le au
velcro du support arriere (voir fig. 4).

* Remplacement de la lentille de protection contre le meulage
Soulevez et retirez la lentille de protection contre le meulage, remplacez-la par une
nouvelle lentille (voir fig. 5a/b).
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fig. 4 fig. 5a fig. 5b

* Remplacement de la lentille de protection extérieure
Retirez le ressort, le filtre et I'ancienne lentille de protection extérieure, remplacez cette
derniére par la nouvelle lentille de protection extérieure, replacez le filtre et le ressort
(voir fig. 6a/b).

* Remplacement de la lentille de protection intérieure (le cas échéant)
Retirez le ressort, placez une nouvelle lentille de protection intérieure, replacez le ressort
(voir fig. 6a/b).

fig. 6a fig. 6b



SPECIFICATIONS TECHNIQUES

w1113 W1114
MODELE MASQUE EN CUIR RABATTABLE| MASQUE EN CUIR RABATTABLE 105x50
105x50 TEINTE 11 Teinte variable 8 2 13
Classe optique —— 1/1/172
deivisi 95 x 42 mm 92.1x35.1 mm
PRREEISIN (3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")

. 108 x50.8 x 8 mm
Taille de cartouche — (4.25"x2.00°x 0.31")
Capteur d'arc —— 2
Etat clair —— DIN 3
Etat sombre DINT1 DIN8a13
Contrdle de la teinte —— Interne, teinte variable
Marche/arrét = Entierement automatique

Contréle de la sensibilité

Faible - Elevé, par bouton de réglage en continu

Protection anti-UV/IR

N16 a tout moment

Alimentation électrique

Cellule photovoltaique. Batterie remplagable,
2 batteries au lithium CR1025

Alarme de batterie faible s Oui, voyant lumineux rouge

Délai de changement == 1/10 000 s de clair a foncé

Foncé a clair —— 0,1 a1 s. par bouton de réglage en continu
Faible ampérage, classe TIG —— 25A(CC);=25A(CA)

Temp. de fonctionnement

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

-10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Temp. de stockage

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Matériau du masque

Cuir crotite

Poids total

351q

[ 363g

Plage d'application

Soudage a la baguette (SAEM) ; TIG CC et CA ; impulsion TIG CC;
impulsion TIG CA ; MIG/MAG/CO2 ; impulsion MIG/MAG ;
coupage a I'arc plasma (PAC) ; soudage a I'arc plasma (PAW) ;
coupage a I'arc air-carbone (CAC-A)

Approuvé

CE, EN 166, DIN 58214, EAC




LISTE DES PIECES ET ASSEMBLAGE

®

&

z

Liste des pieces

ARTICLE | REF. DESCRIPTION QTE
A WP111-1 Support frontal 1
B WP111-2 Lentille de protection (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Cadre 1
D WP111-4 UVerre teinté DIN11 1

WP111-5 | V Filtre auto-obscurcissant 1
% WP111-6 | ? Lentille de protection intérieure en verre teinté (108+50,8+1 mm) | 1

WP111-7 2 Lentille de protection intérieure de I'W1114 (109+52*1 mm) 1
F WP111-8 Ressort de fixation 1
G WP111-2 Lentille de protection (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Masque en cuir 1
1 WP111-10 | Support arriére 1
J WP111-11 | Rembourrage oculaire 1

" Filtres en option. Se référer au produit réel.
2 Lentille de protection intérieure en option. Se référer au produit réel.



DECLARATION DE CONFORMITE UE
20231124-01

1. Equipement de protection individuelle (EPI) :

Masque de soudage LE Leather mask composé de:
-Automatic welding filter, variable shade ADF 110P

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques

2. Nom et adresse du fabricant :
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

3. Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant :

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

4. Objet de la déclaration : LE Leather mask W1114

5. Lobjet de la déclaration décrit au point 4 est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union en vigueur :

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Références aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références aux autres spécifications technigues
pour lesquelles la conformiteé est déclarée :

EN 379:2003+A1:2009 « Exigences essentielles selon I'annexe Il du réglement 2016/425/UE »
EN166 DIN 58214:1997 « Exigences essentielles selon 'annexe Il du réglement 2016/425/UE »

7. l'organisme notifié ou les organismes notifiés :

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Numeéro d'organisme notifié 1883

a/ont réalisé un examen de type UE (Module B) et délivré le ou les certificats d'examen de type UE
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. I'EPI est soumis a la procédure d'évaluation de la conformité : [uniqguement pour les EPI de catégorie Ill] Annexe
Vil (Module D)

9. Informations complémentaires :

L'équipement de protection individuelle est conforme aux directives et réglementations européennes répertoriées s'il
est utilisé et entretenu conformément aux instructions, lois, normes et pratigues d'ingénierie en vigueur ci-jointes.
Toute utilisation abusive et/ou toute modification rend cette déclaration nulle.

Signeé pour et au nom de Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Responsable produits Accessoires et équipement de protection individuelle EMEAR

Fait a Barcelone le 24 November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Linceln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




DECLARATION DE CONFORMITE UE
20231124-01

1. Equipement de protection individuelle (EPI) :

Masque de soudage LE Leather mask composé de:

-Ecran facial, cagoule de sécurité pour le soudage et techniques associées
-Filtre de soudage DIN 11

2. Nom et adresse du fabricant :
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

3. Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant :
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

4. Objet de la déclaration : LE Leather mask W1113

- )

5. L'objet de la déclaration décrit au point 4 est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union en vigueur :
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Reéférences aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références aux autres spécifications techniques
pour lesquelles la conformité est déclarée :
EN166 DIN 58214:1997 « Exigences essentielles selon 'annexe Il du réglement 2016/425/UE »

T. l'organisme notifié ou les organismes notifiés :

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Numeéro d'organisme notifié 1883

a/ont réalisé un examen de type UE (Module B) et délivré le ou les certificats d'examen de type UE
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. I'EPI est soumis a la procédure d'évaluation de la conformité : [uniquement pour les EPI de catégorie Ill] Annexe
Vil (Module D)

9. Informations complémentaires :

L'équipement de protection individuelle est conforme aux directives et réglementations européennes répertoriées s'il
est utilisé et entretenu conformément aux instructions, lois, normes et pratiques d'ingénierie en vigueur ci-jointes.
Toute utilisation abusive et/ou toute modification rend cette déclaration nulle.

Signeé pour et au nom de Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Responsable produits Accessoires et équipement de protection individuelle EMEAR

Fait & Barcelone le 24 November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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m ATVERCIAMOS ODINES
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.Lincoln Electric Iberia, S.L."
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
ISPANIJA
www.lincolnelectric.eu



SAUGOS |JSPEJIMAI - PERSKAITYKITE PRIES NAUDODAMI

& SPEJIMAS @
Pries naudodami perskaitykite ir supraskite visas instrukcijas

AtverCiamos odinés suvirintojo kaukés skirtos nuo kibirks¢iy, pursly ir kenksmingos
spinduliuotés apsaugoti akis ir veidg, dirbant jprastomis suvirinimo sglygomis.

Atverciamos odinés suvirintojo kaukés jau yra surinktos. Taciau pries naudojima jg reikia
tinkamai sureguliuoti. Patikrinkite akumuliatoriaus pavirsius ir kontaktus ir, jei reikia, jj
iSvalykite. Patikrinkite, ar akumuliatorius yra geros biuklés ir tinkamai sumontuotas.
Nustatykite uZdelsimo laika, jautrumg ir atspalvio numerj, kokio jums reikia (tik W1114).

AtverCiamos odinés suvirintojo kaukés turi biti laikomos sausoje, vésioje ir tamsioje
vietoje. ISimkite akumuliatoriy, kai jo ilgai nenaudojate (tik W1114).

& ‘!SPEJIMAS &
Siekiant apsaugoti naudotojg, labai svarbu tinkamai pasirinkti,

apmokyti, naudoti ir prizidreti gaminj. Pries naudodami §j gaminj]
perskaitykite instrukcijas.

« Naudojant §j gaminj kitoms operacijoms, pvz., lazeriniam suvirinimui / pjovimui, gali
biti visam laikui suzalotos akys ir prarastas regéjimas.

= Medziagos, kurios lieciasi su oda, kai kuriems Zmonéms gali sukelti odos alergines
reakcijas.

= Nedarykite jokiy filtro ar kaukés pakeitimy, nebent tai nurodyta Siose instrukcijose.
Nenaudokite atsarginiy daliy, iSskyrus nurodytas Siose instrukcijose. Naudojant
neleistinus pakeitimus ir atsargines dalis garantija negalios ir kils naudotojo
susizeidimo pavojus.

» Gaminio atliekas iSmeskite laikydamiesi vietiniy taisykliy.

|SPEJIMAS
Jei naudotojas nesilaiko pirmiau minéty jspéjimy ir (arba) nesilaiko
naudojimo instrukeijy, jis gali sunkiai susizaloti.

DAZNIAUSIAI PASITAIKANCIOS PROBLEMOS IR JU SPRENDIMO BUDAI

* Nejprastas uztamsinimas / uztemimas
Galvos dirzelis sureguliuotas netolygiai ir yra netolygus atstumas nuo akiy iki filtro lesio
(i$ naujo sureguliuokite galvos dirZelj, kad sumazZintuméte skirtumg iki filtro).

* Automatinio tamsinimo filtras netamséja arba mirga (tik W1114)
@ Priekinio dangtelio le$is nedvarus arba paZeistas (pakeiskite dangtelio legj).
@ Jutikliai nedvaris (nuvalykite jutikliy paviriy).
(@ Per maza suvirinimo srové (nustatykite didesnj jautrumo lygj).
@ Patikrinkite akumuliatoriy ir jsitikinkite, kad jis yra geros biklés ir tinkamai jdétas.
Taip pat patikrinkite akumuliatoriaus pavirius ir kontaktus ir, jei reikia, jj i$valykite. Zr.
,MAITINIMO SALTINIS" 3 puslapyje.



« Létas atsakas

Darbiné temperatiira per Zema (nenaudokite esant Zemesnei nei =10 °C arba 14 °F
temperatrai).

* Blogas matomumas

@ Priekinis dangtelio ledis ir (arba) filtras nedvarus (pakeiskite lgsj).
(@ Nepakankamas aplinkos ap$vietimas.

@ Neteisingai nustatytas atspalvio numeris (i§ naujo nustatykite atspalvio numerj).
@ Patikrinkite, ar pasalinta plévelé nuo priekinio dangtelio ledio.

* Suvirintojo kaukeé nuslysta
Netinkamai sureguliuotas galvos dirZelis (i$ naujo sureguliuokite galvos dirZelj).

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

JSPEJIMAS! Prie naudodami kauke suvirinimui, jsitikinkite, kad perskaitéte ir supratote saugos instrukcijas.

* GALVOS DIRZELIO SUREGULIAVIMAS
Sureguliuokite galvos dirZelj, kad jis atitikty naudotojo galvos perimetra (Zr. 1air 1b pav.).

=) | %’Q@J |




Wi1114
ATVERCIAMA ODINE KAUKE 105x50 / kintamas 8-13 atspalvis

* AKUMULIATORIAUS |DEJIMAS
Atidarykite baterijy dangtel; ir jdékite
baterijas pagal teigiama ir neigiama gnybty ldékite baterijas pagal .+*ir .-
Zymes ant baterijy dangtelio (Zr. 2 pav.). ooz ent beseriios devgledo

* MAITINIMO SALTINIS ( ) {: :j. i )
Si ADF kaseté maitinama saulés = = =
baterijomis ir 2 CR1025 liCio baterijomis. ‘J‘
Pakeiskite baterijas, kai Svie€ia — 1 \ 4
SENKANCIOS BATERIJOS lemputé (Zr. 3
pav.). 2 pav.

* ATSPALVIO LYGIO PASIRINKIMAS
Pasirinkite reikiamg atspalvio lygj atsizvelgdami j suvirinimo procesg ir ZiGrédami j toliau
pateiktg ,Atspalviy lentele". Pasukite kasetés atspalvio valdymo rankenéle. Baltas taskas
ant rankenélés nurodo lygj (Zr. 3 pav.).

* JAUTRUMAS

Jautrumg galima nustatyti j ,HI" (aukstas) arba ,LO" (Zemas), naudojant rankenéle,
esancig galinéje atspalvio kasetés puséje. Baltas taskas ant rankenélés nurodo lygj.
Nustatymas ,Mid-High" yra jprastas kasdienio naudojimo nustatymas. DidZiausias
jautrumo lygis tinka mazai suvirinimo srovei, TIG ar specialioms reikméms. Jei kaukés
veikimg trikdo per didelis aplinkos apsvietimas ar kitas greta esantis suvirinimo
aparatas, naudokite nustatyma ,LO". (Zr. 3 pav.). Kaip paprastg taisykle optimaliam
veikimui rekomenduojama pradZioje nustatyti didZiausig jautrumg ir tada palaipsniui jj
mazinti, kol filtras reaguoja tik j suvirinimo Sviesos blykste ir be erzinancio netikro
isijungimo dél aplinkos apsvietimo salygy (tiesioginés saulés, intensyvios dirbtinés
Sviesos, gretimy suvirintojo lanky ir kt.).

* DELSOS LAIKO PASIRINKIMAS

Nutraukus suvirinima, zidréjimo langelis automatiskai pasikeiCia i$ tamsaus | Sviesy,
taciau su i anksto nustatyta delsa, siekiant iSvengti bet kokio ryskaus apdirbamo gaminio
posvycio. Delsos laikas / atsakas gali bGti nustatytas j ,S* (trumpas: 0,1 sek.) arba ,L"
(ilgas: 1,0 sek.). Kai naudojate rankenéle, esancia galinéje atspalvio kasetés puséje, baltas
taskas ant rankenélés nurodo lygj (Zr. 3 pav.). Rekomenduojama pasirinkti trumpesne
delsa, kai virinama taskiniu biduy, ir ilgesne delsa, kai virinama naudojant aukstesnes
sroves. llgesne delsg taip pat galima naudoti mazos srovés TIG suvirinimo ir TIG / MIG /
MAG impulsinio suvirinimo atvejais.
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3 pav.
ATSPALVIY LENTELE (NR.1)
i i LANKO SROVE (amperais)
Suvirinimo 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
procesas 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
O O I O O
[ smaw | [e T3 % [ 792 [ 33 T[34]
[ MIG (sunkus) | mor W T 32 [ 33 T34
[ MIG (lengvas) | Mol T2 [33 [ & 1 15]

PASTABA.

SMAW — ekranuotas metalinis lankinis suvirinimas

MIG (sunkus) — MIG sunkiesiems metalams

PAW — plazminis lankinis suvirinimas

SAW - ekranuotas pusiau automatinis lankinis suvirinimas

TIG, GTAW - suvirinimas nelydziuoju elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
MIG (lengvas) — MIG lengviesiems metalams

PAC — plazminis lankinis pjovimas

MAG/CO2 — metalo aktyviosios dujos



PRIEZIORA

* Akiy tarpikliy keitimas
ISmontuodami akiy tarpiklj, nupléskite jj nuo vieno galo. Kai pakeisite naujg akiy tarpiklj,
perlenkite akies tarpiklj per puse, sulygiuokite jj su galinio korpuso viduriu ir pritvirtinkite,
tada atlenkite iSilgai abiejy pusiy ir pritvirtinkite prie lipnios juostelés ant galinio laikiklio
(Zr. 4 pav.).

* Tekinimo dangtelio leSiy keitimas
Atlenkite ir iSstumkite tekinimo dangtelio le§j, pakeiskite nauju lesiu (Zr. 5a/b pav.).

4 pav.

* ISorinio dangtelio lesiy keitimas
Nuimkite spyruokle, filtrg ir seng iSorinio dangtelio lesj, pakeiskite nauju iSorinio dangtelio
lesiu, jdékite filtrg ir spyruokle (Zr. 6a/b pav.).

* Vidinio dangtelio leSio keitimas (jei taikoma)

Nuimkite spyruokle, pakeiskite nauju vidinio dangtelio lesiu, uZdékite spyruokle (Zr. 6a/b
pav.).

Atlenkite | |

tﬂiﬁ‘|

6a pav. 6b pav.



TECHNINES SPECIFIKACIJOS

ir infraraudonyjy spinduliy

W1113 w1114
MODELIS ATVERGIAMA ODINE KAUKE ATVERCIAMA ODINE KAUKE 105x50
105x50 11 ATSPALVIS Keiciamas 8-13 atspalvis
Optiné klasé = 1/1/1/2
e 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
“irgimo piotas (3.74"x1.65" (3.63"x 1.38")
. . 108 x 50.8 x 8 mm
Kasetés dydis T (4.25" x 2.00" X 0.31%)
Lanko jutiklis - 2
Sviesi biisena - DIN 3
Tamsi blisena DINT1 DIN8 ~13
Atspalvio valdymas T Vidinis, kintamas atspalvis
Ma |t|n‘|mu Rngmes/ i Visiskai automatinis
idjungimas
Jautrumo valdymas o Zemas-aukstas, reguliuojama rankenéle
Apssuigaui ukranio Eting Iki atspalvio DIN16 visa laikg

Maitinimo Saltinis

Saulés baterija. Baterija kei¢iama.
2 x CR1025 licio baterija

Senkancios baterijos
ispéjimas

Taip, raudonos 8viesos indikatorius

Perjungimo laikas

1/10 000 sek. nuo Sviesos iki tamsos

15 tamsos | Sviesg

0,1 ~ 1,0 s reguliuojama rankenéle

Zemo sroves stiprio TIG

> 5 amperai (DC); = 5 amperai (AC)

nominalioji
Darbiné temp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Laikymo temp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Kaukés medziaga

Skelta oda

Bendras svoris

351g

363g

Naudojimo sritis

Suvirinimas lazdele (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC; TIG Pulse AC;
MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulse; plazminis lankinis pjovimas (PAC);
plazminis lankinis suvirinimas (PAW); Oro anglies lanko pjovimas (CAC-A)

Patvirtinta

CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




DALIY SARASAS IR SURINKIMAS

Daliy sgrasas

PUNKTAS | DALIES Nr. APRASYMAS KIEKIS
A WP111-1 Priekinis laikiklis 1
B WP111-2 Dangtelio lesis (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Rémas 1
D WP111-4 " Atspalvio stiklas DIN11 1

WP111-5 ! Automatiskai tamséjantis filtras 1
g WP111-6 2 Atspalvio stiklo vidinio dangtelio leis (108+50,8+1,0 mm) 1

WP111-7 2 W1114 vidinio dangtelio lesis (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Gnybto spyruoklé 1
G WP111-2 Dangtelio lesis (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Odiné kauke 1
| WP111-10 | Galinis laikiklis 1
J WP111-11 Akiy tarpiklis 1

1) pasirenkami filtrai. Zr. faktinj produkta.
2 papildomas vidinio dangtelio lesis. Zr. faktinj produkta.



EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by
-Automatic welding filter, variable shade ADF 110P

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1114

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"
EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralte 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Il PPE only] Annex VIl (Module D)
No assessment

9. Additional information:
The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained

in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24™ November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www._lincolnelectric.com




EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques
-Shade glass DIN11

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia 5.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1113

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:
EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralte 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category 1ll PPE only] Annex VIII (Module D)
No assessment

9. Additional information:
The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained

in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24 November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




Nr. 8695 8987

LincoLn 8 FLIP-UP
ELECTRIC /| SVEISEMASKER AV LAR

Gjelder modellene

w1113

FLIP-UP MASKE AV LAER
105x50

MO@RKHETSGRAD 11

w1114

FLIP-UP MASKE AV LAER
105x50

Variabel mgrkhetsgrad 8-13

EUROPA

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIA
www.lincolnelectric.eu



SIKKERHETSADVARSLER - LES FOR BRUK

& ADVARSEL @
For bruk, ma du ha lest og forstatt alle instruksjonene

Flip-Up sveisemaskene av leer er utviklet for &4 beskytte gynene og ansiktet mot gnister, sprut
og skadelig straling under normale sveiseforhold.

Flip-Up sveisemaskene av lzer leveres ferdigmontert. Den ma bare justeres riktig fgr den
brukes. Sjekk batterioverflater og kontakter, og rengjer om ngdvendig. Kontroller at batteriet
erigod stand og installert riktig. Still inn forsinkelsestid, felsomhet og markhetsgrad i forhold
til jobben du skal gjere (gjelder bare W1114).

Flip-Up sveisemaskene av lzer bar oppbevares pa et tgrt, kjglig og merkt sted. Ta ut batteriet
nar masken ikke skal brukes over en lengre periode (gjelder bare W1114).

ADVARSEL &
For & beskytte brukeren, er det viktig a velge riktig maske, a fa riktig
oppleering, og at man bruker og vedlikeholder produktet pa riktig
mate. Les instruksjonene far du bruker dette produktet.

= Hvis man bruker dette produktet til andre formal, som f.eks. til lasersveising/skjaering,
kan det forarsake varig gyeskade og synstap.

« Materialer som kommer i kontakt med huden kan forarsake allergiske hudreaksjoner
hos enkelte personer.

- Ikke foreta endringer, verken pa filteret eller masken, med mindre dette nevnes i denne
handboken. lkke bruk andre reservedeler enn de som er angitt i denne handboken.
Modifikasjoner eller reservedeler som ikke er godkjent vil ugyldiggjere garantien, og
kan fare til personskade for operatgren.

= Avhend avfallsproduktene i henhold til lokale forskrifter.

ADVARSEL
Alvorlige personskader kan oppsta hvis brukeren ikke fglger advarslene
ovenfor, og/eller ikke falger bruksanvisningen.

VANLIGE PROBLEMER OG KORREKTIVE TILTAK

* Uregelmessig dimming av formgrkingen
Hodestroppene sitter ikke godt, og det er ujevn avstand fra gynene til filterlinsen (juster
hodestroppene for & redusere avstanden til filteret).

* Det automatisk formerkende filteret blir ikke markere, eller det flimrer (gjelder bare W1114)
(@ Frontglasset er tilsmusset eller skadet (Skifte ut glasset).
@ Sensorer er tilsmusset (Rengjer sensorenes overflate).
(@ Sveisestremmen er for lav (Juster fglsomhetsnivaet til et hayere niva).
@ Kontroller batteriene, og sjekk at de er i god stand, og at de er riktig installert.
Kontroller ogsa batterioverflater og kontakter, og rengjgér om ngdvendig. Vennligst se
"STR@M" pa side 3.



* Sakte respons
Driftstemperatur er for lav (ikke bruk ved temperaturer under -10 °C eller 14 °F).

* Darlig sikt
@ Frontglasset eller filteret er tilsmusset (Skift ut glasset).
@ Det er darlige lysforhold i omgivelsene.
@ Nummeret for megrkhetsgraden er ikke angitt riktig (definer riktig nummer for
meorkhetsgrad).
@ Kontroller om du kan fjerne filmen p4 frontglasset.

* Sveisemasken glir
Hodestroppene er ikke justert riktig (Juster hodestroppene).

BRUKERVEILEDNING

ADVARSEL! For du bruker sveisemasken, ma du ha lest og forstatt instruksjonene som gjelder sikkerhet.

* JUSTERE HODESTROPPENE
Juster hodestroppene slik at de passer til brukerens hodeomkrets (se fig.1a og fig.1b).

/ |
/ i / O Trykk og
{5 Eﬁ};\ _‘}l 61:1\\

. / 2;3\ _
el | | Tow™

v’ 4

mp

ﬂuﬂ

| \ / I||I
/ / L [
e “L\I I{ -

fig. 1a fig. 1b



w1114
SKINNMASKE FLIP UP 105x50 Variable Shade 8-13

* SETTE INN BATTERIENE
Apne batteridekselet, og sett inn batteriene

i henhold til den positive og den negative Sett inn batteriene i henhold il
polen som er angitt pa batteridekselet (se ﬁﬁ:ﬁeﬂ;agﬂ,{ PR
fig.2). —
OO0
. STROM oA NS NS
ADF-patronen drives av en solcelle og 2 ‘J‘
CR1025-litiumbatterier. Skift ut batteriene — 1 44 4
nar lampen LOW BATTERY (Lavt batteri) ]
begynner & lyse (se fig.3). fig. 2
* VELGE MORKHETSGRAD

Velg den markhetsgraden du trenger ut i fra sveiseprosessen du vil bruke, ved & lese
"Nyansetabell” nedenfor. Tabellen hjelper deg til 4 velge riktige innstillinger. Vri
kontrollknappen for merkhetsgrad pa patronen. Det hvite punktet pa knappen angir
graden (se fig.3).

* FOLSOMHET
Felsomheten kan settes til "HI" (hoy) eller "LO" (lav) ved & bruke den trinnlgse knotten
pa baksiden av skjermpatronen. Det hvite punktet pa knappen angir nivaet.
"Mid-High"-innstillingen er den normale innstillingen for en daglig bruk. Det maksimale
felsomhetsnivaet passer for arbeid med lav sveisestrem, TIG eller spesielle
bruksomrader. Hvis maskens funksjon forstyrres av for mye lys i omgivelsene, eller av
en annen sveisemaskin i narheten, bruker du "LO"-innstillingen. (Se fig.3). Som en
enkel regel for optimal ytelse, anbefales det at du stiller inn maksimal fglsomhet i
begynnelsen, og deretter reduserer gradvis til filteret reagerer kun pa sveiselys og uten
irriterende og ungdig aktivering grunnet omgivende lys (direkte sol, intens kunstig lys,
sveisebuer fra andre sveisere osv.).

* VELG FORSINKELSESTID

Nar du slutter & sveise, skifter visningsvinduet automatisk fra merkt tilbake til lyst, men
med en forhandsinnstilt forsinkelse for & kompensere for sterkt etterlys pa arbeidsstykket.
Forsinkelsestiden / responsen kan settes til "S” (kort: 0,1 sek.) eller "L" (lang: 1,0 sek.). Hvis
du trenger & bruke den trinnlgse knappen péa baksiden av skjermpatronen, vil det hvite
punktet pa knappen indikere nivaet (se fig.3). Det anbefales & bruke en kortere forsinkelse
med punktsveising og lengre forsinkelse med bruksomrader med hgyere strém. Lengre
forsinkelser kan ogséa brukes til lavstrems TIG-sveising og TIG / MIG / MAG-sveising.
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fig. 3
VEILEDENDE TABELL FOR MORKETSGRAD (NR.1)
LYSBUE (Ampere)
Svei osess 05 25 10 20 40 80 125 175 295 275 350 450
" 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
N T T T I I O O O e
[ smAaw | [ Aol 1 1T 32 1 33 134
[ MiG(tung) | Mol T T 32 [ 33 T74]
[ MIG(et)) | Aol 92 [T a3 [ a4 ] 15

—
w

MERK:

SMAW - Sveising med dekkede elektroder TIG, GTAW - Sveising med tungsten inert gass
MIG (Tung) - MIG-sveising pa tungmetaller MIG (Lett) - MIG-sveising pa lette legeringer
PAW - Plasmasveising PAC - Plasmaskjaering

SAW - Skjermet halvautomatisk buesveising MAG/CO2 - Gass-metallbuesveising



VEDLIKEHOLD

* Utskifting av gyeputen
For & fjerne gyeputen, drar du i den fra den ene kanten. For & sette inn en ny gyepute, méa

du folde gyeputen i to, juster den med midten av det bakre skallet, og feste den. Deretter
bretter du den ut langs begge sider, og fester den til borrelasen pa holderen pa baksiden

(sefig.4).

= Skifte ut frontglasset for slipearbeid
Vipp glasset opp, og skyv ut glasset for slipearbeid, erstatt det med et nytt glass (se
fig.5a/b).

fig. 4

» Skifte ut det ytterste glasset
Ta bort fjeeren, filteret og det gamle, ytre glasset, erstatt det med et nytt, sett filteret og

fjaeren pé plass igjen (se fig.6a/b).

» Skifte ut det innerste glasset (hvis aktuelt)
Ta bort fjaeren, erstatt glasset med et nytt, og sett fjzeren pa plass igjen (se fig.6a/b).

‘ﬂ%ﬁﬁ\ |

fig. 6b



TEKNISKE SPESIFIKASJONER

w1113 W1114
MODELL FLIP-UP SVEISEMASKE AV LAR FLIP-UP MASKE AV LAR 105x50
105x50 M@RKHETSGRAD 11 Variabel mgrkhetsgrad 8-13

Optisk klasse —— 1/1/1/2
Synsfelt 95 x 42 mm 92.1x35.1 mm

(3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")
Patronstgrrelse — 108 xoDBxD

(4.25" x 2.00" x 0.31")

Buesensor —= 2
Lys tilstand . DIN 3
Mgrkhetsgrad DINT1 DIN8 ~ 13
Kontroll av m@rkhetsgrad = Innvendig, variabel markhetsgrad
Strem pa/av s Helautomatisk

Kontroll av felsomheten

Lav - Hgy, med trinnlgs dreieknott

UV / IR-beskyttelse

Opptll skygge DIN16 til enhver tid

Stremforsyning

Solcelle. Utskiftbart batteri,
2 CR1025-litiumbatterier

Alarm for lavt batteri

Ja, rad lysindikator

Veksletid

1/10 000 s. fra lys til merk

Mark til Lys = 0,1~1,0 s med en trinnlgs dreieknott

Lav stremstyrke L

TIG-vurdering = 5 amp (DC), = 5 amp (AC)

Driftstemperatur. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Oppbevaringstemp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Maskens materiale Spaltskinn

Total vekt 351g | 363g
Elektrodesveising (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulsering DC; TIG Pulsering AC;

Bruksomrader MIG/MAG/CO2; MIG/MAG Pulsering; Plasmaskjaering (PAC);

Plasmasveising (PAW); Luft-kullbue skjaering (CAC-A)
Godkjent CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




DELELISTE OG MONTERING

Deleliste
ARTIKKEL | DELE nr. BESKRIVELSE ANT.
A WP111-1 Frontholder 1
B WP111-2 Dekkglass (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Ramme 1
D WP111-4 " Nedblendende glass DIN11 1
WP111-5 | " Automatisk formarkende fifter 1
E WP111-6 2 Nedblendende glass innerste dekkglass (108+50,8+1,0 mm) 1
WP111-7 2 W1114 innerste dekkglass (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Klemmefjaer 1
G WP111-2 Dekkglass (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Maske av laer 1
| WP111-10 | Holderfeste for baksiden 1
J WP111-11 | Oyepute 1

" Valgfrie filtre. Se produktet det gjelder.
2 Valgfritt, innerste dekkglass. Se produktet det gjelder.




EU-SAMSVARSERKL/ERING
20231124-01

1. Personlig verneutstyr (PPU):

Sveisehjelmer LE Leather mask bestar av:

-Automatisk sveisefilter, variabel nyanse ADF 110P
-Ansiktsskjerm, Sikkerhetshette for sveising og relaterte teknikke

2. Produsentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Denne samsvarserklaeringen utstedes under produsentens eneansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Erkdeeringens gjenstand: LE Leather mask W1114
5. Erklzeringens gjenstand som er beskrevet i punkt 4, er i samsvar med den relevante harmoniseringslovgivning i den
europeiske union:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referanser til relevante harmoniserte standarder som er brukt, eller referanser til andre tekniske spesifikasjoner,
i forhold til felgende samsvar.

EN 379:2003+A1:2009 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

EN166 DIN 58214:1997 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

7. Det tekniske kontrollorganet:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Teknisk kontrollorgan 1883

utforte EU-typeunderspgkelsen (modul B) og utstedte EU-typeundersokelsessertifikatet/-ene
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-0

8. Det personlige vemeutstyret er underlagt samsvarsvurderingsprosedyren: [kun for kategori Il personlig
beskyttelsesutstyr] Vedlegg VIl (Modul D)

9. Tilleggsinformasjon:

Det personlige verneutstyr oppfyller angitte EU-direktiver og forordninger dersom det brukes og vedlikeholdes i
samsvar med vedlagte anvisninger, gjeldende lovgivning, standarder og god teknisk praksis. Eventuell feil bruk
og/eller enhver endring gj@r denne erklaeringen ugyldig.

Undertegnet for og pa vegne av Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Utfgrt i Barcelona 24. november 2023
Signert for og pa vegne av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S L.

Lincoln Electric og navnemerker pa utstyr tilharer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com




EU-SAMSVARSERKLARING
20231124-01

1. Personlig vemeutstyr (PPU):

Sveisehjelmer LE Leather mask bestar av:

-Sveisefilter DIN 11

-Ansiktsskjerm, Sikkerhetshette for sveising og relaterte teknikke

2. Produsentens navn og adresse:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spania

3. Denne samsvarserklaeringen utstedes under produsentens eneansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Erkleeringens gjenstand: LE Leather mask W1113
ﬂl.

5. Erldeeringens gjenstand som er beskrevet i punkt 4, er i samsvar med den relevante harmoniseringslovgivning i den

europeiske union:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referanser til relevante harmoniserte standarder som er brukt, eller referanser til andre tekniske spesifikasjoner,
i forhold til felgende samsvar:
EN166 DIN 58214:1997 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

7. Det tekniske kontrollorganet:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Teknisk kontrollorgan 1883

utfgrte EU-typeundersgkelsen (modul B) og utstedte EU-typeundersgkelsessertifikatet/-ene
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. Det personlige verneutstyret er underlagt samsvarsvurderingsprosedyren: [kun for kategori Il personlig
beskyttelsesutstyr] Vedlegg Vil (Modul D)

9. Tilleggsinformasjon:

Det personlige verneutstyr oppfyller angitte EU-direktiver og forordninger dersom det brukes og vedlikeholdes i
samsvar med vedlagte anvisninger, gjeldende lovgivning, standarder og god teknisk praksis. Eventuell feil bruk
og/eller enhver endring gj@r denne erklaeringen ugyldig.

Undertegnet for og pa vegne av Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Utfgrt i Barcelona 24. november 2023
Signert for og pa vegne av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric og navnemerker pa utstyr tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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m OPKLAPBARE
ELECTRIC | |LEDEREN LASMASKERS

Model van toepassing
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- |
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OPKLAPBAAR LEDEREN MASKER
105x50

Variabele verduistering 8-13

—

Lincoln Electric Iberia S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANJE
www.lincolnelectric.eu



VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK

& WAARSCHUWING A
Lees & begrijp alle instructies voor gebruik

Automatisch donkerkleurende lashelmen zijn ontworpen om de ogen en het gezicht in
normale omstandigheden te beschermen tegen vonken, spatten en schadelijke straling.

De opklapbare lederen lasmaskers worden gemonteerd geleverd. Maar voor gebruik
moet hij goed worden ingesteld. Controleer de batterijoppervlakken en contacten en
reinig ze indien nodig. Controleer of de batterij zich in goede staat bevindt en correct
geplaatst is. Instellen van de vertragingstijd, de gevoeligheid en het tinthummer voor uw
toepassing (enkel voor W1114).

De opklapbare lederen lasmaskers moeten op een droge, koele en donkere plaats
bewaard worden. Verwijder de batterij wanneer u deze lange tijd niet gebruikt (alleen
voor W1114).

& WAARSCHUWING &
Om de drager te beschermen, zijn een juiste selectie, training,
gebruik en onderhoud van het product absoluut noodzakelijk, lees
de instructies voordat u dit product gebruikt.

« Gebruik van dit product voor andere toepassingen, zoals laserlassen/snijden, kan blijvend
oogletsel en gezichtsverlies veroorzaken.

« Materialen die in contact komen met de huid kunnen bij een klein aantal mensen allergische
huidreacties veroorzaken.

« Breng geen wijzigingen aan in de filter of het masker, tenzij anders aangegeven in deze
handleiding. Gebruik alleen de vervangingsonderdelen die in deze handleiding worden
genoemd. Door onbevoegden aangebrachte wijzigingen en vervangingsonderdelen maken
de garantie ongeldig en stellen de gebruiker bloot aan het risico van persoonlijk letsel.

« Verwijder afval van productonderdelen volgens de plaatselijke voorschriften.

WAARSCHUWING

Ernstig persoonlijk letsel kan optreden als de gebruiker de bovenstaande
waarschuwingen en/of de bedieningsinstructies niet opvolgt.

VEELVOORKOMENDE PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN

* Onregelmatige verduistering
Hoofdband is ongelijk ingesteld en er is een ongelijkmatige afstand van de ogen tot de
filterlens (stel de hoofdband opnieuw in om het verschil tot de filter te verkleinen).

* Autoverduisteringsfilter wordt niet donkerder en flikkert niet (enkel voor W1114)
(@ De voorste afdeklens is vervuild of beschadigd (vervang de afdeklens).
@ De sensoren zijn vervuild (reinig het oppervlak van de sensoren).
(3@ De lasstroom is te laag (pas het gevoeligheidsniveau aan naar een hoger niveau).
@ controleer de batterij en controleer of ze zich in goede staat bevindt en correct
geplaatst is. Controleer ook de batterijoppervlakken en contacten en reinig ze indien
nodig. Zie "POWER" op pagina 3.



* Langzame respons
De bedrijfstemperatuur is te laag (niet gebruiken bij temperaturen lager dan -10°C).

* Slecht zicht
@ De voorste afdeklens en/of de filter is vuil (vervang de lens).
@ Er is onvoldoende omgevingslicht.
@ Het tintnummer is verkeerd ingesteld (stel het tintnummer opnieuw in).
@ controleer of de folie van de voorste afdeklens is verwijderd.

* Lasmasker verschuift
Hoofdband is niet correct ingesteld (pas de hoofdband aan).

GEBRUIKSAANWIJZING

WAARSCHUWING! Voordat u het masker gebruikt om te lassen, moet u ervoor zorgen
dat u de veiligheidsinstructies heeft gelezen en begrepen.

* HOOFDBAND AANPASSEN
Pas de hoofdband aan de hoofdomtrek van de drager aan (zie fig.1a & fig.1b).
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w1114
OPKLAP LEDEREN MASKER 105x50 Variabele verduistering 8-13

* INSTALLATIE VAN DE BATTERIJ
Open het batterijklepje en plaats de
batterijen volgens de positieve en Plaats de batterijen volgens de "+"
negatieve poolmarkeringen op het on ™" op het beterpdenye
batterijklepje (zie fig.2).

OO0
« STROOM e
Deze ADF-cartridge wordt aangedreven ‘J‘
door een zonnecel en 2 CR1025 — 1 \ 4
lithiumbatterijen. Vervang de batterijen als :
het lampje LOW BATTERY brandt (zie fig.3). fig. 2

* VERDUISTERINGSNIVEAU KIEZEN
Selecteer het verduisteringsniveau dat u nodig heeft op basis van het lasproces dat u gaat
gebruiken door de "Tabel met verduisteringsniveaus” hieronder te raadplegen voor de
instellingen. Draai aan de verduisteringsregeling op het patroon, de witte punt op de knop
geeft het niveau aan (zie fig.3).

* GEVOELIGHEID

De gevoeligheid kan worden ingesteld op "HI" (hoog) of "LO" (laag) met behulp van de
traploze draaiknop op de achterkant van de verduisteringscartridge, waarbij de witte punt
op de knop het niveau aangeeft. De instelling "Midden-hoog" is de nhormale instelling voor
dagelijks gebruik. Het maximale gevoeligheidsniveau is geschikt voor werkzaamheden
met lage lasstroom, TIG of speciale toepassingen. Wanneer de werking van het masker
wordt verstoord door te veel omgevingslicht of door een ander lasapparaat in de buurt,
gebruik dan de instelling "LO". (Zie fig.3). Als eenvoudige regel voor optimale prestaties
wordt geadviseerd om in het begin de gevoeligheid op het maximum in te stellen en
vervolgens geleidelijk te verlagen, totdat het filter alleen reageert op het laslicht en zonder
vervelende onjuiste reacties als gevolg van omgevingslichtomstandigheden (directe zon,
intensief kunstlicht, lasapparaat van andere lasser, enz.).

* VERTRAGINGSTIJD SELECTEREN

Wanneer het lassen stopt, verandert het venster automatisch van donker naar licht, maar
met een vooraf ingestelde vertraging om eventueel fel nagloeien op het werkstuk te
compenseren. De vertragingstijd / respons kan worden ingesteld op "S" (kort: 0.1 sec.) of
"L" (lang: 1.0 sec.). Gebruik naar wens de traploze draaiknop aan de achterkant van het
verduisteringspatroon, waarbij de witte punt op de knop het niveau aangeeft (zie fig.3). Het
wordt aanbevolen om bij gebruik van puntlassen een kortere vertraging toe te passen en
voor toepassingen met hogere stroompieken een langere vertraging toe te passen.
Langere vertragingen kunnen ook worden gebruikt bij TIG-lassen met lage stroompieken
en TIG/MIG/MAG-puls.
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VERDUISTERINGSTABEL (NO.1)
i i BOOGSTROOM (ampére)
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OPMERKING:

SMAW staat voor 'Shielded Metal Arc Welding’ (lassen met beklede elektrode)

MIG (zwaar) - MIG op zware metalen
PAW - Plasma Booglassen

SAW - Afgeschermd halfautomatisch booglassen

TIG, GTAW staat voor ‘Gas Tungsten Arc Welding' (TIG-lassen)

MIG (licht) - MIG op lichte legeringen
PAC - Plasma Boogsnijden
MAG/CO2 - Metaal Actief Gas



ONDERHOUD

* Oogkussen vervangen
Wanneer u het oogkussen demonteert, moet u het aan één kant afscheuren. Wanneer u
het vervangt door een nieuw oogkussen, vouwt u het oogkussen dubbel, lijnt u het uit
met het midden van de achterkant en bevestigt u het, vouwt u het uit langs beide zijden
en bevestigt u het aan het klittenband op de achterkant (zie fig.4).

* Slijpkaplens vervangen
Klap de lens van het slijpdeksel omhoog en duw hem eruit, vervang hem door een nieuwe
lens (Zie fig.5a/b).

fig. 4

* Vervangen van de buitenste afdeklens
Verwijder de veer, de filter en de oude lens van de buitenste afdekking, vervang die door de
nieuwe lens van de buitenste afdekking, monteer de filter en de veer (zie fig.6a/b).

* Vervangen van de binnenste afdeklens (indien van toepassing)
Verwijder de veer, vervang die door een nieuwe lens in de binnenste afdekking en monteer
de veer (zie fig.6a/b).
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TECHNISCHE SPECIFICATIES

W1113 W1114
MODEL OPKLAPBAAR LEDEREN MASKER | OPKLAPBAAR LEDEREN MASKER 105x50
105x50 VERDUISTERING 11 Variabele verduistering 8-13

Optische klasse ez 1/1/1/2

. 95 x 42 mm 92.1 x35.1 mm
Achtveld (3.74"x 1.65") (3.63" x 1.38")
Patroongrootte == 10870 8 x .

(4.25"x 2.00" x 0.31")
Boogsensor —= 2
Lichttoestand = DIN 3
Donkere toestand DINT1 DIN8~13
Verduisteringsregelingn ez Interne, variabele verduistering
Aan/uit o Volledig automatisch
Gevoeligheidsregeling i Laag - Hoog, met traploze draaiknop
UV/IR-bescherming Te allen tijde tot tint DIN16
T - Zonnecel. Batterij vervangbaar,
2 x CR1025 lithiumbatterij

Alarm Batterij bijna leeg — Ja, rood lichtindicator
Schakeltijd =5 1/10.000 s. van licht naar donker
Van donker naar licht ez 0.1~1,0 s door traploze draaiknop
‘I;.?gistnr]ci::::terkte e = 5 ampére (DC); = 5 ampére (AC)
Bedrijfstemp. -20°C ~ +70°C -10°C ~ +55°C
Opslagtemp. -20°C ~ +70°C -20°C ~ +70°C
Materiaal masker Splitleder
Totaal gewicht 351g | 363g

Lassen met beklede elektrode (SMAW); TIG DC&AC; TIG-puls DC;

Toepassingen TIG-puls AC; MIG/MAG/C02; MIG/MAG-puls; plasmasnijden (PAC);
plasmalassen (PAW); luchtkoolstofboogsnijden (CAC-A)
Goedgekeurd CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




ONDERDELENLIJST & MONTAGE

Onderdelenlijst

ARTIKEL | ONDERDEEL nr. | BESCHRIJVING AANTAL
A WP111-1 Voorste houder 1
B WP111-2 Afdeklens (108+50.8+1.5mm) 1
C WP111-3 Frame 1
D WP111-4 " Verduisteringsglas DIN11 1

WP111-5 ") Automatisch donkerkleurend filter 1
E WP111-6 2 Binnenste verduisteringslens (108+50.8+1.0mm) 1

WP111-7 2 W1114 Binnenste afdeklens (109 * 52 * 1,0 mm) 1
F WP111-8 Klemveer 1
G WP111-2 Afdeklens (108+50.8+1.5mm) 1
H WP111-9 Lederen masker 1
| WP111-10 Achterste houder 1
J WP111-11 Oogkussen 1

" Optionele filters. Raadpleeg het betreffende product.
2 Optionele lens voor binnenste afdekles. Raadpleeg het betreffende product.



EU-CONFORMITEITSVERKLARING
20231124-01

1. Persoonlijk beschermingsmiddel (PBM):

Lashelmen LE Leather mask bestaande uit:

-Automatisk sveisefilter, variabel nyanse ADF 110P

-Gelaatsscherm, veiligheidskap voor lassen en aanverwante technieken

2. Naam en adres van de fabrikant:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

3. Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de vitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

4. Onderwerp van de verklaring: LE Leather mask W1114

5. Het in punt 4 beschreven onderwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmoniseringswetgeving van

de Europese Unie:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verwijzingen naar de relevante geharmoniseerde normen die worden gebruikt of verwijzingen naar de andere
technische specificaties waarvoor de conformiteit wordt verklaard:

EN 379:2003+A1:2009 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997 "Essentiéle eisen volgens bijlage |l van Verordening 2016/425/EU"

7. De aangemelde keuringsinstantie(s):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralte 74 73431 AALEN GERMANY

Aangemelde keuringsinstantie 1883

heeft het EU-typeonderzoek (module B) verricht en heeft het (de) certifica(a)t(en) van EU-typeonderzoek afgegeven
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. Het PBM is onderworpen aan de conformiteitsbeoordelingsprocedure: [alleen voor persoonlijke
beschermingsmiddelen van categorie lll] Bijlage VIIl (module D)

9. Aanvullende informatie:

Het persoonlijke beschermingsmiddel voldoet aan de opgesomde Europese richtlijnen en verordeningen indien het
wordt gebruikt en onderhouden in overeenstemming met de meegeleverde instructies, toepasselijke wetgeving,
normen en goed technisch gebruik. Misbruik en/of wijzigingen maken deze verklaring ongeldig.

Ondertekend voor en namens Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Manager Accessoires en Persoonlijke beschermingsmiddelen EMEAR

Gedaan te Barcelona op 25 november 2023
Ondertekend voor en namens: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.

Lincoln Electric en de merk

van de app zijn eigendom van Linceln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Verenigde Staten
www._lincolnelectric.com




EU-CONFORMITEITSVERKLARING
20231124-01

1. Persoonlijk beschermingsmiddel (PBM):

Lashelmen LE Leather mask bestaande uit:

-Lasfilter DIN 11

-Gelaatsscherm, veiligheidskap voor lassen en aanverwante technieken

2. Naam en adres van de fabrikant:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

3. Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uvitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant:
Lincoln Electric lberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

4. Onderwerp van de verklaring: LE Leather mask W1113
ﬂl_

5. Het in punt 4 beschreven onderwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmoniseringswetgeving van

de Europese Unie:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verwijzingen naar de relevante geharmoniseerde normen die worden gebruikt of verwijzingen naar de andere
technische specificaties waarvoor de conformiteit wordt verklaard:
EN166 DIN 58214:1997 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Veerordening 2016/425/EU"

7. De aangemelde keuringsinstantie(s):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Aangemelde keuringsinstantie 1883

heeft het EU-typeonderzoek (module B) verricht en heeft het (de) certifica(a)t(en) van EU-typeonderzoek afgegeven
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. Het PBM is onderworpen aan de conformiteitsbeoordelingsprocedure: [alleen voor persoonlijke
beschermingsmiddelen van categorie lll] Bijlage VIl (module D)

9. Aanvullende informatie:

Het persoonlijke beschermingsmiddel voldoet aan de opgesomde Europese richtlijnen en verordeningen indien het
wordt gebruikt en onderhouden in overeenstemming met de meegeleverde instructies, toepasselijke wetgeving,
normen en goed technisch gebruik. Misbruik en/of wijzigingen maken deze verklaring ongeldig.

Ondertekend voor en namens Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Manager Accessoires en Persoonlijke beschermingsmiddelen EMEAR

Gedaan te Barcelona op 25 november 2023
Ondertekend voor en namens: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.

van de app zijn eigendom van Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Verenigde Staten

www. lincolnelectric.com

Lincoln Electric en de
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Iq]IEELEc]'mu: | SKORZANE MASKI

SPAWALNICZE Z PODNOSZONA KLAPKA

Obowigzujacy model

<
w1113 o
SKORZANA MASKA Z (@)
PODNOSZONA KLAPKA 105 x 50 .
PRZYCIEMNIENIE 11 S
w1114 T
SKORZANA MASKA Z

PODNOSZONA KLAPKA 105 % 50
Przyciemnienie zmienne 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
HISZPANIA
www.lincolnelectric.eu



OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

& OSTRZEZENIE @
Prze uzyciem nalezy przeczytac i zrozumiec wszystkie instrukcje.

Skorzane maski spawalnicze z podnoszong klapka zostaly zaprojektowane w celu ochrony
oczu i twarzy przed iskrami, odpryskami i szkodliwym promieniowaniem w normalnych
warunkach spawania.

Skorzane maski spawalnicze z podnoszong klapka sg dostarczane w stanie zmontowanym.
Przed uzyciem nalezy je jednak prawidtowo wyregulowac. Sprawdzi¢ powierzchnie i styki
baterii, a w razie potrzeby oczyscic¢ je. Sprawdzi¢, czy bateria jest w dobrym stanie i czy
zostata prawidtowo zainstalowana. Ustawic¢ czas zwtoki, czutos¢ i stopien przyciemnienia
odpowiednie dla danego zastosowania (tylko model W1114).

Skorzane maski spawalnicze z podnoszong klapkg nalezy przechowywa¢ w miejscu
suchym, chtodnym i ciemnym. Przed dtuzszym okresem nieuzywania wyjac baterie (tylko
model W1114).

& OSTRZEZENIE &
Aby chroni¢ uzytkownika, niezbedny jest prawidtowy dobor

produktu oraz przeszkolenie, uzytkowanie | konserwacja produktu,
dlatego przed jego uzyciem nalezy przeczytac instrukcje.

= Uzywanie tego produktu do innych operacji, takich jak spawanie/ciecie laserowe, moze
spowodowac trwate uszkodzenie oczu i utrate wzroku.

« Materiaty w kontakcie ze skérg moga u niewielkiej liczby os6b powodowac reakcje
alergiczne skory.

* Nie dokonywac zadnych modyfikacji filtra ani maski, chyba ze zostaty one opisane w
niniejszej instrukcji. Nie uzywac czesci zamiennych innych niz podane w niniejszej
instrukcji. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne powodujg utrate gwarancji
i narazajg operatora na ryzyko obrazen ciata.

= Zuzyte czesci produktu nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

OSTRZEZENIE

Jesli uzytkownik nie zastosuje sie do powyzszych ostrzezen i/lub nie zastosuje
sie do instrukcji obstugi, moze dojs¢ do powaznych obrazen ciala.

TYPOWE PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

* Nierowne przyciemnianie
Uprzaz mocujgca na glowie zostata ustawiona nierowno i odlegtos¢ od oczu do szyb filtra
jest nieréwna (wyregulowac ustawienie uprzezy, tak aby zmniejszyé réznice odlegtosci od
filtra).

* Filtr samosciemniajacy nie ciemnieje ani nie migocze (tylko dla W1114)
(D Szyba klapki przedniej jest zanieczyszczona lub uszkodzona (wymienic).
@ Czujniki sg zanieczyszczone (oczyscié powierzchnie czujnikow).
(3 Prad spawania jest zbyt niski (ustawi¢ wyzszy poziom czutosci).
@ sprawdzié, czy baterie sg w dobrym stanie i prawidiowo wilozone. Nalezy réwniez

1



sprawdzi¢ powierzchnie i styki baterii, i w razie potrzeby oczysci¢. Patrz ,ZASILANIE" na
stronie 3.

* Powolna reakcja

Temperatura pracy jest zbyt niska (nie uzywaé w temperaturach ponizej -10°C lub 14°F)
* Staba widocznosc

(D Zanieczyszczona szyba klapki przedniej i/lub filtr (wymienic¢ szybe)
@ Oswietlenie otoczenia jest niewystarczajgce

(3 Stopien przyciemnienia jest nieprawidtowo ustawiony (zmienié stopien przyciemnienia)
(@ sprawdzié, czy usunieto folie z szyby klapki przedniej

* Maska spawalnicza przesuwa sie

Uprzaz mocujgca na gtowie nie jest prawidtowo wyregulowana (wyregulowac uprzaz)

SPOSOB UZYCIA

OSTRZEZENIE' Przed rozpoczeciem uzywania maski spawalniczej pamietac o przeczytaniu i
Zrozumieniu instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa

* REGULACJA UPRZEZY MOCUJACEJ NA GLOWIE
Dopasowac uprzaz do obwodu gtowy uzytkownika (patrz rys. 1airys. 1b)
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w1114

SKORZANA MASKA Z PODNOSZONA KLAPKA 105 x 50, przyciemnienie zmienne 8—13

* WKLADANIE BATERII
Otworzyc¢ pokrywe baterii i wiozy¢ baterie,

przestrzegajgc oznaczen biegunéow Whozyé b%fefif{, przestrzegajac
|(:|odatnich i l;jemnych na pokrywie baterii ﬁf,;zem’ AR
atrz rys. 2).
e olele
« ZASILANIE SNt Sl St
Wktad ADF jest zasilany z ogniwa ‘J‘
stonecznego i 2 baterii litowych CR1025. — 1 \ 4
Baterie nalezy wymieni¢ w momencie
wiaczenia sie lampki sygnalizacyjnej Rys. 2

NISKIEGO POZIOMU BATERII (patrz rys. 3)

* WYBOR POZIOMU PRZYCIEMNIANIA
Wybraé zgdany poziom przyciemniania w zaleznosci od technologii spawania, ktérego
zamierza sie uzywac, korzystajac z ustawien w ,Tabeli doboru stopnia przyciemniania”
ponizej. Obracac pokrettem regulacji przyciemnienia na wktadzie, przy czym biaty punkt
na pokretle wskazywat poziom (patrz rys. 3).

* CZULOSC
Czuto$¢ mozna ustawic na ,HI" (wysoka) lub ,LO" (niska) za pomocg bezstopniowego
pokretta z tylu wktadu przyciemniajgcego, przy czym biaty punkt na pokretle wskazuje
poziom. Zwyktym ustawieniem do codziennego uzytku jest ustawienie ,Srednio
wysokie” jest normalnym ustawieniem do codziennego uzytku. Maksymalny poziom
czutosci jest odpowiedni do niskich pradéw spawania, TIG lub zastosowan
specjalnych. Jezeli dziatanie maski jest zaktécane przez nadmierne jasne swiatto
otoczenia lub inng spawarke w poblizu, nalezy uzy¢ ustawienia ,LO" (patrz rys. 3). W
celu uzyskania optymalnego dziatania, zaleca sie na poczatku ustawi¢ maksymalng
czutosc, a nastepnie stopniowo jg zmniejszac¢, do momentu, gdy filtr bedzie reagowat
tylko na btysk swiatta spawalniczego, bez irytujgcych, niepozadanych reakcji na
Swiatto otoczenia (bezposrednie promienie stofica, intensywne sztuczne swiatto,
spawarki pracujgce w poblizu itp.).

* WYBOR CZASU OPOZNIENIA
Po przerwaniu spawania okienko w masce automatycznie zmienia kolor z ciemnego na
jasny z ustawionym opoéznieniem , aby skompensowac poswiate na spawanym
elemencie. Czas opézZnienia/reakcji mozna ustawic na ,S" (krétki: 0,1 s) lub ,L" (dtugi:
1,0 s). W razie potrzeby uzy¢ bezstopniowego pokretta z tytlu wktadu
przyciemniajgcego, przy czym biaty punkt na pokretle wskazuje poziom (patrz rys. 3).
W przypadku spawania punktowego zaleca sie stosowanie krétszego czasu
opoznienia, diuzszego w przypadku wykorzystywania wyzszego pradu. Diuzszy czas
opozZnienia mozna by¢ rowniez stosowac w przypadku spawania TIG z niskim prgdem
oraz pulsacyjnego spawania TIG/MIG/MAG.
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SMAW - Shielded Metal Arc Welding (spawanie fukowe elektroda otulona)

MIG (ciezkie) — MIG metali ciezkich

PAW — spawanie plazmowe

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding (pétautomatyczne spawanie fukowe elektroda otulona)

TIG GTAW - Gas Tungsten Arc Welding (spawanie tukowe elekirodg wolframowa w ostonie gazow
obojetnych)

MIG (lekkie) — MIG stopdw lekkich

PAC - ciecie plazmowe

MAG/CO2 — Metal Aktywny Gaz (spawanie tukowe w oslonie gazéw aktywnych —C02)



KONSERWACJA

* Wymiana podkiadki wokot oczu
Aby zdemontowac¢ podktadke, oderwac jg od jednego korica. W przypadku wymiany
podktadki wokot oczu na nowa, ztozy¢ podktadke na pot, zrownac jg ze srodkiem tylnej
czesci obudowy i przymocowac, a nastepnie roztozy¢ po obu stronach i przymocowac
do rzepu na uchwycie tylnym (patrz rys. 4).

* Wymiana szlifowanej szyby ostony
Podnies¢ klapke, wypchna¢ szlifowang szybe ostony, a nastepnie wymienic¢ szybe na
nowg (patrz rys. 5a/h).

Rys. 4 Rys. 5a

* Wymiana zewnetrznej szyby ostony
Wyjac sprezyne, filtr i starg szybe ostony, wymieni¢ na nowg zewnetrzng szybe ostony,
zatozyc filtr i sprezyne (patrz rys. 6a/h).

* Wymiana wewnetrznej szyby ostony (jezeli dotyczy)
Wyjaé sprezyne, wymieni¢ wewnetrzng szybe ostony, zamontowacé sprezyne (patrz rys.
6a/b).

Podnies¢ / |
klapke

Rys. 6a Rys. 6b



DANE TECHNICZNE

W1113 w1114
MODEL SKORZANA MASKA Z SKORZANA MASKA Z
PODNOSZONA KLAPKA PODNOSZONA KLAPKA 105 = 50
105 = 50, PRZYCIEMNIENIE 11 Przyciemnienie zmienne 8-13
Klasa optyczna == 1/1/1/2
Polswieni 95 x42 mm 92.1x35.1 mm
(3.74"x 1.65") (3.63"x 1.38")

. . 108 x 50.8 x 8 mm
Wielkos¢ wkiadu (425" x2.00" x0.317)
Czujnik tuku - 2
Bez przyciemnienia - DIN 3
Z przyciemnieniem DINT1 DIN8~13
Sterowanie 5 B ;

L —— Wewnetrzna, przyciemnienie zmienne
przyciemnieniem
Wiaczanie/

wylaczanie zasilania == Catkowicie automatyczne

Niska — wysoka, za pomoca

Regulacja czutosci - bezstopniowego pokretta

Ochrona przed

promieniowaniem UV/IR Stopien przyciemnienia do DIN16 przez caty czas

ilani Ogniwo solarne. Wymienne baterie,
Sasan: - 2 baterie litowe CR1025

Alarm niskiego
poziomu baterii

== Tak, czerwona lampka sygnalizacyjna

Czas przelaczania e 1/10 000 s od jasnego do ciemnego
0d ciemnego do 0,1-1,0 s, regulacja za pomocg
jasnego T bezstopniowego pokretta

Wartosci znamionowe
- 25 A (DC); = 5 A(AC)

dla TIG z niskim pradem
Temp. pracy -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Temp. przechowywania | -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Materiat maski Dwoina skory
Masa catkowita 351g | 363g
Spawanie elektrodg otulong (SMAW); TIG DC i AC; pulsacyjne TIG DC;
7akres zastosowari pulsacyjne TIG AC; MIG/MAG/CO2; pulsacyjne MIG/MAG;
ciecie plazmowe (PAC); spawanie plazmowe (PAW);
ciecie tukowo-powietrzne (CAC-A)
Normy CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




WYKAZ CZESCI | MONTAZ

Wykaz czesci
POZ. | NR CZESCI | OPIS ILos$é

A | WP111-1 | Oprawka przednia 1
B | WP111-2 | Szyba ostony (108 x 50,8 x 1,5 mm) 1
C WP111-3 | Ramka 1
D WP111-4 | " Szyba przyciemniane DIN 11 1

WP111-5 | " Filtr samoéciemniajacy 1
2 WP111-6 | 2 Wewnetrzna szyba ostony, przyciemniana (108 x 50,8 x 1,0 mm) 1

WP111-7 | 2 Wewnetrzna szyba ostony W1114 (109 x 52 x 1,0 mm) 1
F | WP111-8 | Sprezyna dociskowa 1
G | WP111-2 | Szyba ostony (108 x 50,8 x 1,5 mm) 1
H | WP111-9 | Maska skdrzana 1
| WP111-10 | Oprawka tylna 1
J | WP111-11 | Podkiadka wokét oczu 1

" Filtry opcjonalne. Patrz rzeczywisty produkt.
2 Opcjonalna wewnetrzna szyba ostony. Patrz rzeczywisty produkt.




DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
20231124-01

1. Srodki ochrony indywidualnej (PPE):

Helmy spawalnicze LE Leather mask skladajg sie z:

-Automatyczny filtr spawalniczy o zmiennym stopniu zaciemnienia ADF 110P
-Ostona twarzy, kaptur ochronny do spawania i technik pokrewnych

2. Nazwa i adres producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostala wydana na wylaczng odpowiedzialnosé producenta:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

4. Przedmiot deklaracji: LE Leather mask W1114

5. Przedmiot deklaracji opisanej w punkcie 4 jest zgodny z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odwotania do odnosnych norm zharmonizowanych lub do innych specyfikacji technicznych, w odniesieniu do
ktorych deklarowana jest zgodnosc:

EN 379:2003+A1:2009 «Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem |l Rozporzgdzenia 2016/425/UE"
EN166 DIN 58214:1997 +Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatacznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE"

7. jednostka/-i notyfikowana/-e:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Jednostka notyfikowana numer 1883

przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat(y) badania typu UE
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. S0l podlegaja procedurze oceny zgodnosci: [tylko dla SOI kategorii lll] Zatacznik VIIl (Modut D)

9. Dodatkowe informacje:

Srodki ochrony indywidualnej spelniaja wymagania wymienionych dyrektyw i rozporzadzen europejskich, jesli sg
uzywane | konserwowane zgodnie z zataczonymi instrukcjami, obowigzujacymi przepisami, normami | zasadami
dobrej praktyki inzynierskiej. Wszelkie niewtasciwe uzycie i/lub modyfikacje czynig niniejsza deklaracje niewazng.

Podpisano w imieniu i na rzecz Lincoln Electric

Kierownik produktu ds. akcesoriow i srodkow ochrony indywidualnej EMEAR
Sporzadzono w Barcelonie dnia 24 Listopad 2023 1.
Podpisano w imieniu i na rzecz: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Marki Lincoln Electric i Equipment =3 wlasnoscia Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
20231124-01

1. Srodki ochrony indywidualnej (PPE):

Hetmy spawalnicze LE Leather mask skladaja sie z:

-Filtr spawalniczy DIN 11

-Ostona twarzy, kaptur ochronny do spawania i technik pokrewnych

2. Nazwa i adres producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostala wydana na wylaczna odpowiedzialnosc producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Hiszpania

4. Przedmiot deklaracji: LE Leather mask W1113
'ﬂ-_

5. Przedmiot deklaracji opisanej w punkcie 4 jest zgodny z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odwolania do odnosnych norm zharmonizowanych lub do innych specyfikaciji technicznych, w odniesieniu do
ktorych deklarowana jest zgodnosc:
EN166 DIN 58214:1997 «Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem |l Rozporzadzenia 2016/425/UE"

7. jednostka/-i notyfikowana/-e:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Jednostka notyfikowana numer 1883

przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat(y) badania typu UE
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. S0l podlegaja procedurze oceny zgodnosci: [tylko dla SOl kategorii 1ll] Zatacznik VIIl (Modut D)

9. Dodatkowe informacje:

Srodki ochrony indywidualnej speiniaja wymagania wymienionych dyrektyw i rozporzadzen europejskich, jesli sa
uzywane | konserwowane zgodnie z zatgczonymi instrukcjami, obowigzujacymi przepisami, normami i zasadami
dobrej praktyki inzynierskiej. Wszelkie niewtasciwe uzycie i/lub modyfikacje czynig niniejsza deklaracje niewazng.

Podpisano w imieniu i na rzecz Lincoln Electric

Kierownik produktu ds. akcesoriow i srodkow ochrony indywidualnej EMEAR
Sporzadzono w Barcelonie dnia 24 Listopad 2023 r.
Podpisano w imieniu i na rzecz: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Marki Lincoln Electric i Equipment =g wlasnogcia Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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m MASCARAS DE SOLDADURA
ELECTRIC EM PELE REBATIVEIS

Modelo aplicavel

w1113

MASCARA EM PELE REBATIVEL
105x50

FILTRO 11

EUROPA

w1114

MASCARA EM PELE REBATIVEL
105x50

Filtro variavel 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
ESPANHA
www.lincolnelectric.eu



AVISOS DE SEGURANCA - LER ANTES DE UTILIZAR

Q AVISO @
Ler e compreender todas as instrugoes antes de utilizar

As mascaras de soldadura em pele rebativeis foram concebidas para proteger os olhos e o
rosto de faiscas, salpicos e radiagao nociva em condi¢des normais de soldadura.

As mascaras de soldadura em pele rebativeis sao fornecidas montadas. Mas, antes de
serem utilizadas, tém de ser corretamente ajustadas. Verifique as superficies e os contactos
das pilhas e limpe-os, se necessario. Verifique se as pilhas estao em boas condigdes e
corretamente instaladas. Configure o tempo de atraso, a sensibilidade e o nimero do filtro
para a sua aplicagao (apenas para modelo W1114).

As mascaras de soldadura em pele rebativeis devem ser guardadas em local seco, fresco e
escuro. Retire as pilhas quando nao utilizar a mascara por um periodo de tempo prolongado
(apenas para o modelo W1114).

AVISO &
A fim de proteger o utilizador, & impreterivelmente necessario proceder a
selecao, formagao, utilizagao e manutencgao corretas do produto; leia as
instrugoes de utilizagao antes de utilizar este produto.

= A utilizagao deste produto para outras operagdes, como soldadura/corte a laser, pode
provocar lesdes oculares permanentes e perda de visdo.

= Os materiais em contacto com a pele podem provocar reagdes alérgicas cutdneas num
pequeno nimero de pessoas.

« Nao proceda a quaisquer modificagdes no filtro ou na mascara, a menos que tal esteja
especificado neste manual. Nao utilize pegas de substitui¢ao diferentes das especificadas
neste manual. As modificagdes e pegas de substituicao nao autorizadas anulardo a
garantia e expdem o operador ao risco de lesdes pessoais.

« Elimine os residuos do produto de acordo com os regulamentos locais.

AVISO

Podem ocorrer lesoes pessoais graves se o utilizador nao seguir os
avisos acima mencionados e/ou nao seguir as instrugoes de utilizagao.

PROBLEMAS COMUNS E SOLUGOES

* Regulagao do escurecimento irregular
O arnés de cabeca foi colocado de forma irregular e a distancia entre os olhos e a lente
do filtro € desigual (reajuste o arnés para reduzir a diferenga em relagao ao filtro).

* O filtro de escurecimento automatico nao escurece ou pisca (apenas para o modelo W1114)
@ A lente de cobertura frontal esta suja ou danificada (substitua a lente de cobertura).
@ 0s sensores estéo sujos (limpe a superficie dos sensores).

(3 A corrente de soldadura é demasiado baixa (reajuste o nivel de sensibilidade para um
nivel mais alto).

@ Verifique as pilhas e certifique-se de que estdo em boas condi¢des e corretamente
instaladas. Além disso, verifique as superficies e os contactos das pilhas e limpe-os, se
necessario. Consulte a secgao "ALIMENTACAO" na pagina 3.

1



* Resposta lenta

A temperatura de funcionamento é demasiado baixa (nao utilize a temperaturas inferiores
a-10°Cou 14 °F).

* Visao deficiente

@ A lente de cobertura frontal ou o filtro esta sujo (substitua a lente).
@ A luz ambiente é insuficiente.

3 0 numero do filtro esta incorretamente definido (reponha o nimero do filtro).
@ Verifique se removeu a pelicula da lente de cobertura frontal.

* A mascara de soldadura desliza
0 arnés de cabega nao esta corretamente ajustado (reajuste o arnés).

Instrugoes de utilizagao

AVISO! Antes de utilizar a mascara de soldadura, certifique-se de que leu e compreendeu as instrugoes de seguranca.

* AJUSTE DO ARNES DE CABEGA
Ajuste o arnés de cabecga ao perimetro da cabega do utilizador (observe as fig. 1a e fig. 1b).

=) | %’Q@J |




, w1114
MASCARA EM PELE REBATIVEL 105x50 Filtro variavel 8-13

* INSTALAGAO DAS PILHAS
Abra a tampa do compartimento das
pilhas e instale-as de acordo com a
marcacgao dos terminais positivo e
negativo na tampa do compartimento
(observe a fig. 2).

* ALIMENTAGAO
Este cartucho ADF é alimentado por uma
célula solar e 2 pilhas de litio CR1025.

Substitua as pilhas quando a luz de PILHA

FRACA se acender (observe a fig. 3).

* SELECGAO DO NiVEL DO FILTRO

indicagtes "+" e "-" existentes na tampa

Instale as pilhas de acordo com as 7T
&
do compartimento das pilhas :

'f-la\l "I‘-«\l I(D.-q%

o/ N/ N/

I

fig. 2

Selecione o nivel de filtro pretendido de acordo com o processo de soldadura que vai
utilizar, consultando a "Tabela de guia de filtro” abaixo para obter informacgées sobre as
definigoes. Rode o botao de controlo do filtro no cartucho; o ponto branco no botao indica

o nivel (observe a fig. 3).

* SENSIBILIDADE

A sensibilidade pode ser definida para "HI" (Alta) ou "LO" (Baixa), utilizando o botao de
selecao infinita na parte de tras do cartucho do filtro; o ponto branco no botao indica o
nivel. A definigao "Mid-High" (Média-Alta) é a definicao normal para a utilizagao
quotidiana. O nivel maximo de sensibilidade é adequado para trabalhos com corrente
baixa de soldadura, TIG ou aplicagbes especiais. Se o funcionamento da mascara for
perturbado por excesso de luz ambiente ou por outra maquina de soldadura nas
proximidades, utilize a definigao "LO". (Observe a fig. 3). Como regra simples para um
6timo desempenho, recomenda-se definir a sensibilidade para o valor maximo no inicio
e, depois, reduzi-la gradualmente, até que o filtro reaja apenas ao clardo de luz de
soldadura e sem ativagoes falsas irritantes devido as condigées de luz ambiente (luz
solar direta, luz artificial intensa, arcos de soldadura vizinhos, etc.).

* SELECIONAR O TEMPO DE ATRASO

Quando a soldadura termina, a janela de visualizagdo muda automaticamente de escuro
para claro, mas com um atraso predefinido para compensar o eventual brilho posterior na
peca de trabalho. O tempo de atraso/resposta pode ser definido como "S” (Curto): 0,1 seg.)
ou "L" (Longo: 1,0 seg.). Conforme necessario, utilize o botao de definigao infinita na parte
de tras do cartucho do filtro; o ponto branco no botao indica o nivel (observe a fig. 3).
Recomenda-se a utilizagdo de um atraso menor com aplicagdes de soldadura por pontos,
e de um atraso maior com aplicagdes que utilizam correntes mais altas. Atrasos mais
longos podem também ser utilizados para soldadura TIG de corrente mais baixa, e pulso

TIG / MIG / MAG.
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fig. 3
TABELA DE GUIA DE FILTROS (N21)
i i ARCO DE CORRENTE (amperes)
Processo de 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
N T T T I I O O O e

NOTA:

SMAW - Shielded Metal Arc Welding (soldadura por arco metalico blindado)

MIG (pesado) - MIG em metais pesados

PAW - Plasma Arc Welding (soldadura por arco de plasma)
SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding (soldadura por arco semiautomatica blindada)

TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding (soldadura por arco com elétrodo de tungsténio e gas)

MIG (leve) - MIG em ligas leves

PAC - Plasma Arc Cutting (corte por arco de plasma)

MAG/CO2 - Gas de metal ativo



MANUTENGAO

* Substituigao do tapa-olhos
Quando desmontar o tapa-olhos, arranque-o a partir de uma extremidade. Para substituir
por um novo tapa-olhos, dobre o tapa-olhos ao meio, alinhe-o com o meio do invélucro
traseiro e prenda-o, em seguida desdobre-o ao longo dos dois lados e prenda-o ao velcro
no suporte traseiro (observe a fig. 4).

* Substituigao da lente de cobertura do visor articulado
Vire o visor para cima, empurre a lente para fora e substitua-a por uma nova (observe a fig.
5a/b).

- -,

o / ~
= Vire para \
( - cima t )’___j—__?r]‘ |
2y
L
|
L2 e || 4
fig. 4 fig. 5a

* Substituigao da lente de cobertura exterior
Retire a mola, o filtro e a lente exterior do visor antiga, substitua-a por uma nova, instale o
filtro e a mola (observe a fig. 6a/b).

* Substituigao da lente de cobertura interior do visor articulado (se aplicavel)
Retire a mola, substitua por uma nova lente interior do visor, instale a mola (observe a fig.
6a/b).

Vire para / [
cima | \

fig. 6a fig. 6b



ESPECIFICAGOES TECNICAS

W1113 W1114
MODELO MASCARA EM PELE REBATIVEL | MASCARA EM PELE REBATIVEL 105x50
105x50 FILTRO 11 Filtro variavel 8-13
Classe dtica = 1/1/1/2
A de visuslizagso 95 x 42 mm 92.1x 35.1 mm
(3.74"x 1.65") (3.63"x1.38")
108 x 50.8 x 8 mm
Tamanho do cartucho — (4.25"x2.00°x 0.31")
Sensor de arco - 2
Estado claro —_ DIN 3
Estado escuro DIN11 DIN8 ~13
Controlo de filtros == Interno, filtro variavel
Ligar/Desligar = Totalmente automatico
Controlo da sensibilidade —— Baixa - Alta, por botdo de selegéo infinita
Protegdo UV/IR Até ao filtro DIN 16 em todos os momentos
fo—_—m L Célula St?lar. Pilhas. substituiveis,
2 x pilhas de litio CR1025
Alarme de pilha fraca — Sim, indicador luminoso vermelho
Tempo de comutagao — 1/10 000 seg. de claro para escuro
De escuro para claro = 0,1~1,0 seg. por botdo de selegdo infinita
Classificagdo para TIG
de baixa a?npel:;agem G 25A(CC):25A(CA)
Temp. de funcionamento -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Temp. de armazenamento|  -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Material da mascara Pele curtida
Peso total 361g [ 363g
Soldadura por vardo (SMAW); TIG CC e CA; TIG por impulsos CC;
G aphoipaes TIG por impulsos CA; MIG/MAG/CO2; MIG/MAG por impulsos;
corte por arco de plasma (PAC); soldadura por arco de plasma (PAW);
corte por arco de carbono (CAC-A)
Aprovagdes CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




I

LISTA DE PEGAS E MONTAGEM

Lista de pegas
ITEM REF.2 DESCRIGAO QTtD

A WP111-1 Suporte frontal 1
B WP111-2 Lente de cobertura (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Moldura 1
b WP111-4 ") Vidro de proteg&o DINT1 1

WP111-5 ") Filtro de escurecimento automatico 1

2 Lente de cobertura interior do vidro de protegdo

g | WPIL6 (108+50,8+1,0mm) ]

WP111-7 2 Lente da tampa interior do W1114 (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Mola de fixagdo 1
G WP111-2 Lente de cobertura (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Mascara em pele 1
| WP111-10 Suporte posterior 1
J WP111-11 Tapa-olhos 1

" Filtros opcionais. Consultar o produto real.
2 Lente de cobertura interior opcional. Consultar o produto real.




DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA EU
20231124-01

1. Equipamento de protegao individual (EPI):

Capacetes de soldadura LE Leather mask compostos por:

-Protetor facial, capuz de seguranca para soldagem e técnicas relacionadas
-Filtro de soldagem automatico, tonalidade variavel ADF 110P

2. Nome e morada do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Cira. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

3. Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miro 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

4. Objeto da declaragao: LE Leather mask W1114
5. O objeto da declaragao descrita no ponto 4 esta em conformidade com a legislagao de harmonizagao pertinente da
Uniao:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as outras especificagoes técnicas em
relagao as quais a conformidade é declarada:

EN 379:2003+A1:2009 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"
EN166 DIN 58214:1997 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"

7. o(s) organismo(s) notificado(s):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Organismo notificado nimero 1883

realizou o exame de tipo UE (Médulo B) e emitiu o(s) certificado(s) de exame de tipo UE
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. o EPI esta sujeito ao procedimento de avaliagdo de conformidade: [apenas para EPI de categoria lll] Anexo VIll
(Médulo D)

9. Informagao adicional:

0 equipamento de protegao individual cumpre as diretivas e regulamentos europeus enumerados, se utilizado e
mantido de acordo com as instrugoes em anexo, leis aplicaveis, normas e praticas solidas de engenharia. Qualquer
utilizagao indevida e/ou qualquer modificagao tornam esta declaragao nula.

Assinado por e em nome de Lincoln Electric

Gestora de Produtos de Acessorios e Equipamentos de Protegao Individual EMEAR

Elaborado em Barcelona, a 24 de Novembro de 2023
Assinado por e em nome de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

As marcas Lincoln Electric and Equipment sao propriedade da Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA EU
20231124-01

1. Equipamento de protegao individual (EP1):

Capacetes de soldadura LE Leather mask compostos por:

-Protetor facial, capuz de seguranca para soldagem e técnicas relacionadas
-Filtro de soldagem DIN 11

2. Nome e morada do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

3. Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

4. Objeto da declaragao: LE Leather mask W1113

5. O objeto da declaragao descrita no ponto 4 esta em conformidade com a legislagao de harmonizagao pertinente da
Uniao:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as outras especificagoes técnicas em
relagao as quais a conformidade é declarada:
EN166 DIN 58214:1997 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"

7. o(s) organismo(s) notificado(s):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Organismo notificado nimero 1883

realizou o exame de tipo UE (Médulo B) e emitiu o(s) certificado(s) de exame de tipo UE
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06.

8. o EPI esta sujeito ao procedimento de avaliagao de conformidade: [apenas para EPI de categoria IlI] Anexo VIII
(Médulo D)

9. Informagao adicional:

0 equipamento de protegao individual cumpre as diretivas e regulamentos europeus enumerados, se utilizado e
mantido de acordo com as instrugoes em anexo, leis aplicaveis, normas e praticas sclidas de engenharia. Qualquer
utilizagao indevida e/ou qualquer modificagao tornam esta declaragao nula.

Assinado por e em nome de Lincoln Electric

Gestora de Produtos de Acessorios e Equipamentos de Protegao Individual EMEAR
Elaborado em Barcelona, a 24 de Novembro de 2023
Assinado por e em nome de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

As marcas Lincoln Electric and Equipment s&o propriedade da Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




Nr. 8695 8987

m MASTI DE SUDURA
ELECTRIC | RABATABILE DIN PIELE

Model aplicabil

w1113

MASCA RABATABILA DIN PIELE
105x50

NUANTA 11

EUROPA

w1114

MASCA RABATABILA DIN PIELE
105x50

Nuantéa variabila 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIA
www.lincolnelectric.eu



AVERTIZARI DE SIGURANTA - CITITI INAINTE DE UTILIZARE

& AVERTIZARE @
Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

Méstile de sudura rabatabile din piele sunt concepute pentru a proteja ochii si fata de scéntei,
stropitura si radiatii ddunéatoare in conditii normale de sudare.

Mastile de sudura rabatabile din piele se livreazd asamblate. Dar, ihainte de utilizare, trebuie
ajustate in mod corespunzator. Verificati suprafetele si contactele bateriei si curatati-le daca
este necesar. Verificati daca bateria este in stare buna si daca este instalata corect. Setati
temporizarea, sensibilitatea si numarul nuantei pentru aplicatia dumneavoastra (Doar pentru
W1114).

Mastile de sudura rabatabile din piele trebuie depozitate intr-o zona uscata, racoroasa si
intunecatd. Scoateti bateria atunci cand nu utilizati masca pentru o perioadé lunga de timp
(Doar pentru W1114).

& N AVERTIZARE &
In vederea protejarii purtatorului, este foarte necesar sa se

selecteze, instruiasca, utilizeze si intretind produsul in mod corect;
va rugam sa cititi instructiunile inainte de a utiliza acest produs.

» Utilizarea acestui produs pentru alte operatiuni, cum ar fi sudarea/tdierea cu laser, poate
provoca leziuni oculare permanente si pierderea vederii.

* Materialele care vin in contact cu pielea pot provoca reactii alergice cutanate la un numar mic
de persoane.

* Nu efectuati nicio modificare la filtru sau la masca, cu exceptia cazului in care se specifica
acest lucru in prezentul manual. Nu utilizati alte piese de schimb decét cele specificate n
prezentul manual. Modificarile si piesele de schimb neautorizate vor anula garantia si vor
expune operatorul |a riscul de vatamare corporala.

» Eliminati piesele uzate ale produsului in conformitate cu reglementérile locale.

AVERTIZARE

Daca utilizatorul nu tine cont de avertizarile mentionate mai sus si/sau nu
respecta instructiunile de utilizare, pot surveni vatamari corporale grave.

PROBLEME COMUNE S| REMEDIERI

* Reducere neregulata a intensitatii intunecarii
Casca nu a fost ajustatd uniform si existd o distantd neuniforma intre ochi si lentila filtru
(Reajustati casca pentru a reduce diferenta de distanta fata de filtru).

= Filtrul cu auto-intunecare nu se intuneca sau palpaie (doar pentru W1114)
(D Lentila de protectie frontald este murdaré sau deterioraté (Schimbati lentila de protectie).
(® Senzorii sunt murdari (Curatati suprafata senzorilor).
(3 Curentul de sudare este prea mic (Reajustati sensibilitatea pe un nivel mai mare).
@ Verificati bateria si verificati ca aceasta s3 fie in stare buna si corect instalata. De
asemenea, verificati suprafetele si contactele bateriei si curatati-le daca este necesar. Va
rugdm sa consultati sectiunea ,ALIMENTARE” de la pagina 3.

1



*» Reactie de raspuns lenta
Temperatura de functionare este prea scézuta (Nu utilizati la temperaturi sub -10°C sau
14°F).

= Vizibilitate insuficienta
@ Lentila de protectie frontald sau filtrul este murdaré (Schimbati lentila).
@ Lumina ambiant este insuficienta.
(3 Numarul nuantei este setat incorect (Reajustati numarul nuantei).
@ Verificati daca s-a indepartat folia de protectie de pe lentila de protectie frontala.

» Masca de sudura aluneca
Casca nu este ajustaté corespunzéator (Reajustati casca).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

AVERTIZARE! inainte de a utiliza masca pentru sudare, asigurati-va c afi citit si inteles instructiunile de siguranti.

» AJUSTAREA CASTII
Ajustati casca astfel incat si se potriveasca pe circumferinta capului purtatorului (A se
vedea fig.1a si fig.1b).

@JL | [ =uen
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w1114

MASCA RABATABILA DIN PIELE 105x50 Nuanta variabila 8-13

« INSTALAREA BATERIEI
Deschideti capacul compartimentului de

baterii si instalati bateriile conform Instalati bateriile conform cu
il - T »" s, de pe capacul

marcajuiul pentru-bama poziiva. s1 borma compartimentului de baterii

negativa de pe capacul bateriei (A se vedea

fig. 2) YOO

“\j\, kw"

* ALIMENTARE ”
Acest cartus ADF este alimentat de o celuld — 1 g g Y
solara si de 2 baterii cu litiu CR1025.

Tnlocuiti bateriile cand se aprinde indicatorul
BATERIE DESCARCATA (A se vedea fig. 3).

+ SELECTAREA NIVELULUI DE INTUNECARE
Selectati nivelul de intunecare de care aveti nevoie in functie de procedeul de sudare pe
care il veti utiliza, consultadnd , Tabelul informativ al nuantelor” de mai jos pentru setéri. Rotiti
butonul de control al intunecérii de pe cartus, punctul alb de pe buton indicénd nivelul (A se
vedea fig. 3).

» SENSIBILITATE

Sensibilitatea poate fi setata pe ,HI" (maxima) sau ,LO” (minim&), cu ajutorul butonului cu
cadran infinit de pe spatele cartusului de intunecare, punctul alb de pe buton indicdnd
nivelul. Setarea ,Mid-High” este setarea obisnuité pentru utilizarea zilnica. Nivelul maxim de
sensibilitate este adecvat pentru lucrari de sudare cu curent mic, TIG sau aplicatii speciale.
In cazul in care functionarea mastii este perturbata de o lumina ambianta excesiva sau de
un alt aparat de sudura aflat in apropiere, utilizati setarea ,LO". (A se vedea fig. 3). Ca o
reguld simplad pentru o performantd optima, se recomandd sa setati sensibilitatea la
maximum la Tnceput si apoi s& o reduceti treptat, pana cand filtrul reactioneazé numai la
flama de sudura si fara alte declansari accidentale enervante din cauza conditiilor de lumina
ambianta (soare direct, lumina artificiala intensa, arcuri de sudura din vecinatate etc.).

+ SELECTAREA TEMPORIZARII

Dupa incetarea sudérii, fereastra de vizualizare se modifica automat din intunecata in clara,
insa cu o temporizare prestabilitd pentru a compensa orice remanenta luminoasa a piesei
de sudat. Temporizarea/reactia de raspuns se poate seta pe ,S” (scurta: 0,1 sec.) sau ,L”
(lunga: 1,0 sec.). Dupa cum doriti, folosind butonul cu cadran infinit de pe spatele cartusului
de intunecare, punctul alb de pe buton indicand nivelul (A se vedea fig.3). Se recomanda
utilizarea unei temporizari mai scurte pentru operatiunile de sudura prin puncte si a unei
temporizari mai lungi pentru operatiunile care folosesc curenti mai mari. Temporizarile mai
lungi pot fi folosite si pentru operatiunile de sudura TIG cu curent mic si TIG/MIG/MAG cu
impulsuri.
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fig. 3
TABEL ORIENTATIV AL NUANTELOR (NR.1)
i i CURENT DE ARC (Amperi)
Procedeu de 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
sudare 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
N S S N N
[ smAaw | o a0l 9 132 1 33 [734]
[ MiG(greu) | Mol T 92 [ 93 [74]
[ MIG (usor) | Bol 9 92 33 34 ] 15|

NOTA:

SMAW - sudare cu arc electric cu electrod metalic invelit

MIG (greu) - MIG pe metale grele

PAW - sudare cu arc cu plasma

SAW - sudare cu arc electric semiautomata cu electrod invelit

TIG, GTAW - sudare cu arc electric cu electrod din tungsten in mediu de gaz
MIG (usor) - MIG pe aliaje usoare

PAC - taiere cu arc cu plasma

MAG/CO2 - gaz activ metalic



INTRETINERE

» Inlocuirea garniturii pentru ochi
Atunci cdnd demontati garnitura pentru ochi, trageti de ea de la unul dintre capete. Cand
nlocuiti cu o noud garniturd pentru ochi, indoiti garnitura pentru ochi la mijloc, pozitionati
partea indoitd la mijlocul carcasei posterioare si fixati-o, apoi intindeti garnitura pe laturile
carcasei si fixati-o de scaiul de pe suportul posterior (A se vedea fig. 4).

« inlocuirea lentilei de protectie de polizare
Rabatati si trageti in afaré lentila de protectie de polizare, Tnlocuiti-o cu o lentila noua (A se

vedea fig. 5a/b).

-jnlocuirea lentilei de protectie exterioara
Indepartati arcul, filtrul si vechea lentilé de protectie exterioara, inlocuiti-o cu o noué lentila

de protectie exterioard, montati filtrul si arcul (A se vedea fig. 6a/b).

. jnlocuirea lentilei de protectie interioara (daca este cazul)
Indepartati arcul, inlocuiti cu o noua lentila de protectie interioard, montati arcul (A se vedea

fig. Balb).

Rabatmz iﬁ ',Il . Ej _.

fig. 6a fig. 6b



SPECIFICATII TEHNICE

w1113 w1114
MODEL MASCA RABATABILA DIN PIELE | MASCA RABATABILA DIN PIELE 105x50
105x50 NUANTA 11 Nuanté variabila 8-13
Clasa optica —_— 117172
e 95 x 42 mm 92 1x35.1 mm
(3.74" x 1.65") (3.63" x 1.38")
Dimensiunea 108 x 50.8 x 8 mm
cartusului T (425" x 2.00" x 0.31")
Senzor de arc e 2
Stare clara o DIN 3
Stare intunecata DIN11 DIN8~13
Controlul nuantelor — Nuanta interna, variabiléa
Pornire/oprire alimentare e Complet automata
Controlul sensibilitatii e Min - Max, prin butonul cu cadran infinit
Protectie impotriva UV/IR Pana la nuanta DIN16 in permanenta
) Celula solara. Baterie inlocuibila,
SANSS e Slmentae — 2 baterii cu litiu CR1025
Alarma de baterie 6 g ;
descarcats — Da, indicator luminos rosu
Timp de comutare e 1/10.000 s, de la clar la intunecat
De la intunecat la clar e 0,1~1,0 s prin butonul cu cadran infinit
Amperaj minim nominal _ > 5 Amperi (c.c.); 25 Amperi (c.a.)
pentru TIG ?
Temp. de functionare -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Temp. de depozitare -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Material masca Piele spaltuita
Greutate totala 351g | 363g

Sudura cu electrod (SMAW); TIG c.c. & ca_; TIG cu impulsuri c.c_;
TIG cu impulsuri ¢c.a; MIG/IMAG/CO2; MIG/MAG cu impulsuri;
Taiere cu arc cu plasma (PAC); Suduré cu arc cu plasméa (PAW);
Taiere cu arc electric si aer comprimat cu electrod de carbune (CAC-A)

Aprobat CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC

Gama de aplicatii




LISTA COMPONENTELOR $I ASAMBLARE

Lista componentelor

®

REPER | Nr.componenta | DESCRIERE CANT.
A WP111-1 Suport frontal 1
B WP111-2 Lentila de protectie (108x50,8x%1,5 mm) 1
C WP111-3 Cadru 1
D WP111-4 " Sticla fumurie DIN11 1

WP111-5 " Filtru de auto-intunecare 1
2 Lentila de protectie interioard pentru sticla fumurie
Wh111-6 (108*50,8*1,0 mm) 1
E WPA11-7 2 Lentila de protectie interioarad pentru W1114 1
(109*52*1,0 mm)
F WP111-8 Arc de fixare 1
G WP111-2 Lentilé de protectie (108x50,8x1,5 mm) 1
H WP111-9 Masca de piele 1
| WP111-10 Suport posterior 1
J WP111-11 Garnitura pentru ochi 1

") Filtre optionale. Consultati produsul real.
2 Lentild de protectie interioara optionald. Consultati produsul real.



DECLARATIE DE CONFORMITATE UE
20231124-01

1. Echipamente de Protectie Personala (EPP):

Casti de sudura LE Leather mask formate din:

-Ecran facial, gluga de siguranta pentru sudare si tehnici aferente
-Filtru automat de sudare, nuanta vanabila ADF 110P

2. Numele si adresa Producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Obiectul declaratiei: LE Leather mask W1114

5. Obiectul declaratiei descrise la punctul 4 este conform cu legislatia relevanti de armonizare a Uniunii:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referinte la standardele armonizate relevante utilizate, sau trimiteri la alte specificatii tehnice, in legatura
cu care se declara conformitatea:

EN 379:2003+A1:2009 Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU™
EN166 DIN 58214:1997 Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/UE"

7. organismul (organismele) notificate:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

MNumarul organismului notificat 1883

a efectuat examinarea UE de tip (modulul B) si a eliberat certificatul de examinare UE de tip (certificatele) (s)
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. acest EPP este supus procedurii de evaluare a conformitatii: [numai pentru EPP categoria Il[] Anexa VIII
(Modulul D)

9. Informatii suplimentare:
Echipamentul de protectie personala respecta directivele si reglementarile europene enumerate daca este utilizat si
intretinut in conformitate cu instructiunile anexate, legile aplicabile.

Semnat pentru si in numele Lincoln Electric

Director de Produs EMEAR Accesorii si Echipamente de protectie personala

Realizat la Barcelona pe 24 Noiembrie 2023
Semnat pentru si in numele: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Mumele comerciale Lincoln Electric si Echipamente sunt proprietatea Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid. OH 44117, SUA

www lincolnelectric.com




DECLARATIE DE CONFORMITATE UE
20231124-01

1. Echipamente de Protectie Personala (EPP):

Casti de sudura LE Leather mask formate din:

-Ecran facial, gluga de siguranta pentru sudare si tehnici aferente
-Filtru automat de sudare, nuanta vanabila ADF 110P

2. Numele si adresa Producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Obiectul declaratiei: LE Leather mask W1113

- )

5. Obiectul declaratiei descrise la punctul 4 este conform cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EV (ROHS)

6. Referinte la standardele armonizate relevante utilizate, sau trimiteri la alte specificatii tehnice, in legatura
cu care se declara conformitatea:
EN166 DIN 58214:1997 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/UE"

7. organismul (organismele) notificate:

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

MNuméarul organismului nofificat 1883

a efectuat examinarea UE de tip (modulul B) si a eliberat certificatul de examinare UE de tip (certificatele) (s)
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06

8. acest EPP este supus procedurii de evaluare a conformitatii: [numai pentru EPP categoria ll[] Anexa Vil
(Modulul D)

9. Informatii suplimentare:
Echipamentul de protectie personala respecta directivele si reglementarile europene enumerate daca este utilizat si
intretinut in conformitate cu instructiunile anexate, legile aplicabile.

Semnat pentru si in numele Lincoln Electric

Director de Produs EMEAR Accesorii si Echipamente de protectie personala

Realizat la Barcelona pe 24 Noiembrie 2023
Semnat pentru si in numele: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS L.

Mumele comerciale Lincoin Electric si Echipamente sunt proprietatea Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, SUA
www lincolnelectric.com




C. 8695 8987

. VYKLOPNE KOZENE
ELECTRIC | ZVARACIE MASKY

Prislusny model

w1113

KOZENA VYKLOPNA MASKA
105x50

SHADE 11

EUROPA

w1114

KOZENA VYKLOPNA MASKA
105x50

Variabilny odtief 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIELSKO
www.lincolnelectric.eu



BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA - PRED POUZITIM SI PRECITAJTE

A VYSTRAHA A
Pred pouZitim si pre€itajte vietky pokyny a porozumejte im

Vyklopné kozené zvaracie masky su uréené na ochranu oéi a tvare pred iskrami, striekanim a
Skodlivym ziarenim pri beznych podmienkach zvarania.

Vyklopné kozené zvaracie masky sa dodavaju zmontované. Pred pouzitim sa v8ak musi
spravne nastavit. Skontrolujte povrchy a kontakty batérie a v pripade potreby ju vycistite.
Skontrolujte, €i je batéria v dobrom stave a spravne nainstalovana. Nastavte ¢as oneskorenia,
citlivost a €islo odtiefa pre vasu aplikaciu (iba pre W1114).

Vyklapacie kozené zvaracie masky by sa mali skladovat na suchom, chladnom a tmavom
mieste. Ak batériu dlhsi ¢as nepouzivate (len pre W1114), vyberte ju.

A VYSTRAHA A
' zaujme ochrany pouZivatefa je velmi doleZity spravny vyber,

Skolenie, pouZivanie a UdrZba vyrobku, preto si pred pouZitim tohto
vyrobku precitajte pokyny.

» Pouzivanie tohto vyrobku na iné operacie, ako je zvaranie/rezanie laserom, méze
spésobit trvalé poskodenie zraku a stratu zraku.

» Materialy prichadzajlce do kontaktu s pokozkou mézu u malého poétu fudi spésobit
kozné alergické reakcie.

*Nevykonavajte Ziadne Upravy filtra ani masky, pokial to nie je uvedené v tejto prirucke.
Nepouzivajte iné nahradné diely ako tie, ktoré st uvedené v tejto prirucke.
Neopravnené Upravy a nahradné diely zrusia platnost zaruky a vystavia obsluhu riziku
zranenia.

» Odpadové €asti vyrobku zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

VYSTRAHA
Ak pouZivatel nedodrii vysSie uvedené vystrahy a/alebo pokyny na
obsluhu, méZe déjst k vaZnemu drazu.

BEZNE PROBLEMY A PROSTRIEDKY NAPRAVY

» Nepravidelné stmievanie
Pokryvka hlavy je nastavena nerovnomerne a vzdialenost od oci k SoSovke filtra je
nerovnomerna (Nastavte znovu pokryvku hlavy, aby ste zmensili vzdialenost od filtra).

» Automaticky stmievaci filter netmavne ani neblika (len pre W1114)
(@ Predna krycia $o8ovka je znegistena alebo poskodena (vymeiite kryciu SoSovku).
(@ Senzory su zneéistené (vyéistite povrch senzorov).
(3 Zvaraci prud je prili$ nizky (vynulujte Groveri citlivosti na vy&$iu).
(@ Skontrolujte batériu a skontrolujte, &i je v dobrom stave a spravne nainitalovana. Tie2
skontrolujte povrchy a kontakty batérie a v pripade potreby ich vy€istite. Pozrite si cast
,NAPAJANIE na strane 3.



» Pomala reakcia
Prevadzkova teplota je prili§ nizka (nepouzivajte pri teplotach nizsich ako -10 °C alebo 14
°F).

» ZI4 viditelnost’
@ Predny kryt 8o8ovky alebo filter je zne€isteny (vymerite So8ovku).
@ Okolité svetlo je nedostato&né.
® Cislo odtiefia je nespravne nastavené (znovu nastavte ¢islo odtieria).
@ Skontrolujte, &i ste odstranili féliu na prednej krycej So3ovke.

- Zvaracia maska kize
Pokryvka hlavy nie je spravne nastavena (opatovne nastavte pokryvku hlavy).

NAVOD NA POUZITIE

VYSTRAHAI Pred pouZitim masky na zvaranie sa uistite, Ze ste si precitali a pochopili bezpegnostné pokyny.

« NASTAVENIE POKRYVKY HLAVY
Nastavte pokryvku hlavy tak, aby zodpovedala obvodu hlavy pouzivatela (pozri obr. 1a a
obr. 1b).
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w1114

KOZENA VYKLAPACIA MASKA 105x50 Variabilny odtiefi 8-13

- INSTALACIA BATERIE
Otvorte kryt batérie a nainstalujte batérie
podla kladného a zaporného oznagenia Nainstalujte batérie podfa re
svorky na kryte batérie (pozri obr. 2). symbolov ;+*a ,* na kryte baterie (7~ |3 !1

- NAPAJANIE rGlele
Tato kazeta ADF je napajana solarnym = = =
¢lankom a 2 litiovymi batériami CR1025. ”
Batérie vymerite, ked svieti indikator — 1 ) { Y
SLABA BATERIA (Pozri obr. 3).

obr. 2

+ VYBER UROVNE ODTIENA
Vyberte pozadovanu uroven odtiena podfa procesu zvarania, ktory pouzijete, podfa nizsie
uvedenej tabufky ,Sprievodca odtiefimi“. Otocte ovladaci gombik tienidla na kazete, biely
bod na gombiku oznacujtci Groven (pozri obr. 3).

« CITLIVOST

Citlivost je mozné nastavit na ,HI* (vysoka) alebo ,LO" (nizka) pomocou gombika s
nekoneénym otoénym ovladatom na zadne strane kazety s tienidlom, biely bod na
gombiku indikuje Uroven. Nastavenie ,Mid-High“ je normalne nastavenie pre kazdodenné
pouzitie. Maximalna uroven citlivosti je vhodna pre prace s nizkym zvaracim prudom, TIG
alebo Specialne aplikacie. Ak je prevadzka masky narusena nadmernym okolitym svetlom
alebo inym zvaracim strojom v blizkosti, pouzite nastavenie ,LO". (Pozri obr. 3). Ako
jednoduché pravidlo pre optimalny vykon sa odportéa nastavit citlivost na maximum na
zaciatku a potom ju postupne znizovat, az kym filter nereaguje len na blikanie zvaracieho
svetla a bez rusivéeho spustania v désledku podmienck ckolitého svetla (priame sinko,
intenzivne umelé svetlo, susedné zvaracie obluky atd').

« VYBER CASU ONESKORENIA
Zomik po ukonéeni zvarania automaticky prejde z tmavého stavu spat na svetly, ale s
prednastavenym oneskorenim, aby kompenzoval akykolvek svetly dosvit na pracovnom
kuse. Cas oneskorenia/odozvy je mozné nastavit na ,S* (kratky: 0,1 s) alebo ,L* (dlhy: 1,0
s). Ked potrebujete pouzit gombik s nekoneénym otoénym oviadatom na zadnej strane
kazety tienidla, biely bod na gombiku indikuje Groven (pozri obr. 3). Odporuca sa pouzit
kratSie oneskorenie pri aplikaciach bodového zvarania a dihsie oneskorenie pri aplikaciach

TIG / MIG / MAG pulzné zvaranie.
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POZNAMKA:

SMAW — tienené zvaranie kovovym oblikom

MIG (tazké) — MIG na tazkeé kovy

PAW — zvaranie plazmovym oblikom

SAW — tienené poloautomatické oblukové zvaranie

TIG, GTAW — zvaranie plynovym volframovym obltikom
MIG (lahké) — MIG na [ahkych zliatinach

PAC — rezanie plazmovym oblukom

MAG/CO2 — kovovy aktivny plyn



UDRZBA

« Vymena o¢ného chranica
Pri demontazi oéného chrani¢a ho odirhnite z jedného konca. Pri vymene za novy oény
chrani¢ zlozte ony chrani¢ na polovicu, zarovnajte ho so stredom chrbtového krytu a

pripevnite ho, potom ho rozloZte po oboch stranach a pripevnite na suchy zips na zadnom
drziaku (pozri obr. 4).

« Vymena SoSovky brusneho krytu
Odklopte a vytlaéte SoSovku brusneho krytu, nahradte ju novou SoSovkou (pozri obr. 5a/b).

« Vymena vonkajsieho krytu SoSovky
Odstrante pruzinu, filter a stari vonkajsSiu kryciu SoSovku, vymefite ju za novu vonkajsiu

kryciu So8ovku, namontuijte filter a pruzinu (pozri obr. 6a/b).

« Vymena vnutornej krycej $oSovky (v pripade potreby)
Odstrante pruzinu, vymente ju za novu SoSovku vnutorného krytu, namontujte pruzinu

(pozri obr. Ba/b).

Odklopte|'f__::-;ﬁ_\| | =
t@ﬁ w Ej

obr. 6b

obr. 6a



TECHNICKA SPECIFIKACIA

W1113 w1114
MODEL KOZENA V‘E’KLOPN{'\ MASKA KOZENA VYKLOPNA MASKA 105x50
105x50 ODTIEN 11 Variabilny odtieri 8-13
Opticka trieda — 117172
. 95 x 42 mm 92 1x35.1 mm
Zdabisarach obiacy (374" x 165) (363" x 1.38")

] 108 x 50.8 x 8 mm
VelkDSE Kazsty — (4.25"x 2.00" x 0.31)
Senzor obluka —_— 2
Stav svetla R DIN 3
Tmavy stav DIN11 DIN8~13
Ovladanie odtiefov e Vnutomy, variabilny odtiefi
Zapnut/Vypnut On/Off e Plne automatické

Nizka — vysoka, pomocou gombika s
nekone¢nym otoénym oviadatom

UWV/IR ochrana VZdy do odtiefia DIN16

Solamy €lanok. Vymenitelna batéria,

Ovladanie citlivosti e

Zdey encrge — 2 x litiové batéria CR1025

Alarm vybitej baténie e Ano, indikator &erveného svetla

Cas prepinania e 1/10 000 s od svetlej po tmava
Tmavé az svetlé e 0,1~ 1,0 s nekonecnym oto&nym gombikon
Menovity TIG s nizkym

priidom S— 25A(DC);, 25A(AC)
Prevadzkova teplota -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Skladovacia teplota -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Material masky Stiepana koZa

Celkova hmotnost 351g | 363g

Zvaranie ty¢ou (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC; TIG Pulse AC;
MIG/MAG/CO2; MIG/IMAG Pulse; rezanie plazmovym oblikom (PAC);
zvaranie plazmovym oblakom (PAW);
rezanie uhlikovym oblikom vzduchom (CAC-A)

Schvalené CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC

Rozsah pouzitia




ZOZNAM A MONTAZ DIELOV

Zoznam dielov

POLOZKA | CiSLO DIELU POPIS POCET
A WP111-1 Predny drZiak 1
B WP111-2 Kryci zornik ((108*50,8*1,5mm) 1
] WP111-3 Ram 1
D WP111-4 " Tienidlo DIN11 1

WP111-5 ") Samostmievaci filter 1
2 Tienidlo sklenenej vnutornej krycej SoSovky
. W18 (108*50,8*1,0 mm) 1
2 Vnutorny kryci objektiv W1114
WP (109*52*1,0 mm) 1
F WP111-8 Pruzina svorky 1
G WP111-2 Kryci zornik ((108*50,8*1,5mm) 1
H WP111-9 Kozena maska 1
I WP111-10 Drziak na chrbat 1
J WP111-11 O¢&ny chrani¢ 1

" Volitelné filtre. Pozrite si skutoény produkt.
2 Volitelna vnatorna krycia $oSovka. Pozrite si skutoény produkt.



VYHLASENIE O ZHODE EU
20231124-01

1. 1.0sobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly LE Leather mask v zloZeni:

-Automaticky zvaraci filter, variabilné tienidlo ADF 110P

-Ochranny $tit na tvar, Ochranna kukla pre zvaranie a suvisiace techniky

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir¢ 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

4. Predmet vyhlasenia: LE Leather mask W1114

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stilade s prisluSnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi Unie:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prisluéné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v sivislosti s
ktorymi sa zhoda vyhlasuje: 3

EN 166:2001 «Zakladné poZiadavky podia prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997  ,Zakladné poZiadavky podia prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU"

7. notifikovany(-é) organ(-y):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo notifikovanej osoby 1883 .
vykonal(-i) typowii skizku EU (modul B) a vydal(-i) osved&enie(-a) o typovej skiigke EU
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06

N°C3875.1 (WP111-5) 2028-06

8. OOP podlieha postupu na posudenie zhody: [len pre OOP kategorie IlI] priloha ViII (modul D)

9. DodatoEné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v sulade s uvedenymi eurdpskymi smernicami a nariadeniami, ak sa pouZivaju a
udrZiavaijli v stilade s priloZenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek
zZneuzitie a/alebo akakolvek zmena robi toto vyhlasenie neplatnym.

Podpisané za a v mene spolo€nosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazeér prislusenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 24 . November 2023
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a nazvy znatiek prisluzenstva s majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




VYHLASENIE O ZHODE EU
20231124-01

1. 1.0sobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly LE Leather mask v zloZeni:

-Automaticky zvaraci filter, variabilné tienidlo ADF 110P

-Ochranny &tit na tvar, Ochranna kukla pre zvaranie a suvisiace techniky

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir¢ 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanielsko

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirg 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

4. Predmet vyhlasenia: LE Leather mask W1113
ﬂl.

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stlade s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odkazy na prisluné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v suvislosti s
ktorymi sa zhoda vyhlasuje: !
EN166 DIN 58214:1997  ,Zakladné poZiadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU"

7. notifikovany(-é) organ(-y):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstrale 74 73431 AALEN GERMANY
Cislo notifikovanej osoby 1883 :
vykonal(-i) typovii skasku EU (modul B) a vydal(-i) osved&enie(-a) o typovej skuSke EU
N°C3874.1 (WP111-9) 2028-06

8. 0OOP podlieha postupu na postidenie zhody: [len pre OOP kategérie lli] priloha VilI (modul D)

9. Dodatocné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v silade s uvedenymi eurdpskymi smermicami a nariadeniami, ak sa pouZivaju a
udrZiavaju v stlade s priloZzenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek
zneuZitie a/alebo akakolvek zmena robi toto vyhlasenie neplatnym.

Podpisané za a v mene spolo€nosti Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazeér prisludenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 24 . November 2023
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a nazvy znatiek prislu3enstva =i majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com




N° 8695 8987

m PREKLOPNE USNJENE
ELECTRIC VARILNE MASKE

Veljavni model

w1113

PREKLOPNA USNJENA MASKA
105x50

ZATEMNITEV 11

EVROPA

w1114

PREKLOPNA USNJENA MASKA
105x50

Spremenljiva zatemnitev 8-13

—

Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
SPANIJA
www.lincolnelectric.eu



VARNOSTNA OPOZORILA - PREBERITE PRED UPORABO

& OPOZORILO @
Pred uporabo morate prebrati in razumeti vsa navodila

Usnjene preklopne varilne maske so zasnovane za zascito oci in obraza pred iskrami,
brizganjem in Skodljivim sevanjem v normalnih varilnih pogojih.

Preklopne usnjene varilne maske so dobavljene sestavljene. Toda pred uporabo jo je treba
pravilno nastaviti. Preglejte povrine in stike baterije ter jih po potrebi ocistite. Prepricajte se,
da je baterija v dobrem stanju in pravilno namescena. Nastavite casovni zamik, obcutljivost
in stopnjo zatemnitve za vaso aplikacijo (samo za W11114).

Preklopne usnjene varilne maske je treba hraniti v suhem, hladnem in temnem prostoru. Ce
je dlje ¢asa ne uporabljate, odstranite baterijo (le za W1114).

& OPOZORILO &
Za zacito uporabnika so potrebni pravilna izbira, usposabljanje, uporaba in
vzdrzevanje izdelka, pred uporabo tega izdelka pa je nujno prebrati navodila.

 Uporaba tega izdelka za druge postopke, kot je lasersko varjenje/rezanje, lahko povzroci
trajne poskodbe oéi in izgubo vida.

* Materiali, ki so v stiku s kozo, lahko v redkih primerih povzrocijo kozne alergijske reakcije.

* Ne spreminjajte filtra ali maske, razen ce je tako dolo¢eno v tem prirocniku. Ne uporabljajte
drugih nadomestnih delov od teh, ki so navedeni v tem priro¢niku. Uporaba neodobrenih
nadomestnih delov in sprememb razveljavijo garancijo, upravljavca pa izpostavijo tveganju
telesnih poskodb.

« Izrabljene dele in izdelke odlagajte v skladu z lokalnimi predpisi.

OPOZORILO

MNeupostevanje zgoraj navedenih opozoril in/ali navodil za uporabo lahko
pripelje do hudih telesnih poskodb.

POGOSTE TEZAVE IN RESITVE

* Nepravilno zatemnjevanje ali zatemnitev
Zascitno pokrivalo je nastavljeno neenakomerno, prav tako je nestalna razdalja od o¢i do
filtrske lece (pokrivalo lahko za zmanj$anje razdalje do filtra ustrezno nastavite).

* Filter za samodejno zatemnitev ne potemni ali utripa (samo za W1114)
(D Leéa na pokrovu spredaj je umazana ali poskodovana (zamenjajte le¢o).
@ Senzorji so umazani (oéistite povriino senzorjev).
(@ Varilni tok je nezadosten (nastavite vi§jo stopnjo obéutljivosti).
@ Preverite baterijo in se prepri€ajte, da je v dobrem stanju ter pravilno nameéena.
Preverite tudi povrsine in stike baterije ter jih po potrebi oCistite. Glejte "NAPAJANJE" na
strani 3.



* Pocasen odziv
Delovna temperatura je nezadostna (ne uporabljajte pri temperaturah pod —10 °C ali 14

°F).

* Slaba vidljivost
(D Umazana le€a na pokrovu spredaj ali filter (zamenjajte le¢o).
@ V prostoru ni dovolj svetlobe.
(@ Stopnja zatemnitve ni pravilno nastavljena (nastavite stopnjo zatemnitve).
@ Prepricajte se, da je folija na leéi pokrova odstranjena.

* Zdrs varilne maske
Zascitno pokrivalo ni pravilno nastavljeno (znova nastavite pokrivalo).

NAVODILA ZA UPORABO

OPOZORILO! Pred uporabo varilske maske se prepricajte, da ste prebrali in razumeli varnostna navodila.

* NASTAVITEV POKRIVALA
Pokrivalo nastavite tako, da ustreza obodu glave uporabnika (glejte sl. 1ain 1b).

sl. 1a sl. 1b



w1114
PREKLOPNA USNJENA MASKA 105x50 Prilagodljiva zatemnitev 8-13

* NAMESTITEV BATERIJE
Odprite pokrov baterije in slednjo
namestite v skladu s pozitivno in negativno Vstavite baterije v skladu z oznakama
oznako prikljuéka na pokrovu (glejte sl. 2).

"+ in "-" na pokrovu baterije

* NAPAJANJE rGlele
Vlozek ADF napaja sonéna celica in 2 = = =
litijevi bateriji CR1025. Ko zasveti sijalka ‘J‘
NEZADOSTNA NAPOLNJENOST BATERIJE T— 1 4 I

(glejte sl. 3), zamenjajte baterije. 5
sl.

* IZBIRA RAVNI ZATEMNITVE
Za izbiro ravni zatemnitve, ki jo potrebujete glede na predvideni postopek varjenja, glejte
spodaj prikazano "tabelo stopenj zatemnitve". Zasukajte gumb za nastavitev zatemnitve
na vlozku, pri éemer bela pika na gumbu oznacuje raven (glejte sl. 3).

* OBCUTLJIVOST
Ob¢éutljivost lahko s pomocjo gumba za neskonéno izbiranje na zadnji strani
zatemnilnega vloZka nastavite na "HI" (visoko) ali "LO" (nizko), pri ¢emer bela pika na
gumbu oznacuje raven. Nastavitev "Srednje visoko” predstavlja obic¢ajno nastavitev za
vsakodnevno uporabo. Najvi§ja stopnja obcutljivosti je primerna za delo z nizkim
varilnim tokom, TIG ali s posebno aplikacijo. Ce delovanje maske moti bodisi &ezmerna
svetloba v prostoru bodisi drug varilni stroj v bliZini, uporabite nastavitev "LO". (Glejte
sl. 3). Za optimalno delovanje je priporocljivo upostevati preprosto pravilo: obéutljivost
na zacetku nastavite na najvecjo vrednost, nato pa jo postopoma zmanjsujete do mere,
ko se filter brez nadleznega laznega sprozanja zaradi svetlobnih razmer v okolju
(neposrednega sonca, intenzivne umetne svetlobe, sosednjih varilskih lokov itd.)
odzove le na utripajoco varilno svetlobo.

* 1ZBIRA CASOVNEGA ZAMIKA

Ob zakljucku varjenja se vizir samodejno povrne iz temne v svetlo nastavitev, a z vnaprej
nastavljenim ¢asovnim zamikom za kompenzacijo morebitnega naknadnega sijaja na
obdelovancu. Gasovni zamik/odziv je mogode nastaviti na "S" (kratek: 0,1 s) ali "L" (dolg:
1,0 s). Po potrebi zasukajte gumb za neskonéno izbiranje na hrbtni strani zatemnilnega
vloZka, pri Eemer bela pika na gumbu oznacuje raven (glejte sl. 3). Pri tockovnem varjenju
je priporocljivo uporabiti krajsi zamik, pri varjenju z visjimi tokovi pa daljsi zamik. Daljsi
zamiki pridejo v postev tudi za TIG varjenje z niZjim tokom in impulzno TIG/MIG/MAG.



& e
(

Nizko stanje
i 3 13
e O o Hi s L
sl.3
TABELA STOPENJ ZATEMNITVE (BT.1)
i i "OBLOCNI TOK (A)
Postopek 05 25 10 20 40 8 125 175 225 275 350 450
varjenja 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Ll rrrr et e
[ sMaw | o Mo 1™ 91 [~ 92 338 (74
[ MiG(tezi) | Mol T [ 32 T 13 [14]
[ MIG (laZji) | Mol a1 92 33" [ 34 ] 15}

OPOMBA:

SMAW — oblocno varjenje kovine s scitnikom

MIG (tezja) — MIG na tezkih kovinah

PAW - plazemsko oblocno varjenje

SAW - polavtomatsko oblocno varjenje s scitnikom

TIG, GTAW - plinsko volframovo oblocno varjenje
MIG (laZja) — MIG na lahkih zlitinah

PAC - rezanje s plazemskim oblokom

MAG/CO2 - kovina, aktivni plin




VZDRZEVANJE

* Menjava blazinice za oci
Da jo snamete, odtrgajte blazinico za oci z ene strani. Da jo zamenjate, zloZite blazinico za
oci na pol, poravnajte jo s sredino hrbtne skoljke in jo pri¢vrstite, nato jo vzdolz obeh strani
odvijte in pritrdite na jeZka na drZalu zadaj (glejte sl. 4).

* Menjava le¢ na pokrovu za brusenje
Leco na pokrovu za brusenje zasukajte navzgor in potisnite navzven ter zamenjajte z novo
(glejte sl. 5a/b).

* Menjava zunanje lece na pokrovu
Odstranite vzmet, filter in rabljeno zunanjo leco na pokrovu ter slednjo zamenjajte z novo;
znova namestite filter in vzmet (glejte sl. 6a/b).

* Menjava notranje lece na pokrovu (Ce je na voljo)
Odstranite vzmet, zamenjajte notranjo le¢o na pokrovu z novo, znova namestite vzmet
(glejte sl. 6a/b).

Preklop ;/ | Y
navzgor | ==l \

sl. ba sl. 6b



TEHNICNA SPECIFIKACIJA

W1113 W1114
MODEL PREKLOPNA USNJENA MASKA PREKLOPNA USNJENA MASKA 105x50
105x50 ZATEMNITEV 11 Spremenljiva zatemnitev 8-13
Opticni razred — 1/1/1/2
. 95x42 mm 92.1x35.1 mm
Vidkidolsnode (3.74"x1.65") (363"x1.38")
; y 108 x50.8 x 8 mm
pekiastvion (4.25"x2.00"x 0.31")
Obloéno tipalo — 2
Svetlo stanje = DIN 3
Temno stanje DINT1 DIN8 ~13
Uravnavanje zatemnitve — Notranja, prilagodljiva zatemnitev
Vklop/izklop — Popolnoma samodejno
Nadzor obéutljivosti = Nizko — Visoko, z gumbom za neskonéno izbiranje
UV/IR-zas¢ita Vse do zatemnitve DIN16 v vsakem trenutku
_— Sonéna celica. Baterijo je mogoce zamenjati,
Hapagne 2x litijeva baterija CR1025
Alarm izpraznjene baterijo = Da, indikator rdece luci
Cas prekiopa — 1/10.000 s. od svetlobe do teme
Temno do svetlo — 0,1 ~ 1,0 s zgumbom za neskonéno izbiranje
Nazivna TIG nizke
jakost - 25 A (DC); 25 A (AC)
Delovna temp. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Temperatura shran. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Material maske Cepljeno usnje
Skupna teza 351g ] 363g
Paléno varjenje (SMAW); TIG DC&AC; impulzno TIG DC; impulzno TIG AC;
Nameni uporabe MIG/MAG/CO2; impulzno MIG/MAG; plazemsko oblocno rezanje (PAC);
plazemsko oblo¢no varjenje (PAW); zraéno rezanje z ogljikovim oblokom (CAC-A)
Odobreno CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




SEZNAM DELOV IN MONTAZA

Seznam delov
ELEMENT | ST. DELA OoPIS KOLICINA
A WP111-1 Sprednji nosilec 1
B WP111-2 Leca na pokrovu (108+50,8+1,5 mm) 1
C WP111-3 Okvir 1
D WP111-4 ") Zatemnitveno steklo DIN11 1
WP111-5 " Filter za samodejno temnjenje 1
2 Notranja le¢a na pokrovu zatemnitvenega stekla
g | WPIL6 (108+50,8+1,0 mm) ]
WP111-7 2 Notranja le¢a na pokrovu W1114 (109+52+1,0 mm) 1
F WP111-8 Vzmet objemke 1
G WP111-2 Leca na pokrovu (108+50,8+1,5 mm) 1
H WP111-9 Usnjena maska 1
| WP111-10 Hrbtno drzalo 1
J WP111-11 Blazinica za o€i 1

") Neobvezni filtri. Glejte dejanski izdelek.
2 Notranja le¢a na pokrovu kot opcija. Glejte dejanski izdelek.




EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:
-Automatic welding filter, variable shade ADF 110P

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1114

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Ill PPE only] Annex VIII (Module D)
No assessment

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained
in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24™ November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques
-Shade glass DIN11

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia 5.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1113

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:
EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralte 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category 11l PPE only] Annex VIIl (Module D)
No assessment

9. Additional information:
The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained

in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24 November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Linceln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




N° 8695 8987

m KAPAKLI DERI
ELECTRIC | KAYNAK MASKELERI

Gegerli model

w1113

105x50 KAPAKLI DERI MASKE
FILTRE 11

w1114

105x50 KAPAKLI DERI MASKE
8-13 Dedisken Filtre
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Lincoln Electric Iberia, S.L.
Carretera Laurea Miro 396-398 08980
SANT FELIU DE LLOBREGAT
ISPANYA
www.lincolnelectric.eu



GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A ~ UYARI A
Kullanmadan Once Ttim Talimatiarn Okuyun ve Anlayin

Otomatik kararan kaynak maskeleri, gézleri ve yiizii normal kaynak kosullarinda kivilcim,
sigrama ve zararli radyasyondan korumak icin tasarlanmistir.

Kapakh deri kaynak maskeleri monte edilmis olarak gelir. Ancak kullanmadan &nce uygun
sekilde ayarlanmasi gerekir. Pil yizeylerini ve temas noktalarini kontrol edin ve gerekirse
temizleyin. Pilin iyi durumda oldugundan ve dogru takildigindan emin olun. Uygulamaniz igin
gecikme siresini, hassasiyeti ve filtre numarasini ayarlayin (Sadece \W1114 icin).

Kapakh deri kaynak maskeleri kuru, serin ve karanlk bir yerde saklanmalidir. Uzun sire
kullanmadiginizda pili ¢ikarin (Yalnizca W1114 icin).

& UYARI A
Kullanicty! korumak igin Granin dogru secimi, egitimi, kullanimi ve
bakimi cok énemlidir, IGtfen bu Uriint kullanmadan énce talimatian
okuyun.

 Bu Uriiniin lazer kaynak/kesim gibi diger islemler icin kullaniimasi kalici géz
yaralanmalarina ve gérme kaybina neden olabilir.

« Cilde temas eden malzemeler bazi kisilerde ciltte alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

* Bu kilavuzda belirtimedikge, filtre veya maske tizerinde herhangi bir degisiklik
yapmayin. Bu kilavuzda belirtilenlerin disinda yedek parca kullanmayin. lzinsiz
degisiklikler ve yedek parcalar garantiyi gecersiz kilacak ve operatéri kisisel
yaralanma riskine maruz birakacaktir.

« Atik Griin parcalarini yerel diizenlemelere uygun olarak atin.

UYARI

Kullanicinin yukarida belirtilen uyarilara uymamasi ve/veya kullanim
talimatlarina uymamasi ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

YAYGIN SORUNLAR VE GOZUMLER

« Dlizensiz Karartma Artirimi
Kafa bandi dizensiz ayarlanmis ve gbzlerle filire mercegi arasindaki mesafe esit degil
(Filtreye farki azaltmak icin kafa bandini sifirlayin).

« Otomatik Kararan filtre kararmiyor veya titremiyor (Yalnizca W1114 igin)
(D On kapak mercedi kirli veya hasarli (kapak mercedini degistirin).
(@ Sensérler kirli (sensér yiizeyini temizleyin).
(@ Kaynak akimi ¢ok diigiik (Hassasiyet seviyesini daha yiksege sifirlayin).
@ Pili kontrol edin ve iyi durumda oldugundan ve dogru bir sekilde takildi§indan emin
olun. Ayrica, pil yizeylerini ve temas noktalarini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.
Litfen sayfa 3'teki "GUC" bélimiine bakin.



= Yavas yanit
Calisma sicakhgi ¢cok diisiik (-10 °C veya 14 °F'nin altindaki sicaklklarda kullanmayin).

« ZayIf goris
@ On kapak mercedi velveya filtre kirli (Mercegi degistirin).
@ Ortam 15181 yetersiz.
3 Koruma numarasi yanlg ayarlanmis (koruma numarasini sifirlayin).
@ On kapak mercedgindeki filmin cikarilip ¢ikariimadigini kontrol edin.

» Kaynak maskesi kayiyor
Kafa bandi dizgiin ayarlanmamis (Kafa bandini yeniden ayarlayin).

KULLANIM TALIMATLARI

UYARI! Maskeyi kaynak i¢in kullanmadan 6nce givenlik talimatianni okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

« KAFA BANDI AYARI
Kafa bandini kullanicinin bas cevresine uyacak sekilde ayarlayin (Bkz. sek. 1a ve sek. 1b).
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8-13 Degisken Filtreli 105x50 KAPAKLI DERI MASKE

- PiL YERLESTIRME
Pil kapagini acin ve pilleri kapaktaki pozitif
ve negatif terminal isaretine goére takin Pilleri, pil kapagindaki *+" ve *-*
(Bkz. sek. 2) isaretlerine gére takin &=
- GUC N Y N

oA NS\

Bu ADF kartusu, giines pili ve 2 CR1025
lityumn pil ile cahsir. Pilleri, DUSUK PIL 15181
yandiginda degistirin (Bkz. sek. 3). — 1 ) g

sek. 2

« FILTRE SEVIYESINi SECME
Ayarlar icin asagidaki “Filtre Kilavuzu Tablosu’na bakarak kullanacaginiz kaynak prosesine
gore ihtiyaciniz olan filtre seviyesini secin. Kartus Gzerindeki filire kontrol diigmesini ¢evirin,
digme Gzerindeki beyaz nokta seviyeyi gosterir (Bkz. sek. 3).

+ HASSASIYET

Hassasiyet, filtre kartusunun arkasindaki sonsuz kadran diigmesi kullanilarak "HI" (ylksek)
veya "LO" (disik) olarak ayarlanabilir, digme Uzerindeki beyaz nokta seviyeyi gosterir.
"Orta-Yiksek" ayari, gunlik kullanim igin normal ayardir. Maksimum hassasiyet seviyesi,
dusik kaynak akimi calismasi, TIG veya ézel uygulamalar icin uygundur. Asin ortam is1d1
veya yakindaki baska bir kaynak makinesi nedeniyle maskenin calismasinin bozuldugu
durumlarda, “LO" ayarini kullanin. (Bkz. sek. 3). Optimum performans icin basit bir kural
olarak, hassasiyetin baslangicta maksimuma ayarlanmasi ve ardindan filire yalnizca
kaynak 15181 flasina tepki verene ve ortam 1si1g1 kosullan (dogrudan glines, yogun yapay
isik, komsu kaynakci arklari vb.) nedeniyle rahatsiz edici sahte tetikleme meydana
gelmeden tepki verene kadar kademeli olarak azaltiimasi &nerilir.

+ GECIKME SURESI SECIMI

Kaynak durdugunda gézlem penceresi otomatik olarak karanliktan aydinliga déner; ancak
calisilan parca Gzerindeki herhangi bir parlak son parlamanin telafi ediimesi icin 6nceden
ayarlanmis bir gecikme olur. Gecikme siresi/yanit “S” olarak ayarlanabilir (kisa: 0,1 saniye)
veya "L" (uzun: 1.0 saniye). Filtre kartusunun arkasindaki cevirmeli digmeyi kullanmaniz
gerektiginde, digme Uzerinde seviyeyi gbsteren beyaz nokta (Bkz. sek. 3). Punta kaynak
uygulamalarinda daha kisa; daha yiiksek akim kullanilan uygulamalarda daha uzun bir
gecikme kullaniimasi tavsiye edilir. Disik akiml TIG kaynagi ve TIG/MIG/MAG darbesi icin
daha uzun gecikmeler de kullanilabilir.



bistk O H % Bog L

FILTRE KILAVUZ TABLOSU (NO.1)

ARK AKIMI (Amper)

Kaynak Prosesi | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
|

Lrrrrrrrrrrrrr et
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NOT:

SMAW - Korunmali Metal Ark Kaynagi TIG, GTAW - Gaz Tungsten Ark Kaynagi
MIG (Agir) - Agir Metallerde MIG MIG (Hafif) - Hafif Alasimlarda MIG
PAW - Plazma Ark Kaynagi PAC - Plazma Ark Kesme

SAW - Korunmali Yarn Otomatik Ark Kaynagi MAG/CO2 - Metal Aktif Gaz



= Goz yastigi degisimi
Goz yastigini sékerken bir ucundan yirtin. Yeni géz yastd ile degistirirken, géz yastigini
ikiye katlayin, arka kabugun ortasiyla hizalayin ve takin, ardindan her iki taraftan acin ve
arka tutucudaki cirtcirtlara takin (Bkz. sek. 4).

= Taglama kapak merceginin degistiriimesi
Taslama kapak mercegini kaldinn ve disan dogru itin, yeni mercekle degistirin (Bkz. sek.
5a/b).

sek. 4

= Dis kapak mercedinin degistirilmesi
Yay, filtreyi ve eski dis kapak mercegini ¢ikarin, yeni dis kapak mercegiyle degistirin, filtreyi
ve yayi takin (Bkz. sek. 8a/b).

- ic kapak merceginin degistirilmesi (varsa)
Yayi cikarin, yeni ic kapak mercegiyle degistirin, yayi takin (Bkz. sek. 8a/b).

Kaldirin |’(_____ ———w_\| | = :

sek. Ba sek. b



TEKNiIK OZELLIKLER

W1113 w1114
MODEL KAPAKLI DERi MASKE 105x50 KAPAKLI DERI MASKE
105x50 FILTRE 11 8-13 Dedgisken Filtre

Optik Sinifi — 117172

o 95 x 42 mm 92 1x 351 mm
i o (374" x 165 (363" x 1.38")

108 x 50.8 x 8 mm

Kartug boyutu — (4.25"x 2.00" x 0.31)
Ark sensori e 2
Isik durumu — DIN 3
Koyu Durum DIN11 DIN8~13
Filtre Kontrol e Dahili, Degisken Filire
Gug Acgik/Kapal — Tam Otomatik
Hassasiyet Kontroli —_— Dusik - Yuksek, kademesiz diigme ile
UV /IR Korumasi Daima DIN16 korumasina kadar

- . Giines pili. Pil degistirilebilir,
G ke — 2efCR1 025 Iityﬁm pil
Dustk Pil Alarmi —_— Evet, kirmizi 151k gostergesi

Anahtarlama suresi

Aydinliktan karanlida, 1/10.000 sn.

Karanlktan Aydinhiga

0,1~1,0 s, kademesiz dugme ile

Dustik amper, TIG Dereceli

2 5 amper (DC); 2 5 amper (AC)

Calisma sic. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -10°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)
Depolama sic. -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F) -20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)
Maske Malzemesi Yarma deri
Toplam Agirlik 351g [ 363g
Korunmal Metal Ark Kaynadi (SMAW); TIG DC&AC; TIG Darbeli DC;
TIG Darbeli AC; MIG/IMAG/CO2; MIG/MAG Darbeli;

Liyguisirss Blan( Plazma Ark Kesme (PAC); Plazma Ark Kaynagi (PAW);

Haval Karbon Arkli Kesme (CAC-A)
Onayl CE, EN 166, DIN 58214, UKCA, EAC




PARGA LISTESI & MONTAJ

Parga Listesi

URON | PargaNo. TANIM ADET
A WP111-1 On Tutucu 1
B WP111-2 Kapak Mercegi (108*50.8*1.5 mm) 1
C WP111-3 Cerceve 1
D WP111-4 " Filtre Cami DIN11 1

WP111-5 1 Otomatik olarak kararan filtre 1
2 Filtre Cami I¢ Kapak Mercegi
g WP1:8 (108+50.8*1.0 mm) 1
2 W1114 Ic Kapak Mercegi
WPIN-L (109*52*1.0 mm) 1
F WP111-8 Kelepce Yayi 1
G WP111-2 Kapak Mercegi (108*50.8*1.5 mm) 1
H WP111-9 Deri Maske 1
I WP111-10 Arka Tutucu 1
J WP111-11 Goz Yastigi 1

" [stege bagl filtreler. Gergek triine bakin.
2 stege bagh ic kapak mercegi. Gergek triine bakin.



EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:
-Automatic welding filter, variable shade ADF 110P

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mirc 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1114

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex |l of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

N°C3875.1 (WP111-5) valid until 2028-06

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Ill PPE only] Annex VIII (Module D)
No assessment

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained
in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24™ November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




EU DECLARATION OF CONFORMITY
20231124-01

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets LE Leather mask composed by:

-Face shield, Safety hood for welding and related techniques
-Shade glass DIN11

2. Name and address of the Manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: LE Leather mask W1113
'ﬂ-_

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in
relation to which conformity is declared:
EN166 DIN 58214:1997 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

ECS GmbHEuropean Certification ServiceObere Bahnstralle 74 73431 AALEN GERMANY

Notified body number 1883

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C3874.1 (WP111-9) valid until 2028-06.

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category Il PPE only] Annex VIl (Module D)
No assessment

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained
in accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any medification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 24* November 2023
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com
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